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SPISTRESCI

o

01. ST-B-00 Wymagania og6lne CPV 45212172-2

ST-B-01 Roboty rozbiérkowe CPV 45111000-8

ST-B-02 Roboty ziemne w gruntach kat. I-1ll pod obiektami budowlanymi -
opy i nasypy CPV 45111200-0

o
o
N

o
£[8

004. ST-B-03 Zasypywanie wykopow wraz z zageszczeniem CPV 45111200-0
005. ST-B-04 Stal zbrojeniowa CPV 45262310-7

006. ST-B-05 Beton konstrukcyjny CPV 45262300-4

007. ST-B-06 Beton niekonstrukcyjny B7,5; B10; gruzobeton CPV 45262300-4
008. ST-B-07 Konstrukcje stalowe — konstrukcje ze stali St3SX, StOS CPV
45262400-5

009. ST-B-08 Zabezpieczanie konstrukcji stalowych powtokami malarskimi CPV
45442100-8

010. ST-B-09 Prefabrykaty betonowe CPV 45262600-7

011. ST-B-10 Konstrukcje i elementy murowe oraz $cianki dziatowe CPV
45262522-6

012. ST-B-11 Przewody wentylacyjne i dymowe CPV 45262522-6

013. ST-B-12 Izolacje przeciwwilgociowe CPV 45320000-6

014. ST-B-13 Konstrukcje drewniane CPV 45421150-0

015. ST-B-14 Zabezpieczenie konstrukcji z drewna CPV 45421150-0

016. ST-B-15 Izolacje termiczne i akustyczne CPV 45321000-3

7. ST-B-16 Pokrycia dachowe CPV 45261210-9

018. ST-B-17 Obrobki blacharskie, rynny dachowe i rury spustowe CPV
45261300-7

019. ST-B-18 Tynki CPV 45324000-4

020. ST-B-19 Scianki dziatowe, stropy podwieszane z plyt gipsowo-kartonowych
CPV 45421146-9

021. ST-B-20 Podtogi i posadzki oraz licowanie scian ptytkami ceramicznymi  CPV
45430000-0

022. ST-B-21 Osadzanie stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej oraz przegréd
aluminiowych i bram garazowych CPV 45422100-8

023. ST-B-22 Roboty malarskie CPV 45442110-1

024. ST-B-23 Elementy $lusarsko-kowalskie CPV 45450000-6

025. ST-B-24 Docieplanie scian budynkdéw w technologii ,lekkiej-mokrej” i ,lekkiej-
suche]” CPV 45450000-6

026. ST-B-25 Roboty kamieniarskie CPV 45262510-9

027. ST-B-26 Nawierzchnia z kostki betonowej brukowej i ptytek betonowych o
wym. 40x40 cm CPV 45233140-2

028. ST-B-27 Nawierzchnia z ptyt betonowych o wym. 50x50x7 cm CPV
45233140-2
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ST-B-00 WYMAGANIA OGOLNE CPV 45212172-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
0golne dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z budowg
zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Szczeg6towa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg budowy zespotu ,EKO-MARINA”
z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety odjezdni,
przeznaczony do ruchu pieszych oraz odpowiednio utwardzony.

1.4.2. Obiekty kubaturowe — budynki wiaty itp.

1.4.3. Droga tymczasowa - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu pojazdéw
zwigzanych z dostepem do placu budowy lub wykorzystywana jako droga
transportowa, usuwana na zakonczenie robot.

1.4.4. Dziennik budowy — oznacza oficjalny dziennik budowy, przechowywany przez
Wykonawce na placu budowy, zgodnie z polskim prawem budowlanym {Dziennik
Budowy}.

1.4.5. Ksigzka obmiardéw - oznacza dziennik, w ktérym wszystkie obmiary rob6t sg
zapisane, tgcznie z objasnieniami i innymi zwigzanymi danymi.

1.4.6. Nawierzchnia - warstwa lub zespél warstw stuzacych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne
warunki dla ruchu.

1.4.7. Niweleta - wysokos$ciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie
pionowego przekroju w osiach ulicy.

1.4.8. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

1.4.9. Projektant — osoba lub firma bedaca autorem dokumentacji projektowej.
1.4.10. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub
zebrowane o srednicy do 40 mm.

1.4.11. Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce
do niej naprezen w sposéb czynny.

1.4.12. Beton zwykly-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm? wykonany z cementu,
wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.13. Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem
betonu.
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1.4.14. Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody.

1.4.15. Izolacja termiczna — warstwa materiatu o duzym oporze cieplnym
zapobiegajgca nadmiernemu odptywowi ciepta z budynku.

1.4.16. Izolacja akustyczna warstwa materiatu 0 duzym oporze akustycznym
zapobiegajaca rozprzestrzenianiu sie hatasu.

1.4.17. Cegly i pustaki budowlane — elementy konstrukcyjne konstrukcji murowych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien
uwzgledniaé¢ zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa, ST i poleceniami Inspektora.
Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania i przedstawienia metod przyjetych
do wykonania gtéwnych elementéw robdét.

1.5.1. Rysunki Wykonawcy

Jezeli podczas wykonywania Robot okaze sie konieczne wykonanie dodatkowych
Rysunkéw, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi brakujgce
Rysunki do zatwierdzenia, bez dodatkowych kosztow.

Oprécz ST, Rysunkéw i innych informacii, o ktérych mowa w kontrakcie, Wykonawca
jest zobowigzany dostarczy¢ wszystkie rysunki, dokumenty, odpowiednie zgody i
inne wazne dane dotyczace Rob6t i technicznych parametréw wymaganych
kontraktem.

Wykonawca moze dostarcza¢ wyzej opisane dokumenty sukcesywnie w czesciach,
lecz kazda czes¢ musi by¢ kompletna w stopniu, aby mogta by¢ oceniona i
zatwierdzona przez odpowiednie organy jako oddzielna czes¢ Robot.

Rysunki zatwierdzone przez Inspektora:

Inspektor jest zobowigzany do wniesienia uwag i/lub zastrzezenh dotyczacych
Rysunkéw, dokumentaciji i danych dostarczonych przez Wykonawce w ciggu 28 dni
od ich otrzymania, a uwagi i/ lub zastrzezenia powinny by¢ zaakceptowane przez
Wykonawce, w ciggu 7 dni od otrzymania. Przed dostarczeniem Rysunkow,
dokumentaciji i innych danych, Wykonawca powinien sie skonsultowaé z
Inspektorem. Data takiej konsultacji powinna by¢ wyznaczona co najmniej 7 dni
wczesniej i jezeli Inspektor wymaga, Wykonawca powinien dostarczy¢ Rysunki w
okreslonej liczbie kopii na co najmniej 7 dni przed datg konsultaciji.

Rysunki powykonawcze:

Wykonawca jest zobowigzany bezzwtocznie wykonac poprawki dokumentacji i
rysunkow otrzymanych od Inspektora zgodnie z modyfikacjami wykonanymi podczas
Robot. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Rysunki powykonawcze w
czystej zrozumiatej formie w trzech kopiach dla kazdej zamknietej sekcji Robot,
przekazanej do uzytku, specjalistycznej firmie lub Inwestorowi, zgodnie z Polskimi
Normami, nie pozniej niz 14 dni przed ostatecznym odbiorem.

1.5.2. Organizacja ruchu.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego, w okresie trwania
realizacji robot az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, ew. Swiatta
ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajac w ten sposib bezpieczenstwo pojazdow i
pieszych.
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Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzieh i w nocy tych zapor i
znakow, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgleddéw bezpieczehstwa. Wszystkie
znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez
Inspektora.

Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem
w spos6b uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i
ilosciach okreslonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, ktorych tre$¢ bedzie
zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji rob6t. Koszt zabezpieczenia
wewnetrznego terenu placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wigczony w cene umowna.

1.5.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdélny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk ukopdéw i drég dojazdowych,
2) $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekbw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych..
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich" Wykonawca bedzie odpowiedzialny
za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposoéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia.

1.5.6. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz
bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa
dla wszelkiego rodzaju robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia
instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora i
wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.
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O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie, spowodowane przez jego dziatania,
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych, wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.7. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy
transporcie materiatéw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie
niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo lub
gabarytowo tadunkow i w sposoéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora.

1.5.8. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znac¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze
centralne i lokalne oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposéb
zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robdét.

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania
opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob cigglty bedzie informowac Inspektora
0 swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.9. Zgodnos¢é z wymaganiami zezwolen

Wykonawca uzyska zezwolenia wymagane w Polsce na wtasny koszt od
odpowiednich instytucji (te zezwolenia obejmujg zezwolenia na zmiane ruchu,
zezwolenia na pobyt, na uzywanie krétkofaléwek, na rozpoczecie robo6t lub na
zmiane potozenia uzytecznosci publicznych, itd.)

W ciggu czterech tygodni od podpisania porozumienia Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inspektorowi liste wszystkich pozwoleh wymaganych do rozpoczecia i
zakonczenia robot.

2. MATERIALY

2.1 Zrédta uzyskania materiatow

Na trzy tygodnie przed planowanym uzyciem materiatow przeznaczonych do
wbudowania, Wykonawca przedstawi szczegétowe informacije dotyczace zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie swiadectwa
badan laboratoryjnych oraz aprobaty techniczne i probki do zatwierdzenia przez
Inspektora.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.
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Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania Inspektorowi, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciagty spetniajg wymagania Specyfikacii
W czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatbw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajac w to zrédta
wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcq raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inspektorowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosc za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow do robot.

Humus i urobek czasowo usuniety z wykopow, piasek lub zwir powinny byé
sktadowane w pryzmach i uzyte ponownie do zasypania wykopow lub usuniete na
zakonczenie robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z
innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub
odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora.

Zastosowanie materiatéw z innych zrodet musi by¢ zgodne z lokalnymi wymogami.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatdbw mogaq by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami
Specyfikacji. Inspektor jest uprawniony do pobierania prébek w celu sprawdzenia
wtasciwosci materiatow, ktére sg uzywane.

Wyniki tych testéw powinny stanowi¢ podstawe odbioru jakosciowego robot. W
przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bedag
zachowane nastepujgce warunki:

a) Inspektor bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatbw w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni,
gdzie odbywa sie produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych rob6t niz te dla ktorych
zostaly zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przewartosciowany przez
Inspektora.
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Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty. Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem za ich wykonanie.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg
one potrzebne do robo6t, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do rob6t i byty dostepne do kontroli przez Inspektora.
Miejsca czasowego skladowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

W przypadkach, gdzie dokumentacja projektowa i ST przewidujg mozliwosc¢
wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora.

Zatwierdzone materialy alternatywne nie moga by¢ p6zniej zmieniane bez zgody
Inspektora.

3. SPRZET WYKONAWCY

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu- ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robo6t. Sprzet uzywany
do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PB lub ewentualnie
opracowanym projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inspektora. W
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie roboét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlkasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Tam gdzie dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkOw umowy, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robot.
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci
przewozonych materiatéw.

Liczba srodkow transportu musi zapewniaé, ze roboty beda wykonane i zakonczone
zgodnie z Umowa.

Pojazdy uzywane przez Wykonawce na drogach publicznych muszg spetniaé
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen osi i innych. Po uprzednim poinstruowaniu przez Inspektora, srodki
transportu nie odpowiadajgce tym warunkom beda usuniete z placu budowy.

Wykonawca powinien utrzymywac wszystkie drogi publiczne i drogi dojazdowe do
placu budowy w czystosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robo6t, za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokfadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robét zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez
Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc¢.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentaciji projektowej i w ST a takze w normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatow i robét,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce
na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 System Zapewnienia Jakosci (SZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych prac, dostarczonych i

wbudowanych materiatéw oraz montowanych urzadzen i sprzetu. Powinien

przedstawi¢, do aprobaty Inspektora, System Zapewnienia Jakosci szczeg6towo
9
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opisujacy plan wykonania prac, techniczne, personalne i organizacyjne mozliwosci

gwarantujgce wykonanie prac zgodnie z dokumentacjg projektowg i wymaganiami ST

jak réwniez instrukcjami i poleceniami wydanymi przez Inspektora.

Program Zapewnienia Jakosci powinien zawierac:

Czes¢ gtbwng opisujaca;:

- Organizacje prac z uwzglednieniem metod i czasu trwania prac,

- Zarzadzanie ruchem na terenie budowy z uwzglednieniem tymczasowych znakow

drogowych,

- Bezpieczenstwo i higiene pracy,

- Kwalifikacje i doswiadczenie kazdego z pracujgcych zespotow,

- Nazwiska ludzi odpowiedzialnych za jakos¢ wykonywanych prac,

- Metody i procedury przyjete przez kontrole jakosci,

- Wyposazenie uzyte do badan i pomiaréw (powinien by¢ zawarty opis laboratorium),

- Metody i system zbierania wynikow badan i przedstawienie tych materiatéw

Inspektorowi,

- System kontroli dostarczonych i wbudowanych materiatdw oraz montowanych

urzadzen i sprzetu

Czes$c¢ szczegObtowag opisujaca:

- Wihasciwosci dostarczonych i wbudowanych materiatéw, dokumenty stwierdzajgce
ich przydatno$¢ zgodnie z przeznaczeniem (atesty, swiadectwa jako$ci, aprobaty
techniczne, certyfikaty bezpieczenstwa itp.),

- Parametry techniczne montowanego sprzetu i urzadzen oraz sposéb kontroli
sprawnosci ich dziatania

- Urzadzenia i instalacje wykorzystywane na terenie budowy tgcznie z wymaganiami

technicznymi,

- Rozne typy i ilos¢ srodkow transportu tacznie z metodami zatadunku i roztadunku,

- Metody zabezpieczenia zatadunku przed utratg ich wtasciwosci podczas transportu,

- Metody analiz i pomiaréw (rodzaj, czestotliwos¢, pobieranie préb, legalizacja,

sprawdzenie itp.) wykonywanych podczas dostaw materiatow, mieszania,

wykonywania poszczegdélnych elementéw pracy,

- Metody postepowania z materiatami i robotami nie spetniajgcymi tych warunkow.

6.2. Zasady kontroli jakosci robo6t

Celem kontroli jakos$ci jest osiggniecie wymaganych standardéw.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.

Przed zatwierdzeniem Systemu Zapewnienia Jakosci Wykonawca przeprowadzi
testy prébne w celu zademonstrowania ich wystarczalnosci.

Wykonawca powinien przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow z czestotliwoscig
zapewniajaca, ze roboty bedg wykonywane zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektoweji ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST,
normach i wytycznych, W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z
umowa,

Wykonawca powinien dostarczy¢ swiadectwa potwierdzajgce, ze cate wyposazenie
przeznaczone do pobierania prob i testowania jest prawidtowo wykalibrowane i
spetnia wymagania procedur testowych.

Inspektor powinien mie¢ nieograniczony dostep do laboratorium Wykonawcy w celu
prowadzenia inspekcji.

Inspektor poinformuje Wykonawce na pismie o wszelkich btedach zwigzanych z
laboratorium, jego wyposazeniem oraz przyjetych sposobach i metodach
prowadzenia testow. Jezeli w opinii Inspektora btedy te moga wptywac na
prawidtowos¢ testéw, moze on odméwic uzycia w Robotach materiatéw, ktére zostaty
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poddane testom do momentu, kiedy procedury testow bedg prawidtowe i akceptacja
materiatow bedzie przeprowadzona.
Wszystkie koszty zwigzane z prowadzeniem testow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w testach.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce wymienione lub naprawione z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy,

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych
przez Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane, w spos6b
zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury zaakceptowane przez
Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania.
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywac kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
nie pézniej jednak niz w terminach okreslonych w Systemie Zapewnienia Jakosci.
Wyniki badan bedg przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inspektora.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatéw.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami ST na
podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy
sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i rob6t z
dokumentacjg projektowg i ST.

11

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia, wbudowania, instalacji i montowania tylko te
materiaty lub urzadzenia i sprzet, ktére posiadaja:

A. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wkasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

B. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Norma lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. | i ktére
spetniajg wymogi ST.

C. dokumenty potwierdzajgce sprawnosc¢ techniczng urzadzen i sprzetow.

W przypadku materiatéw, ktére wymagaja, zgodnie z Specyfikacja, powyzszych
dokumentow, kazda partia dostarczonych materiatéw powinna zawiera¢ dokumenty,
ktére bezapelacyjnie potwierdzajg ich pochodzenie.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a
w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw
tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Jakiekolwiek
materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy
do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania. podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy beda czytelne, w porzadku chronologicznym. Zatgczone do
dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej wraz z
zatgcznikami.
- date uzgodnienia przez Inspektora Systemu Zapewnienia Jakosci i
harmonogramow robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w robotach.
- uwagi i polecenia Inspektora,
- daty zarzadzenia przez Inspektora wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robét
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Inspektora.
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi,
- zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji
projektowej.
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- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania robot

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat.
- inne istotne informacje o przebiegu robdét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg
przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Projektant nie jest strong dla Wykonawcy i z tego tez powodu nie jest uprawniony do
instruowania Wykonawcy w zadnym aspekcie zwigzanym z wykonywaniem Robot

(2) Raporty dzienne

Oznaczajg ksigzke codziennych wpisow, gdzie zapisuje sie wszystkie szczegoty
dotyczace naktaddw robocizny, materiatow sprzetu jak i wykonanych przez
Wykonawce robot.

(3) Ksiega obmiaréw

Oznacza ksiege zapiséw wszystkich dokonanych obmiaréw, wliczajgc w to wymiary,
notatki, obliczenia szkice i rysunki niezbedne do okreslenia ilosci i obmiaru tych
robot.

(4) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan
Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej z Inspektorem i Inwestorem.
Dokumenty te stanowig zatagczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora.

(5) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3)
nastepujgce dokumenty:

a). pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b). protokoty przekazania terenu budowy,

C). umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy ,

d). protokoty odbioru robét,

e). protokoty z narad i instrukcje Inspektora,

f). korespondencje na budowie.

(6) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje
wymag jego natychmiastowego odtworzenia w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogo6lne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Rob6t.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o
zakresie obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym
kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich rob6t. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na
pismie.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
realizacji ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie
lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegodlnionymi punktami skrajnymi bedq
obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej. Jesli ST wtasciwe dla danych robét nie
wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako dtugos¢ pomnozona
przez sredni przekrdj.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg
zaakceptowane przez Inspektora. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom ST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposoéb ciggty
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora.

7.5. Czas i czestotliwo$¢ przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
odcinkoéw roba6t, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robo6t zanikajacych przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu Przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w
sposOb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub
objetosci bedg Uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie
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oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z
Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT

a). Przejecie Rob6t i Odcinkow,
b). Przejecie czgsci Robot
c). Swiadectwo Wykonania,

8.1. Przejecie Rob6t i Odcinkéw.

Roboty bedg przejete przez Zamawiajgcego kiedy:

- roboty zostang ukonczone zgodnie z Umowa,

- Swiadectwo przejecia dla robét zostanie wystawione lub bedzie sie uwazato, ze
zostato wystawione

Wykonawca bedzie mégt wystapié o Swiadectwo Przejecia za pomoca
powiadomienia Inspektora nie wczesniej niz 14 dnie przed tym, kiedy roboty bedg w
Opinii Wykonawcy ukonczone i gotowe do przejecia. Jezeli roboty podzielone sg na
odcinki, to Wykonawca bedzie mégt podobie wystapi¢ o Swiadectwo Przejecia dla
kazdego Odcinka.

Inspektor, w ciggu 28 dni od otrzymania wniosku Wykonawcy, powinien wystawi¢
Wykonawcy Swiadectwo Przejecia, podajac date, z ktéra Roboty zostaty ukonczone
zgodnie z Umowa.

8.1.1. Dokumenty do Przejecia Robét i Odcinkéw

Zamawiajacy okresla forme Dokumentacji Protok6tu Odbioru Ostatecznego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowsg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew
uzupetniajace lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dziennik budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST
i PB,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie
z ST i PB,

7. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiarow zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PB,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na kanalizacje
teletechniczng, sieci energetyczne, gazowe, oswietlenie, odwodnienie itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych rob6t wtascicielom urzadzen.

8.2. Przejecie czesci robo6t

Inspektor moze, wedtug wytacznego uznania Zamawiajgcego, wystawi¢ Swiadectwo
Przejecia dla jakiejkolwiek czesci rob6t statych.
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Po wystawieniu przez Inspektora Swiadectwa Przejecia dla jakiej$ czesci Robot,
Wykonawcy jak najwczesniej umozliwione bedzie podijecie takich krokéw, jakie mogg
by¢ konieczne dla przeprowadzenia jakichkolwiek zalegtych prob koncowych.
Wykonawca przeprowadzi te proby koncowe tak szybko jak bedzie praktycznie
mozliwe do wykonania, przed datg uptywu odno$nego okresu zgtaszania wad.

8.3. Swiadectwo wykonania

Inspektor wystawi Swiadectwo Wykonania w ciggu 28 dni od najpézniejszej z dat
uptywu Okreséw Zgtaszania Wad, lub pézniej jak tylko Wykonawca dostarczy
wszystkie Dokumenty Wykonawcy oraz ukonczy wszystkie roboty i dokona ich proéb,
wigcznie z usunieciem wad. Kopia Swiadectwa Wykonania zostanie wystawiona dla
Zamawiajgcego.

Bedzie sie uwazato, ze tylko Swiadectwo Wykonania stanowi akceptacje robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdllne przepisy

Podstawe ptatnosci okresla Umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a
Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia
1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r,
poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z
pbézniejszymi zmianami).
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ST-B-01 ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 45111000-8

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z rozbiérkg elementow
budowlanych w trakcie budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-
ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
rozbiérkowych.

Dokumentacja projektowa przewiduje :

- wykucie z muru oscieznic drewnianych i stalowych (okiennych i drzwiowych),
- wykucie z muru podokiennikéw wewnetrznych,

- rozebranie Scianek dziatowych grub. 7z cegty,

- rozebranie scian murowanych grub. ponad % cegty,

- rozebranie komina murowanego wolnostojgcego,

- rozebranie pokrycia dachowego z blachy trapezowej,

- rozebranie obrébek blacharskich,

- rozebranie rynien i rur spustowych,

- rozebranie sufitdw podwieszanych z blachy falistej wraz z izolacjg z wetny
mineralnej,

- rozebranie posadzek z deszczutek z listwami przysciennymi,

- rozebranie posadzek lastrykowych z cokolikami,

- rozebranie podtog biatych z desek na legarach,

- rozebranie izolacji pod posadzkami z ptyty pilsniowej, z folig PE,

- rozebranie — rozbicie podtoza pod posadzki wraz z izolacjg z 2x papa,

- rozebranie podtoza pod posadzki z warstwy zuzla,

- rozebranie oktadziny $ciennej z ptytek ceramicznych,

- rozebranie boazerii drewnianej w saunie,

- odbicie tynkobw wewnetrznych i zewnetrznych, z zerwaniem docieplenia,

- rozbidérka elementow betonowych niezbrojonych réznych : schody wewnetrzne,
wience itd. zgodnie ze wskazaniami dokumentacji projektowej,

- wykucie z muru stalowych belek nadprozowych,

- wykonanie niezbednych rusztowan do robo6t rozbiérkowych (odbicie tynkow
wewnetrznych),

- wykucie nowych otworéw w istniejgcych $cianach budynku,

- usuniecie z placu budowy gruzu, blachy i $mieci z rozbiérek samochodami
samowytadowczymi na odlegtos¢ wskazang przez Inwestora — przyjeto 15 km.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne ze Specyfikacjg ST-B-00 ,Wymagania
ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robét oraz ich zgodnosé z
Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg i zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Nie przewiduje sie uzycia materiatow.

3. SPRZET

Nalezy stosowaé sprzet zgodny z technologig wykonywania rob6t, w uzgodnieniu z
Inspektorem.

4. TRANSPORT

Sktadowanie gruzu i blachy z rozbiérek, zatadunek i przew6z zgodnie z ST-B-00
~WVymagania ogolne”. Wywiezienie gruzu, blachy i $mieci z terenu budowy
samochodami samowyfadowczymi na odlegtos¢ 15 km.

5. WYKONANIE ROBOT

- do rozbiorki elementow i nawierzchni przewidzianych do usuniecia z placu budowy
nalezy stosowac¢ mtoty pneumatyczne lekkie, Srednie i ciezkie (mogq by¢ stosowane
mtoty elektryczne lub spalinowe),

- do pracy narzedziami pneumatycznymi nie wolno dopuszcza¢ mtodocianych, kobiet
i chorych na reumatyzm,

- nalezy stosowac przerwy w pracy narzedziami pneumatycznymi i zatrudniac
jednoczesnie dwdch robotnikow zmieniajacych sie co pot godziny,

- pracownicy obstugujacy narzedzia pneumatyczne powinni by¢ poddawani
badaniom lekarskim dwa razy do roku,

- przy usuwaniu gruzu z rozbiérek nalezy stosowa¢ zsuwnice pochyte lub rynny
zsypowe,

- zsuwnice pochyte powinny by¢ zabezpieczone przed spadaniem lub wypadaniem
gruzu,

- gromadzenie gruzu na stropach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych
czesciach budynku jest zabronione,

- 0 terminie rozbidérek nalezy powiadomi¢ wszystkie osoby znajdujace sie w strefie
prowadzonych robot.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonanych robét obejmuje stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
technologig prac rozbiérkowych i "Dokumentacjg Techniczng”.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w specyfikacji ST-B-00 ,Wymagania ogoéine”.

8. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest :

- 1 m? — rozbi6rek powierzchniowych,

- 1 m® — rozbiérek kubaturowych,

- 1 szt — demontowanych elementow,

- 1 m® — wywiezionego gruzu, blachy, smieci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robot obejmuije :

- roboty przygotowawcze,

- wyburzenie, demontaz, rozebranie elementéw,

- transport gruzu na terenie budowy,

- zatadunek gruzu, blachy i Smieci na srodki transportowe,

- wywiezienie gruzu, blachy i $mieci na odlegtos¢ wskazang przez Inwestora —
przyjeto 15 km.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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ST-B-02 ROBOTY ZIEMNE W GRUNTACH KAT. |-II1 POD
OBIEKTAMI BUDOWLANYMI —WYKOPY | NASYPY
CPV 45111200-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykopow i nasypow w gruntach | - 11l kategorii w ramach budowy
zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét
ziemnych w czasie budowy obiektow budowlanych, drég i obejmujq :

- wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych (kat. | - lll) z selekcjg czesci
gruntéw do wykorzystania na nasypy,

- budowe nasypow pod obiekty kubaturowe,

- zasypywanie i zageszczenie wykopow,

- zaladunek i wywo6z nadwyzki gruntu.

llosci rob6t podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wysokos$¢ nasypu lub gtebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej
robét ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu,

1.4.2. Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.3. Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3
m.

1.4.4. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m

1.4.5. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone w obrebie
pasa robét drogowych,

1.4.6. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone poza
pasem robét drogowych

1.4.7. Odktad - miejsce wbudowania lub skladowania (odwiezienia) gruntéw
pozyskanych w czasie wykonywania wykopéw, a nie wykorzystanych do budowy
nasypow oraz innych prac zwigzanych z trasg drogowa.

1.4.8. Wskaznik zageszczenia gruntu Isz - wielkos¢ charakteryzujgca stan
zageszczenia gruntu — dla gruntdw matospoistych i spoistych,

1.4.9. Stopien zageszczenia gruntu Id — wielkos¢ charakteryzujaca stan
zageszczenia dla gruntéw niespoistych,

1.4.10. Wskaznik roznoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalnosé
gruntéw niespoistych,
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1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST-B-00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robat.
Ogoblne wymagania dotyczace robét zgodnie z ST-B-00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Istniejaca sytuacja gruntowo —wodna

Warunki gruntowo-wodne okreslono na podstawie Dokumentacji Geotechnicznej
wykonanej przez Zaktad Geologiczny ,GEOL” z Olsztyna. Wynika z nich Zze
wierzchnig warstwe podtoza gruntowego stanowig nasypy hiekontrolowane
sktadajace sie z piaskdw srednich humusowych z kamieniami i gruzem oraz réznymi
ilosciami kory, trocin i innych materiatbw. Warstwe te zaliczono do gruntéw
stabonosnych. Ponizej fragmentarycznie wystepujg warstewki wilgotnych namutéw
piaszczystych na pograniczu glin humusowych. Ponizej zalegajg grunty jeziorne w
postaci glin pylastych oraz piaskéw drobnych i $rednich holocenskich. Ponizej
zalegajg grunty plejstocenskie w postaci piaskéw drobnych s$rednich i pospotek
przechodzacych w ity. Woda gruntowa wystepuje w postaci zwierciadta swobodnego
napietego. Poziom wody w jeziorze Niegocin — wrzesieh 2004 r. — wynosit 115,77.
Poziom wody gruntowej wahat sie od rzednej 115,19 w otworze Nr 49 i 116,14 w
otworze Nr 14. Ze wzgledu na znaczny wiek nasypéw niekontrolowanych przyjeto
naciski dopuszczalne dla tego rodzaju gruntéw qf=0,1 MPa (z zaleceniami podanymi
w dokumentacji geotechnicznej).

Uwaga : Poziom wody gruntowej moze wahac¢ sie w zaleznosci od opadéw o okoto
0,5m.

2.2. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow, ktére spetniajg warunki przydatnosci
do wykorzystania przy zasypce wykopow lub budowie nasypéw, powinny by¢ przez
Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu. Grunty i materiaty nieprzydatne
do budowy nasypow i zasypki wykopoéw, powinny by¢é wywiezione przez Wykonawce
i utylizowane. Miejsce wywozu uzgodni¢ z Inwestorem. Okreslenia przydatnosci
gruntu do wbudowania dokonac na podstawie Tab. 1i 2.

Tabelal. Podziat gruntéw i innych materiatéw na kategorie

Przecietne
Gestos¢  |spulchnienie po
objetosciow odspojeniu w %
a w stanie (od

naturalnym |pierwotnej

Kat. |Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu

objetosci
Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5do I5
1 Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od 5do I5
Torf bez korzeni 9.8 od 20 do 30
Popioty lotne nie zlezate 11.8 od 5 do 15
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Piasek wilgotny 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, 17.7 od 15 do 25
twardoplastyczne i plastyczne
Gleba uprawna z darning lub korzeniami grubosci 12,7 od 15 do 25
2 do 30 mm 10.8 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubo$ci do 30 mm 16.7 od 15 do 25
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego, pytu z
gruzem, ttuczniem lub odpadkami drewna 16.7 od 15 do 25
Zwir bez spoiwa lub matospoisty
Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne i 18,6 od 20 do 30
plastyczne 13,7 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubosci ponad 30 (13,7 od 20 do 30
mm 18,6 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubos$ci ponad 30 mm
Nasyp zlezaly z piasku gliniastego, pytuilessuz [17,7 od 20 do 30
gruzem, ttuczniem lub odpadkami drewna
3 Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o 19,6 od 20 do 30
wymiarach do 40 mm
Glina, glina ciezka i ity wilgotne, twardoplastyczne (17,7 od 20 do 30
i plastyczne, bez gtazow
Mady i namuty gliniaste rzeczne 19,6
17.7 od 20 do 30
17,7
Popioty lotne zlezate 19,6
Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlezaly z gliny lub ilu z gruzem, tluczniemi |19,6 od 25 do 35
odpadkami drewna lub gtazami o masie do 25 kg,
stanowigcymi do 10% objetosci gruntu
Glina, glina ciezka i ity matowilgotne, potzwarte i 20,6 od 25 do 35
zwarte 20,6 od 25 do 35
4 Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi
do 10% objetosci gruntu 16,7 do 25 do 35
Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do19,6 od 25 do 35
50 kg 19,6 od 25 do 35
ltotupek miekki
Grube otoczaki lub rumosz o wymiarach do 90
mm lub z gtazami o masie do 10 kg
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Tablica 2. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-98/S-02205

Lo, Wyszczegdinie Jednost Grupy gruntow
P-nie wiasciwosci ki Niewysadzinowe |[Watpliwe Wysadzinowe
1 |Rodzaj gruntu - rumosz - piasek pylasty |mato wysadzinowe
niegliniasty - zwietrzelina - glina piaszczysta
- ZWir gliniasta zwiezta,
- pospotka - rumosz gliniasty |- glina pylasta
- piasek gruby - zwir gliniasty zwiezta
- piasek sredni | pospotka - it, it piaszczysty, it
- piasek drobny (gliniasta pylasty
- zuzel bardzo
nierozpadowy wysadzinowe
- piasek gliniasty
- pyt, pyt
piaszczysty
- glina piaszczysta,
glina, glina pylasta
- it warstwowy
2 |[Zawarto$é
czastek <15 od 15 do 30 > 30
£ 0,075 mm %% <3 od 3do 10 > 10
£ 0,02 mm
3 K_apllarnosc m <1.0 510 > 1.0
bierna
4 |Wskaznik > 35 0d25d035 <25
piaskowy
3. SPRZET

3.1. Wymagania og6lne odnosnie sprzetu.
Wymagania ogolne dotyczace sprzetu zgodnie z ST-B-00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do rob6t ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t ziemnych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu do :
3.2.1 Odspajania i wydobywania gruntéw : urzadzenia mechaniczne : koparki,
tadowarki, itp.,
3.2.2 Odspajania i wydobywania gruntu : swider mechaniczny na ciggniku kotowym
@600 mm.
3.2.3 Jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw : spycharki,
zgarniarki, rowniarki, itp.,
3.2.4 Transportu mas ziemnych : samochody wywrotki,
3.2.5 Sprzetu zageszczajgcego : ubijaki mechaniczne, ptyty wibracyjne itp.
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4. TRANSPORT

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu (materiatu): jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku.
Transport na odlegto$¢ 10 km. Wydajnos¢ srodkoéw transportowych powinna byé
ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i
wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢é
podstawg roszczen

Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone
odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie wykopéw

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos¢ w catym
okresie prowadzenia robo6t, a naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego
uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji
projektowej obcigza Wykonawce robo6t ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywac¢ wykopy w taki sposéb, aby grunty o réznym
stopniu przydatnosci do budowy nasypow byly odspajane oddzielnie, w sposéb
uniemozliwiajgcy ich wymieszanie.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny by¢ bezposrednio
wbudowane w nasyp lub przewiezione na sktadowisko. O ile Inspektor dopusci
czasowe sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczyé
przed nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra
powyzej projektowanych rzednych rob6t ziemnych.

Nie nalezy dopuszczac¢ ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubos¢ warstwy
gruntu (nadktadu) powyzej rzednych rob6t ziemnych jest mniejsza niz 0,3 metra. Z
chwilg przystgpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim
jedynie ruch maszyn wykonujgcych te czynnos$¢ budowlana.

Naprawa uszkodzen powierzchni rob6t ziemnych wynikajacych z niedotrzymania
podanych powyzej warunkéw obcigza Wykonawce rob6t ziemnych.

5.2. Wykonanie nasypow

5.2.1.Grunty i materiaty do nasypow

Grunty i materiaty dopuszczone do budowy nasypéw powinny spetnia¢ wymagania
okreslone w PN-81/B-03020; PN-74/B-04452; PN-88/B-04481.

5.2.2. Zageszczenie gruntow w podtozu nasypow

Wykonawca powinien skontrolowaé wskaznik zageszczenia gruntow rodzimych,
zalegajacych w goérnej strefie podtoza nasypu do gtebokosci 0,5 metra od
powierzchni terenu. Jezeli wartos¢ stopnia zageszczenia jest mniejsza niz okreslona
w Dokumentacji Technicznej. Wykonawca powinien dogesci¢ podtoze tak, aby
powyzsze wymaganie zostato spetnione.
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5.2.3. Zasady wykonania nasypow

Ogodlne zasady wykonywania nasypow :

a). Nasypy nalezy wykonywa¢ metodg warstwowag, z pospoiki lub piasku grubego.
Nasypy powinny by¢ wznoszone réwnomiernie na catej szerokosci.

b). Grubos$¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana w
zaleznos$ci od rodzaju gruntu i sprzetu uzywanego do zageszczania. Przystgpienie do
wbudowania kolejnej warstwy nasypu moze nastgpi¢ dopiero po stwierdzeniu przez
Inspektora prawidtowego wykonania warstwy poprzednie;.

5.3. Grubosé warstwy

Grubosc¢ warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe przejs¢é maszyny zageszczajgcej
zaleca sie okresli¢ doswiadczalnie dla kazdego rodzaju gruntu i typu maszyny.
Orientacyjnie przyjmuje sie grubos¢ warstwy 0,20 m.

5.4. Wilgotnos¢€ gruntu

Wilgotnos¢ gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej, z tolerancjg od -20% do + 10% jej wartosci.

Jezeli wilgotnos¢ naturalna gruntu jest nizsza od wilgotno$ci optymalnej o wiecej niz
20% jej wartosci, to wilgotnos¢ gruntu nalezy zwiekszy¢ przez dodanie wody, Jezeli
wilgotnosc¢ gruntu jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej o ponad 1 0% jej wartosci,
grunt nalezy osuszy¢ w spos6b mechaniczny lub chemiczny. Sposéb osuszenia
przewilgoconego gruntu powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

5.5. Wymagania dotyczace zageszczania

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatow, zageszczenie warstwy nalezy
okresla¢ za pomocg oznaczenia stopnia zageszczenia gruntu Id.

Zgodnie z opisem technicznym do ,Projektu budowlano-wykonawczego konstrukcji”
nalezy przyja¢ stopien zageszczenia gruntu 1d=0,50.

Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace, to
Wykonawca powinien spulchnié warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci
optymalnej i powtdrnie zagescic. Jezeli powtérne zageszczenie nie spowoduje
uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia, Wykonawca powinien usungé
warstwe i wbudowaé nowy materiat, o ile Inspektor nie zezwoli na ponowienie préby
prawidtowego zageszczenia warstwy.

5.6. Doktadnos¢ wykonania wykopow i nasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie
powinny by¢ wieksze niz 10 cm. R6znica w stosunku do projektowanych rzednych
robot ziemnych nie moze przekracza¢ + 1 cmi - 3 cm.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego
wartosci wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gteboko$¢ nieréwnosci na
powierzchni skarp nie powinna przekraczac¢ 10 cm przy pomiarze fatg 3-metrowg
albo powinny by¢ spetnione inne wymagania dotyczgce rownosci, wynikajgce ze
sposobu umocnienia powierzchni.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

6.1.1. Sprawdzenie jakosci wykonania roboét

6.1.1.1. Kontrola wykonania wykopow

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowe;j
W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwrécié na:

a) odspajanie gruntdw w sposéb nie pogarszajacy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c¢) doktadnos¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie),

d) zageszczenie gérnej strefy korpusu w wykopie.

6.2. Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podtoza nasypu

Rodzaje badan i pomiarow :

- badania przydatnosci gruntow do budowy nasypow wg norm przedmiotowych,
- badania prawidtowosci wykonania poszczegoélnych warstw nasypu,

- badania zageszczenia nasypu.

Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podtoza nasypu polega na skontrolowaniu
zgodnos$ci wartosci stopnia zageszczenia Id. Do biezacej kontroli zageszczenia
dopuszcza sie aparaty izotopowe.

Oznaczenie stopnia zageszczenia Id, powinno by¢ przeprowadzone wedtug normy
BN- 77/8931-12, oznaczenie modutéw odksztatcenia wedtug normy BN-64/8931-02.
Wyniki kontroli zageszczenia rob6t Wykonawca powinien wpisywaé do dokumentéw
laboratoryjnych.

Prawidtowos¢ zageszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podtoza pod nasypem
powinna by¢ potwierdzona przez Inspektora wpisem w dzienniku budowy.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajgce wymagan zostang
wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora Wykonawca wymieni je na
wiasciwe, na wtasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w
punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na
jego koszt.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny).
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg ST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 wykopéw obejmuije :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robot,

- wykonanie wykopu z przemieczszczeniem urobku w nasyp na odlegtosé do 1 km
- przewiezienie i wytadunek na sktadowisko do 10 km + utylizacja,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

- profilowanie dna wykopow,

- zageszczenie powierzchni wykopu,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji
technicznej,

- rozplantowanie urobku na odkfadzie.

Cena wykonania 1 m3 nasypow obejmuje :
- prace pomiarowe,

- 0znakowanie robot,

- dowdz ziemi z odlegtosci 10 km

- profilowanie powierzchni nasypu i skarp,
- zageszczanie nasypu

- pomiary i testy zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej

BN-77/893 1-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-81/ZASYPANIE-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowili.
Obliczenia statyczne i projektowanie.
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ST-B-03 ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z ZAGESZCZENIEM
CPV 45111200-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot podczas budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w
Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zasypywaniu
wykopdéw przy obiektach kubaturowych oraz zageszczenie gruntu nasypowego
(posadzki na gruncie i podsypka pod tawy i stopy fundamentowe).

1.4. Okreslenia podstawowe

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia
gruntu dla gruntow matospoistych i spoistych.

Stopien zageszczenia gruntu Id — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia dla
gruntow niespoistych.

Wskaznik roznorodnosci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntéw
niespoistych.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi
Polskimi Normami i Specyfikacjg ST B-00 "Wymagania Ogdlne".

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace Rob6t

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za zgodno$¢ z Rysunkami, ze
Specyfikacjami i poleceniami Inspektora.

Ogoblne wymagania podano w Specyfikacji ST-B-00 "Wymagania Ogolne".
Wymagania techniczne :

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Rysunkami i Specyfikacja.

2. MATERIALY

Piasek, zwir, pospotka, kruszywo naturalne lub materiat rodzimy pochodzacy z
wczesniej wykonanych wykopdéw. Materiaty te powinny zagwarantowa¢ prawidtowe
zageszczenie sie i wodoprzepuszczalnosé nie mniejszg niz 8m/dobe.
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3. SPRZET

Do zageszczania nalezy uzywacé : ubijakbw mechanicznych.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw do zasypywania wykopow
powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Zasypywanie wykopow

Zasypywanie wykopow, obsypywanie obiektéw kubaturowych powinno by¢
przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych elementéw
obiektu i okreslonych robét. Przed rozpoczeciem zasypania wykopéw ich dno
powinno by¢ oczyszczone z zanieczyszczen obcych i odwodnione. Do zasypywania
powinien by¢ uzyty grunt niespoisty, niezamarzniety i bez jakichkolwiek zanie-
czyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkéw budowlanych lub innych
materiatow).

5.2. Zageszczanie gruntu zasypowego

Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie. Grubosé
zageszczanych warstw winna wynosi¢ : orientacyjnie 020 m.

Zageszczanie gruntu powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej kontroli
laboratoryjnej, do naturalnego stopnia zageszczenia gruntu.

Przy zageszczaniu gruntéw zasypowych, dla uzyskania rownomiernego wskaznika
nalezy :

rozscieta¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub
lekkim sprzetem mechanicznym,

warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej szerokosci, przy jednakowej liczbie
przejs¢ sprzetu zageszczajgcego,

Wykopy przy scianach obiektow kubaturowych zageszcza¢ warstwami co 20 cm
stosujac zageszczarki zaakceptowane przez Inspektora. Wymagany stopien
zageszczenia gruntu wykopu 98% w skali Proctora.

Wymagany stopien zageszczenia podsypki pod posadzki na gruncie 99% w skali
Proctora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Podczas zasypywania gruntu zasypowego nalezy kontrolowac jego zageszczenie.
Wymagany stopien zageszczenia gruntu:

- wykop (obsypka obiektow) 98% w skali Proctora

- podsypki pod posadzki na gruncie 99% w skali Proctora

- przy fundamentach stopien zageszczenia gruntu powinien by¢ taki jak gruntu
rodzimego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) zasypanych i zageszczanych
wykopow.

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szesdcienny) i zageszczonego gruntu pod
posadzki i podsypki pod fundamenty.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-B-00 ,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® zasypania wykopéw obejmuije :
- roboty przygotowawcze

- zasypanie wykopow

- zageszczenie wykopow

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m® zageszczenia podsypki pod posadzki na gruncie i podsypki
pod fundamenty obejmuje :

- roboty przygotowawcze

- zasypanie wykopow

- zageszczenia podsypki pod posadzki na gruncie

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace rob6t ziemnych

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania
i badania przy odbiorze.

PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
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ST-B-04 STAL ZBROJENIOWA CPV 45262310-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem zbrojenia niesprezajgcego betonu konstrukcyjnego
podczas budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w
Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji .

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza robét zwigzanych z :
- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci rob6t i materiatéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o
Srednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej
naprezen w sposob czynny.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace Rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji ST-B-00.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215
i PN-91/S-10042.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowa¢ nastepujgce klasy i gatunki
stali oraz srednice pretow :

stal A-lll (34GS) oraz A-0 (St3S),

Srednice od f 4,5+f 20 mm.

31

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi
wyposazenie zbrojarni.
Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw do wykonania zbrojenia
powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogoélne w stosunku do prowadzonych rob6t zgodnie z ST-B-00
~Wymagania ogolne”.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajacym wymagania punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie.
Rozumie sie ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie
do jej wbudowania.

Prety zatluszczone |lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi ttuszcz.

Stal narazona na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inspektora.

5.2.2. Prostowanie pretéw

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna
przekracza¢ 4 mm.

Dopuszcza sie prostowanie pretébw za pomocag kluczy, mtotkéw, prostowarek i
wciggarek.

5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych
Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.

Wskazane jest sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig
do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy ucinac
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prety krétsze od diugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkos$ci i
iloéci odgiec.

Wydtuzenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje
ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydtuzenia pretow (cm) powstajgce podczas
ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia
preta 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 15
14 0.5 15 15 2.0
16 0.5 15 15 2.5
20 1.0 15 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 15 2.5 3.5 4.5
30 2.5 3.5 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretdéw i haki
Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia
podaje tabela nr 1 (PN-91/S-10042).

Tabela 2. Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu
hakéw zbrojenia

Srednica preta Stal zebrowana
zaginanego  mpak<400 MPa | 400 < Rak < 500 Rak > 500 MPa
D<10 do = 3d d0 = 4d d0 = 4d
10<d<20 do = 4d d0 =5d d0 =5d
20<d<28 do = 6d do =7d d0 = 8d
D > 28 do = 8d - -

d - oznacza srednice preta

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozyc¢
spoine wynosi 10 d.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretéw srednicy d < 12 mm. Prety
o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna srednica odgiecia pretow zbrojenia gidbwnego, poza odgieciem w
obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz :

5d dla stali klasy A-0
10d  dla stali klasy A-1l

W miejscach zagiec¢ i zataman elementow konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac srednice
zagiecia rowng co najmniej 20d.
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Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetniac¢
warunki podane dla hakow.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakow (odgiec) pretdw na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogolne

Wymaga sie nastepujgcej klasy stali : A-0 i A-lll, (PN-91/S-10041, PN-90/B-03200,
PN-77/B-06200), dla zbrojenia betonu.

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowa¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie
rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody.

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed
betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej srednicy niz przewidziane w
projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody
pisemnej Inspektora.

Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o srednicy nie wiekszej niz 20 mm.
Koncowki drutow wigzatkowych muszg by¢ odgiete do srodka betonowanego
elementu.

Minimalna grubosc¢ otuliny zewnetrznej w sSwietle pretow i powierzchni przekroju
elementu Zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

Cmin>0 jezeli dg<32 mm

Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm

Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inspektora i odbi6r
wpisany do dziennika budowy.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

5.3.2.1. taczenie pretbw za pomoca spawania

Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretéw:
czotowe, elektryczne, oporowe,
naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

5.3.2.2. taczenie pojedynczych pretow na zaktad bez spawania
Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretéw
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Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o srednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretow o sredn.
do 12 mm. Przy Srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw
naroznych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli podano w Specyfikacji ST-B-O0.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia
zbrojenia podaje tabela nr 3.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne :
dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtébwnego nie
powinno przekracza¢ 3%

réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm

dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekraczaé¢ 25
mm

liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowahn w siatce. Liczba
uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich
liczby na tym precie, r6znice w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi w siatce nie
powinny przekracza¢ 5 cm

réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac 2 cm.

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiarOw w zakresie ciecia, giecia i
rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji | Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dtugosc preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
dlaL<0.5m 10 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do | dla0.5m<L<15 15 mm
potozenia okreslonego w projekcie) m 20 mm
dlaL>15m

Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie

wymiaru w stosunku do <5 mm
wymagan projektu)
odchylenie plusowe (h — dlad(|)a5hm<<0.r?<m1 5 10 mm
jest catkowitg gruboscig ' m ' 15 mm
elementu) diah>15m 20 mm
odstepy pomiedzy
sgsiednimi rownolegtymi pretami a<0.05m 5 mm
(a — jest odlegtoscig a<0.20m 10 mm
projektowang pomiedzy a<0.40m 20 mm
powierzchniami przylegtych a>0.40m 30 mm
pretow)
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odchylenia w relacji do

grubosci lub szerokosci w E : 8;2 m 12 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — b<i15m. 20 mm
oznacza catkowita grubosé lub b>15m 30 mm
szeroko$é elementu) -

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Obmiar robét ziemnych
Jednostka obmiarowg jest tona (t) stali konstrukcyjnej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-00 ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t zbrojenia obejmuje :

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatu,

- czyszczenie, przygotowanie i montaz zbrojenia
- testy i pomiar zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o0 podwyzszonej wytrzymatosci
PN-89/H-84023/01. Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na goraco ze stali
weglowych zwykiej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatos$ci.
Wymagania i badania.

PN-80.H-04310. Proba statyczna rozciggania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
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10.2. Inne dokumenty

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591,
Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana
z CiSFR. IBDiM Warszawa 1992.

[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.
Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy
DIN488. ITB. Warszawa 1992.
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ST-B-05 BETON KONSTRUKCYJNY CPV 45262300-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem elementow zelbetowych zbrojonych wiotkimi pretami
i betonowych, podczas budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-
ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
elementéw zelbetowych i betonowych jak; fundamenty, stropy, podciagi, wience,
nadproza itp.

Zakres robdt objetych przez Specyfikacje :

- Przygotowanie mieszanki betonowej

- Montaz deskowan

- Betonowanie i zageszczanie

- Pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton zwykly-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/decm?® wykonany z cementu, wodly,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu
Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

Keramzytobeton - beton na bazie keramzytu wystepujacy w dwdch sortymentach :
IF —jednofrakcyjny, WF-wielofrakcyjny.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace Rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1 Beton towarowy : B15; B15 F25; B20; keramzytobeton.

2.2 Drewno (tarcica na szalunki).
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robaét ciesielskich powinno odpowiadac
wymaganiom PN-67/D-95017.
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Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-
06251 i PN-75/D-96000.

3. SPRZET

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykonaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora, przeznaczonego dla realizaciji
robét zgodnie z zatozong technologia.

4. TRANSPORT

4.1. Deskowania

Zastosowane materiaty moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla
danego asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji
Inspektora.

Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposéb zatadowania i
umocowania na srodki transportu powinien zapewniac ich stateczno$¢ i ochrone
przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy
uzyciu odpowiednich srodkéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikow
I zniszczenia betonu.
Mieszanka powinna byc¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami), a czas transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu
do miejsca wbudowania za pomocg specjalnych pojemnikow o konstrukciji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze
przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie srodki celem utrzymania ustalonego
stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze przenos$niki tasmowe,
jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wiekszg od 10 m. Jesli
transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki
samochodowej jej jednorodnos¢ powinna byé¢ kontrolowana w czasie roztadunku.
Obowigzkiem Inspektora jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego
opisanym wyzej wymaganiom.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie betonu
Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w Wytwaorni.

5.2.  Wykoniczenie powierzchni betonowych

5.2.1. Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktére nie bedg
odkryte po ukonczeniu robét.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykornczeniu posiadac jednorodng
fakture i wyglad. Deskowanie nie powinno pozostawiaé¢ zadnych plam na betonie i
powinno byc¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne
skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno byc¢ tego samego typu i pochodzi¢ z
jednego zrodta. Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu,
zgodnie z poleceniami Inspektora. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i
osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego
pochodzenia.

Jesli Umowa nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla
widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzoér
zaakceptowany przez Inspektora, sktadajacy sie z poziomych i pionowych linii
ciggtych biegnacych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne
powinny wystepowac w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:

Powierzchnie, ktére nie bedg widoczne po zakonczeniu rob6t nalezy jednorodnie
wyréwnaé i wygtadzié, aby otrzymac¢ gtadkg powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty
nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap do
prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponize;.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykornczeniu posiadac jednorodng
fakture i wyglad. Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i
powinno byc¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne
skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno byc¢ tego samego typu i pochodzi¢ z
jednego zrodta. Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu,
zgodnie z poleceniami Inspektora. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i
osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego
pochodzenia.

Wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po
wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzor zaakceptowany przez Inspektora,
sktadajacy sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegnacych przez caty obiekt,
natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny wystepowaé w miejscach
przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.3. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze
strzatkg konstrukcji pod wptywem ciezaru utozonego betonu.
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Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosc¢
uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych
deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajgcych warunkom Pn/B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem
Swiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z
uwzglednieniem szybkos$ci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania
pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i
demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze deskowan powinny byc¢ tak
szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;.

Mozna stosowac szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane.
Blachy uzyte do tych szalunkéw winny mieé grubos¢ zapewniajaca im
nieodksztatcalnosé. Lby srub i nitdw powinny byé zagtebione.

Klamry lub inne urzadzenia taczgce powinny zapewni¢ potgczenie szalunkow i
mozliwos¢ ich usuniecia bez zniszczeh betonu.

Sruby, prety, $ciagi w szalunkach powinny byé¢ wykonane ze stali w ten sposéb, aby
ich czes$¢ pozostajgca w betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej
0 25 mm. Otwory po Sciggach nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg 1:2. Podczas
betonowania z konstrukcji nalezy usuwac wszelkie rozpérki i zastrzaty z drewna lub
metal ( te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ Sciete pod katem 45 stopni za pomocg
listwy tréjkatnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te nastepnie muszg by¢ usuwane z
wykonanej konstrukciji.

Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczag
skierowana w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie
moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy
obcigzeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢ wykonane scisle wedtug Rysunkow, przed wypetnieniem
masg betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek
znieksztatcen lub odchylern w wymiarach betonowej konstrukciji.

Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora.
Whnetrze szalunkdw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry
nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykonac po
zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia, ktére w zadnym
przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.

Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masa betonowg powinny byc¢
obficie zlewane woda.

Uwaga! Zamiast deskowania dopuszcza sie zastosowanie szalunkéw
systemowych.

5.4. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.4.1. Zalecenia ogélne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej. Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastgpic¢ po
opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inspektora dokumentacji
technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie moze zostaé
rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inspektora i po dokonaniu na
ten temat wpisu do dziennika budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji nalezy zachowac¢ nastepujgce warunki :
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deskowanie nalezy starannie oczy$cic¢ przez przedmuchanie sprezonym
powietrzem.

przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-
adhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie, ktéry powoduje
utatwienie przy rozdeskowaniu konstrukcji i poprawienie wygladu powierzchni
betonowych

przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosc¢ rzednych z

Rysunkami, czysto§¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych,
zapewniajacych wymagang grubos$c¢ otuliny,

betonowanie konstrukcji wykonywa¢ wytacznie w temperaturach >+5st.C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa
przed pierwszym zamarznieciem. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie
betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej uktadania
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni; prace betoniarskie powinny byé prowadzone wéwczas pod bezposrednim
nadzorem Inspektora,

mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci > 0.75m od powierzchni,
na ktorg spada; w przypadku, gdy wysokosc ta jest wieksza, nalezy mieszanke
podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8m),

wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami
o Srednicy < 0.65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w ptaszczyznie
poziomej,

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia
butawg wibratora,

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gtebokosé
5-8 cm w warstwe poprzednig i przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-
30 sek., po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym,

kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1.4 R
(R promien skutecznego dziatania wibratora), odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni
betonu ptyt pomostéw i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej
dtugosci,

czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.,

zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w
kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw
wibratoréw nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a
mocowanie powinno byc¢ trwate i sztywne.
Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur,
wykonawca zobowigzany jest codziennie rejestrowaé minimalne temperatury za
pomoca sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym elemencie.
Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby zewnetrzne
powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez Zadnych plam i skaz.
Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo
uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast
po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére
Inspektor uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega
rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg
wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut, sruby, itp.),
ktore spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z betonu po
rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong
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powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam
gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w
doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretéw stalowych wewnatrz rurek z PCV lub
podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek
mieszanki ze srodka transportowego powinien nastepowac z zachowaniem
maksymalnej ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania sktadnikow.
Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i
zatwierdzone przez Inspektora. Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i
rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzyc¢
przerw, nieciggtosci ani r6znic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpic¢
tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
Inspektor moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci betonowania
ciagtego celem unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana
na zmiany robocze i w dni Swigteczne.

5.4.2.Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementdéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac

dokumentaciji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:
przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubosci

do 40cm bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem

rynny i zageszczac wibratorami wgtebnymi,

w ptytach, mieszanke betonowg uktadac bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci >12cm zbrojonych gora i dotem nalezy
stosowac wibratory wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy
stosowac belki (taty wibracyjne). Celem ograniczenia wptywdw skurczu i petzania,
betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone catg jej szerokosciag, na podstawie
opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem nalezy
osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.5. Pielegnacjai warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego
normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i inng wodg. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C
nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczg¢
pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzic jg przez co najmniej 7 dni (polewanie
co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tagczyt z nastepng warstwa,
konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla
jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna
spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukciji
moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania
(konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymatos$ci
manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub poréwnywalny, -cechy:
zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajac powstawanie rys
skurczowych ( zwieksza odpornosc¢ na dziatanie soli odladzajgcych, podwyzsza
mrozoodpornos¢ i wodoszczelnosc¢). Przed stosowaniem preparat nalezy doktadnie
wymieszac. Ptyn natryskuje sie rownomiernie cienkg warstwg na powierzchnie
betonu ok. 0,5-2 godz. po jego utozeniu.
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Beton z keramzytu nie wymaga specjalnej pielegnacji , postepowac tak jak z
betonem zwyktym.

5.6. Wykonywanie otwordw, nisz, zagtebien itp.

Wykonawca ma obowigzek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami,
uwzgledniajac ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub
Inspektora. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i zagtebien w
konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub
nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno jesli
chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne op6znienia w wykonaniu prac wtasnych
i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcéow).

5.7. Usterki wykonania

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.
Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje
zachowane 1cm otulenia zbrojenia betonu a dtugosci rys nie przekraczaja:
podwajnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podiuznych,
potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.
Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia
betonu jest nie mniejsze niz 1cm, a powierzchnia, na ktérej wystepujg jest nie
wieksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej Sciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji ST-B-00.

6.1 Deskowania

Wymagania szczeg6towe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/B-
06251

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg scisle zwigzane z
odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementéw zelbetowych i betonowych.
Odchytki te podane sg w rozdziale dotyczgacym wykonania konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

6.2. Wymagane witasciwosci betonu

6.2.1. Jakos$¢é betonow

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakosé
materiatow i mieszanek betonowych przedktadajgc do oceny Inspektorowi.

Inspektor wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i
zatwierdzeniu dokumentéw stwierdzajgcych jako$¢ materiatbw i mieszanek
betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych mieszanek
prébnych i ich zbadaniu.

Laboratorium badawcze, ilo$¢ probek i sposéb wykonania badan zostang podane
przez Inspektora, ktéry wykonywaé bedzie okresowe badania w czasie realizacji,
celem sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatow i mieszanek betonowych
zastosowanych z wczes$niej przedtozonymi.
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6.2.2. Wytrzymatosé i trwatosé betonéw
Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na sciskanie,
powinny by¢ pobrane 2 serie probek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1.
Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu
zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego. Probki powinny byé pobierane
komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inspektora ze spisaniem protokétu pobrania
podpisanego przez obie strony. Prébki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z
protokdtem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami Inspektora i
kierownika robot, gwarantujgcymi ich autentycznosé. Probki powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inspektora przez jedng dobe
w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 po0z.6.3.3.
Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez Inspektora
w obecnosci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci
odpowiadajgcej roznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez
Inspektora.
Wyniki préb zgniatania pierwszej serii probek moga byc¢ przyjete jako poprawne pod
warunkiem, ze wartos¢ wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania dla
kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie odpowiadata klasie
betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.
Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny by¢ poddane
badaniom w Laboratorium Urzedowym probki drugiej serii w ilosciach wskazanych
dla kazdego z nizej wymienionych rodzajéw betonu:

betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m® betonu-
przynajmniej 10% probek,

betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20% probek.
W przypadku gdy wytrzymatos¢ na sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i
rodzaju betonu w wyniku zgniecen pierwszej serii probek byta nizsza od
wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i
podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium
Urzedowym wszystkie prébki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy
zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inspektor moze
zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac¢ betonowanie, a wykonawca nie moze z
tego tytutu rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii
wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgca klasie betonu nie nizszej niz
wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do
rozliczenia robo6t. Jesli jednak z tych badan otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie
betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie
zobowigzany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do
wykonania innych zabiegéw, ktore zaproponowane przez wykonawce muszg byé
przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inspektora (w uzgodnieniu z
nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwato$¢ betonéw
okreslona jest statoscig okreslonych wtasciwosci w obecnosci czynnikéw
wywotujacych degradacje. Préba trwatosci jest wykonywana przez poddanie probek
100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej proby powinny
znalez¢ sie w podanych nizej granicach :
: zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

utrata masy 2%

rozszerzalnosc liniowa 2%
wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,
8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.
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Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi
na przewidziang ilos¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikow
tej proby i innych préb do uznania Inspektora pozostawia sie jej wykonywanie i
zakres tego wykonywania.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.3.1. Zakres kontroli
Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczgce wytrzymatosci betonu,
Inspektor ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne,
dalszych prébek materiatéw lub betonéw celem poddania badaniom badz prébom
laboratoryjnym.
Kontroli podlegajg nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane
wg PN-88/B-06250

konsystencja mieszanki betonowej,

zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,

nasigkliwosé betonu,

odpornosé betonu na dziatanie mrozu,

przepuszczalnos¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu,
zawierajgcego m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej
ocenie oraz szczegotowe okreslenie liczebnosci i terminéw pobierania prébek do
kontroli mieszanki i betonu. Inspektor moze zazadac¢ wykonania badan i kontroli na
betonie utwardzonym za pomocg metod nieniszczacych, jako préba sklerometryczna,
préba za pomoca ultradzwiekdéw, pomiaru opornosci itp.

6.3.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu
mieszanki betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w
czasie jednej zmiany roboczej. R6znice pomiedzy przyjeta a kontrolowang
konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczyc¢ :

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytacznie przez
zmiane zawartosci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku
cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.

6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie
metoda cisnieniowg podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek
napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawartosc powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-
88/B-06250 nie powinna przekraczac:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

przedziatow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania
domieszek napowietrzajacych :
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Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawartosc Beton narazony na czynniki
powietrza atmosferyczne 35do5.5 3do5

Beton narazony na staty
[%] dostep Wody przed 3.5do 6.5 4do6
zamarzaniem

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé
probki o liczbie okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na
100 zarobéw, 1 prébke na 50 m®, 1 prébke na zmiane robocza oraz 3 probki na
partie betonu. Probki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej,
réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-
88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii.
Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$é
okreslona na prébkach kontrolnych 150*150*150 mm spetnia nastepujgce warunki:

1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

I%min 3 a)RbG ( 1 )
gdzie : R, - Najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z "n"
prébek,
R - Wytrzymatos¢ gwarantowana,
a- wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli

Liczba prébek-n A

od 3do 4 1.15

od 5do 8 1.10

od 9 do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za
odpowiadajacy danej klasie, jesli spetnione sg nastepujgce warunki (2) i (3) :

Rimin = Roc ( 2 )
oraz

R >12* R (3)
gdzie R - $rednia wartos¢ wytrzymatosci badanej serii probek, obliczona wg wzoru
(4):

R="4 R (4)
Nix
w ktérym R - wytrzymato$¢ poszczegdlnych prébek.
2. Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiast warunku (1) lub
potgczonych warunkow (2) i (3) obowigzuje warunek (5)
R - 16455> Ry (5)
w Ktorym :
R - érednia warto$é wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n prébek obliczone wg wzoru:

_ 1 o —
S-Jrla (R- R? (6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatos$ci s, wedtug wzoru (6) jest
wieksze od 0.2 R wg wzoru (4), zaleca sie ustalenie i usuniecie przyczyn
powodujgcych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2)
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nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio
nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach, za zgodg kierownika, przeprowadzi¢
mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na probkach wycietych z
konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wg PN-
74/B-06261 lub wg PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych bedag
pozytywne, to nadzér moze uznaé beton za odpowiadajgcy wymaganej klasie.

6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki
betonowej oraz na prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z
planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej
niz 1 raz na 5000m® betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwo$ci na probkach wycietych
z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5 probkach pobranych
z wybranych losowo réznych miejsc.

6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na probkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki
betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z
planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie
rzadziej niz 1 raz na 5000m?® betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z
konstrukciji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych
konstrukcjach szczegoélnie narazonych na styczno$é¢ ze srodkami odmrazajgcymi,
zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stopien
mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykKli
zamrazania-odmrazania probek spetnione sg ponizsze warunki :
1. Po badaniu metodg zwyktg, wg PN-88/B-06250, -

probka nie wykazuje peknie¢,

taczna masa ubytkdéw betonu w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi,
odpryskow kruszywa itp. nie przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,

obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych
nie jest wieksze niz 20%.
2. Po badaniu metodg przyspieszong, wg PN-88/B-06250,

- probka nie wykazuje pekniec,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskow, nie
przekracza w zadnej prébce wartosci 0.05 cm*/cm? powierzchni zanurzonej w
wodzie.

6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z
planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m* betonu. Wymagany stopien
wodoszczelnosci betonu W 8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w
czterech na szes¢ prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza sie
oznak przesigkania wody.
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6.3.8. Dokumentacja badan

Na wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych
niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

6.4. Badaniai odbiory konstrukcji betonowych

6.4.1. Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg
na sprawdzeniu na biezaco, w miare postepu robo6t, jakosci uzywanych materiatéw i
zgodnosci wykonywanych robot z Rysunkami i obowigzujgcymi normami. Badania
powinny objg¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktore przy
ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jakosc¢ ich wykonania nie bedzie mogta
by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do
dziennika budowy.

1. Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg
przewidzianym w dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosci
i protokétami odbiorczymi.

2. Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma,
pionem, niwelatorem i poréwnanie z Rysunkami.

Badania polegajg na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiaréw z Rysunkami,

zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,
zgodnosci przekrojow poprzecznych elementéw nosnych,

wielko$ci podniesienia wykonawczego,

prawidtowosci i doktadnosci potgczen miedzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez kontrole
dociagniecia wszystkich srub w konstrukciji.

3. Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma,
poziomica, tatg i poréwnanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.
4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma,

poziomicg, suwmiarkg i poréwnanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie robét betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-
06251.

6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, peknie¢ i rakow.

6.4.2. Badania po zakonczeniu budowy

1. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzac przez
wykonanie pomiaréw na zgodno$¢ z Rysunkami,

2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonac¢ przez ogledziny oraz kontrole formalng
dokumentow z badan prowadzonych w czasie budowy.

6.4.3. Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w
czasie budowy lub po jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Obmiar robét betonowych

Jednostka obmiarowg jest m® (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub
zelbetowe.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogéine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej obejmuje :
- préby przygotowawcze,

- projektowanie mieszanki betonowej,

- przygotowanie mieszanki betonowej,

- transport mieszanki betonowej,

- deskowanie,

- uktadanie mieszanki betonowej,

- pielegnacja betonu,

- pomiary i badania wymagane w Specyfikaciji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace deskowan

PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia
PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
PN-88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym

PN-88/M-82151 Nakretki kwadratowe

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

PN-85/M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okrggtym i
kwadratowym
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10.2. Normy dotyczace betonu

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie prébek.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie
badan.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci
zanieczyszczen obcych.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.
PN-77/B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.
PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metodag bezposrednia.

PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci
zanieczyszczen organicznych.

PN-78/B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci siarki
metodag bromowa.

PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci
alkalicznej.

PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na
miazdzenie.

PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci ziaren
stabych.

BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do
nawierzchni drogowych.

PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na
Sciskanie.

BN-78/6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny Badania sktadnikdéw betonu.
BN-76/6722-04 Kruszywo z keramzytu

10.3. Normy dotyczace konstrukcji betonowych

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomoca mtotka
Schmidta typu N.
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10.4. Inne dokumenty

[1] Wytyczne wykonania pielegnaciji Swiezego betonu preparatem powtokowym
"Betonal". IBDIM Warszawa 1984.

[2] Standardowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny
efektywnos¢ stosowania domieszek chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET.
Warszawa 1986.

[3] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym
nr 102/86. Cement drogowy 45. IBDIM Warszawa 1986.

[4] Swiadectwo do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 101/85.
Roksol B-3A - domieszka napowietrzajgca do betonéw cementowych. IBDiM
Warszawa 1985.

[5] Swiadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 ITB. ITB. Warszawa
1984.

[6] Instrukcja nr 237 stosowania do betonu srodka uplastyczniajgcego "Klutan”. ITB.
Warszawa 1982.

[7] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet
85. Akcelbett 85-6. Bezchlorkowe dodatki przyspieszajgce twardnienie betonu. ITB.
Warszawa 1986.

[8] Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu.
Europejski Komitet Betonu. Arkady. Warszawa 1973.

[9] PRN,MiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes$¢ 1. Reguty ogélne
i reguty dla budynkéw. Tom |. Wersja Polska ENV 1992-1-1: 1991 (Tekst do
pierwszej ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.
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ST-B-06 BETON NIEKONSTRUKCYJNY B-10, B-7,5;
GRUZOBETON CPV 45262300-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem "chudego betonu" z betonu klasy B10 i B-7,5
podczas budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w
Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja
Beton podkiadowy pod fundamenty i posadzki.

2. MATERIALY

2.1. Beton towarowy : B10; B7,5; gruzobeton
2.2. Drewno (tarcica na szalunki)

3. SPRZET

Jak w punkcie 3 Specyfikacji ST-B-05.

4. TRANSPORT

Jak w punkcie 4 Specyfikacji ST-B-05.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w punkcie 5 Specyfikacji ST-B-05.

do punktu 5.1. Wytwarzanie betonu.
mrozoodpornos¢ betonu niekonstrukcyjnego < B25 powinna by¢ nie mniejsza od
F 50 do punktu 5.4.1. Zalecenia ogdlne
dopuszcza sie reczne zageszczenie betonu do punktu 5.4.2. Zalecenia dotyczgce
betonowania elementéw.
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nie dotyczy betonu niekonstrukcyjnego do punktu 5.5. Pielegnacja i warunki
rozformowania betonu dojrzewajgcego normalnie.
przy pielegnacji betonu nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wode jest
niedopuszczalne
rozformowanie konstrukcji — boczne deskowanie moze nastgpi¢ po 3 dniach do
punktu 5.7. Usterki wykonania
dopuszcza sie rysy na powierzchni betonu do 0,5 mm

- dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

- wymiary w planie £ 5 cm

- rzedne wierzchu betonu £ 2 cm

- ptaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu + 2 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w punkcie 6 ST-05 z uwagami :

do pkt 6.2.1. Zalecenia do projektowania beton6w wysokiej wytrzymatosci.
do betonu stosowac zwir, piasek gruboziarnisty kruszywo marki 20 mozliwie bez
frakcji 0 do 0,25 mm. llo$¢ cementu na 1m3 betonu nie powinna by¢ wieksza niz
400 kg.

do pkt 6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton
beton nie musi by¢ sprawdzany na przepuszczalnos¢ wody ( wskaznik cisnienia
przyjeto ponizej 0.5 — W2).

do pkt 6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.
do betonu niekonstrukcyjnego dotyczy tylko pkt 6.4.1. pozycja 1.

7. OBMIAR ROBOT

Jak w punkcie 7 Specyfikacji ST-05.

8. PODSTAWA ODBIORU

Jak w punkcie 8 Specyfikacji ST-B-05 oraz pkt 6.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Jak w punkcie 9 Specyfikacji ST-B-05.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w punkcie 10 Specyfikacji ST-B-05.
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ST-B-07 KONSTRUKCJE STALOWE - KONSTRUKCJE ZE STALI
S3SX, SOS CPV 45262400-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych podczas budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem
portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych i obejmujg roboty zwigzane z
obrébkg elementéw i ich potgczeniem.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzgce do wykonania
projektowanego obiektu.

1.4.2 Aprobata Techniczna - obowigzujgca na wszystkie materiaty produkciji
krajowej i importowane wbudowywane na trwate do konstrukcji. Zgodnie z
rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez
Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych jednostkg upowazniong
do ich wydawania jest Instytuty Badawcze.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz
zaleceniami i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie uzytych materiatdbw

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy
posiadajg Aprobaty Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052.
Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez
Wytwérce za zgoda Inspektora jesli posiadajg Aprobate Techniczng .

55

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

Stal dostarczana na budowe powinna:

- mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych
przywieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-01102,

- spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-
92203,

dla walcowki, pretéw i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikow rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikow PN-86/H-93403,

dla zetownikéw PN-55/H-93405

dla dwuteownikow PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarnos¢ sprawdzana
na prébkach 1ISO Charpy'ego w temperaturze -20°C) lub (lepiej) w odmianie R (
udarnos¢ sprawdzana na probkach Mesnager'a w temperaturze -40°C).

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢
sprawdzone metodg defektoskopii ultradzwiekowej celem wykrycia ewentualnych
wad ukrytych materiatu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to
moze by¢ wykonywane w hucie lub w zaktadzie wytwarzajgcym konstrukcje.
Ksztattowniki i blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz
elementy montazowe — powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg pod
wzgledem gatunkow, asortymentéw i wkasnosci.

2.3. taczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach
z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w spos6b umozliwiajgcy segregacije na
poszczegllne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac ponad
podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy
zasadniczego sprzetu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi
posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w
celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci
przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej
powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna
zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych
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utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w
stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed
opadami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ciecie elementdéw i obrabianie brzegéw

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami
Dokumentacji Projektowej, ale tak by zachowane byty wymagania PN-89/S-10050
pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stosowac ciecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych
rowniez reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy
cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwnac¢ na
odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sasiednich.
Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcinaé¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu.
Ostre brzegi, ktore podlega¢ beda zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy
wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy
cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore bedg
poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiggnety
klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym
powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla,
grotu, naciekéw i rozpryskow materiatu.

5.2 Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktorych doktadnosc¢ nie zostata podana
w Dokumentaciji Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach
podanych w tabl. 2, przy czym rozrdznia sie:

- wymiary przytgczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiarow,
podlegajace pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne
funkcjonowanie konstrukciji,

- wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]
nominalny [mm]
ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5
1000 | 2000 1,0 2,5
2000 | 4000 1,5 4,0
4000 | 8000 2,5 6,0
8000 | 16000 4,0 10,0
16000 | 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz
nie wiecej niz 50
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5.3.  Czyszczenie powierzchni i brzegéw

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbior
elementéw w zakresie usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajacych i brzegow stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.

5.4 Spawanie

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiadac¢ uprawnienia panstwowe
uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w
Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzac jedynie wykwalifikowanym
spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych
uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez
wykonanie prébnych ztaczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej
konstrukcji (szczegolnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy
spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0
"1C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 [1C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadow atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi
stanowisk roboczych i ztgczy spawanych. W utrudnionych warunkach
atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80 %, mzawka, wiatry
o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej)
nalezy opracowac i uzgodnic¢ specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin
nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub
palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeline i nierdwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig
(np. przez zastosowanie odpowiednich podkitadek), aby gran byta jednolita i gtadka.
Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng
obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci
przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i zaleceniami producentéw.

Suszenie elektrod i topnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow.
Wystagpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow
Swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg
starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich
zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z
technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien
zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania
natezenia i napiecia prgdu podczas spawania nie moga przekracza¢ 10 %.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi.
Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm
zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie
powinna przekracza¢ 15 % grubosci spawanych elementéw.

5.5. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy

5.5.1. Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w
Dokumentacji Projektowej.. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-
89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w
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temperaturach powyzej 5[1C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana
przez wykonujgcego jg spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu
podlegajg, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajgce na ogledzinach.
Powtoke antykorozyjng nalezy wykona¢ zgodnie z S.T. B-08.

5.6. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposéb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt
zmiany do zatwierdzenia u Projektanta i Inspektora.

Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny
odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce
odchyiki:

- w rozstawie szeregéw pali lub jarzm £5 % rozstawu,

- w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej +5 % wysokosci jarzm, lecz
nie wiecej niz 5 cm,

- W rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5 cm.

5.7. BHiPiochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o
BHIiP i ochronie srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakazaé
wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepiséw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowigzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie
robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora.

6.2 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,

- odchytki wymiardw liniowych,

- badania usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegow stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050

- badania obrobki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukcji stalowych.
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8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT

Wymagania ogolne odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-00
~Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie konstrukcji stalowej,
- pasowanie,

- wstepny montaz,

- montaz konstrukcji stalowej,

- naprawa uszkodzen,

- odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢
powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

PN-77/M-82002 Podkfadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw oraz ksztattu i
potozenia.

PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancije.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasno$ci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101  Sruby z tbem sze$ciokatnym.

PN-86/M-82144  Nakretki szesciokatne.

PN-86/M-82153  Nakretki szesciokatne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen sprezanych.
PN-61/M-82331  Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-66/M-82341  Sruby pasowane z them szeéciokatnym z gwintem krotkim.
PN-66/M-82342  Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.
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ST-B-08 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
POWLOKAMI MALARSKIMI CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stalowych
elementéw konstrukcyjnych podczas budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem
portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych
konstrukcji stalowych i obejmujq :

- przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

- kontrole jakosci wykonanych robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub
elektrochemicznej zelaza ze Srodowiskiem korozyjnym

Powtoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed
korozjg wiecej niz jedng warstwg powtokg malarskg

Warstwa powtoki - dajgca sie wyrdznic¢ czesé sktadowa powtoki spetniajgca
okreslong funkcje w ochronie antykorozyjne;.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikaciji ST-B-00 "Wymagania
ogolne".

2. MATERIALY

Zgodnie z projektami budowlanymi posiadajgce Aprobate Techniczna.
2.1. PYROPLAST STEEL D - system farb peczniejgcych do zabezpieczen stalowych
konstrukcji budowlanych wewnetrznych budynku. Zapewnia klase odpornosci

ogniowej odpowiednio F 0,5(R30) elementom o wspétczynniku masywnosci U/A <
360 m™.
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W skfad zestawu farb PYROPLAST STEEL D wchodza :

- farba podktadowa PYROPLAST AC PRIMER - antykorozyjna, niepalna,
wodorozpuszczalna farba podktadowa, stosowana dla stalowych elementéw
odrdzewionych, a takze ocynkowanych (alternatywnie PYROPLAST AK PRIMER),

- farba peczniejgca PYROPLAST STEEL D — dyspersja wodna, tworzy warstwe
peczniejgcg w czasie pozaru,

- farba nawierzchniowa PYROPLAST AC TOP — wodorozpuszczalna farba
nawierzchniowa chronigca warstwe peczniejacg przed dziataniem wilgoci zawartej w
powietrzu oraz urazami mechanicznymi (nie dopuszcza sie stosowania innych farb
nawierzchniowych).

2.2. Farby i emalie chlorokauczukowe.

- farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna chromianowa (kolor
czerwony) — stosuje sie jg do zabezpieczenia przed korozja, do pierwszego
malowania oczyszczonych z rdzy i odttuszczonych powierzchni stalowych i
zeliwnych,

- emalia chlorokauczukowa ogd6lnego stosowania — stosuje sie jg do ostatecznego
malowania powierzchni stalowych i Zzeliwnych zewnetrznych i wewnetrznych.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich mogg by¢ wykonane recznie lub
przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciggtos¢ wykonywanych prac oraz
uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiadac¢ wydajnosé nie nizszg
niz 5 m3/min.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposéb transportu materiatdw lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania
podczas renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego nie moze powodowac obnizenia
ich jakos$ci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i fatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych,
fabrycznych opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikaciji ST-B-00.
Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg
opracowanego przez Wykonawce i zatwierdzonego przez Inspektora programu.
Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na
biezgco prowadzi¢ dokumentacje prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny
by¢ podane nastepujace informacije :
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- warunki atmosferyczne w czasie wykonywania rob6t

- wilgotno$¢ i temperatura podtoza

- masa poszczegolnych sktadnikow materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni
- grubosc¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

- dtugos¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegoélnych warstw

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Do odttuszczania
powierzchni stosowaé benzyne ekstrakcyjng. Powierzchnia elementéw po
odtluszczeniu powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw. Nie wolno pozostawia¢ ttustych
plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia
strumieniowo-$ciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-scierna.
Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usuniecie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac
réownomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uznaé¢ za prawidtowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrébce
nie bedzie zmieniata odcienia i bedzie rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc
majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli¢ strumieniem
sprezonego powietrza lub miekkg zmiotka.

Powierzchnie na ktérych uktadane bedg spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasmag
samoprzylepng na odlegtosci okoto 5 cm od przysztej spoiny.

5.2.2. Wykonanie warstw nawierzchniowych
Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metodg natryskowa,
$cisle z wytycznymi opracowanymi przez Producenta wyrobéw malarskich.

5.2.3. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

Przed wykonaniem potgczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski
szerokosci po 50 mm po kazdej stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w
czasie montazu, w wytwoérni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe
tatwe do usuniecia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia
czystosci wymaganego w dokumentacji technicznej, nastepnie wykonac odpowiednie
powtoki. Warstwe farby podktadowej pozostawi¢ do wyschniecia nastepnie scisle wg
zalecen producenta-kolejne warstwy.

5.2.4. Wykonanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu,
transporcie itp. powinny polega¢ na wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj.
czyszczeniu, naniesieniu powtoki warstw podktadowych i warstw nawierzchniowych.
Wytwérca musi zapewnié Inspektorowi mozliwos¢ odbioru kazdej czynnosci
oddzielnie.

Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ muszg by¢ wykonane w odpowiednich
warunkach meteorologicznych tzn. w temperaturze od. +10 OC do +40 OC, przy
wilgotnosci nizszej niz 85%, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 39C od
temperatury punktu rosy dla danego cidnienia i wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym
niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na wolnym powietrzu we
wczesnych godzinach rannych i péznych popotudniowych, gdy na powierzchniach
konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowac¢ w czasie deszczu, mgty i innych opadéw atmosferycznych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci rob6t podlegajg nastepujace elementy tego procesu :
- kontrola materiatow,

- kontrola warunkéw wykonania robot,

- kontrola jakosci wykonanych rob6t i ocena wykonanego pokrycia
zabezpieczajgcego.

6.1. Kontrola materiatéw

Kontrola ta obejmuje nastepujgce materiaty :

- do zmywania i odttuszczania powierzchni,

- do oczyszczania powierzchni z produktéw korozji,

- do malowania.

Kontrola materiatdbw do zmywania i odtluszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich
zgodnosci z normami przedmiotowymi, sprawdzenia atestow i Swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kontrole materiatéw uzywanych przy usuwaniu produktow korozji przez
zastosowanie obrobki strumieniowo-sciernej.

Kontrola scierniwa do oczyszczarek strumieniowo-sciernych o obiegu otwartym
polega na sprawdzeniu :

- rodzaju uzywanego $cierniwa,

- pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach
zaokraglonych,

- zawartosci pytéw i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm,

- uziarnienia.

Kontrola materiatébw do malowania polega na sprawdzeniu :

- rodzaju uzywanych materiatow i ich zgodnosci z Rysunkami,

- parametréw materiatdw zgodnie z normami przedmiotowymi,

- atestow na materiaty,

- braku osadu nie dajacego sie rozprowadzié,

- w przypadku farb : odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i
rodzaju uzywanej farby.

6.2. Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkéw prowadzenia prac
malarskich podanych w p. 5 niniejszej Specyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do
Dziennika Budowy.

6.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powtok
malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta
wyrobow malarskich przy wykonywaniu powtok zabezpieczajgcych.

6.4. Kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego

Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami rob6t zanikajgcych /odbiory
miedzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce roboty :
- zmycie i odtluszczenie powierzchni,
- przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia,
- szpachlowanie szczelin,
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- dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementdw,
- natozenie warstwy nawierzchniowe;.

Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykonac¢ za pomoca ostro
zeszlifowanego przecinaka lub rylca, nacinajgc kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm.
Powtoka natryskana musi by¢ przecieta do podtoza.

Przyczepnosc¢ uznaje sie za dobrg, gdy powtoka odrywa sie od podtoza kawatkami
mniejszymi niz 5 mm?. Powloke uznaje sie za ztq gdy odrywa sie catymi kawatkami o
powierzchni ok. 10 mm?. Powoke o nieodpowiedniej przyczepnosci nalezy usunaé
catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowac na zgdang grubosc.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) konstrukcji stalowych zabezpieczonych powtokami
malarskimi

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za odebrane jezeli zostaty wykonane zgodnie z Specyfikacja,
Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania powtok malarskich dla 1 t konstrukcji stalowych obejmuje :
- prace przygotowawcze powierzchni stalowych,

- naktadanie powtok malarskich,

- wykonanie warstw nawierzchniowych,

- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach,

- wykonanie napraw i uzupetnien,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowisk.

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat i oznaczenie warunkow
eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczanych malarskimi powtokami
ochronnymi.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania
powierzchni stali do malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania.
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PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogolne.
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne
wytyczne.

PN-81/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wptywu kubkami
wptywowymi (lepkos¢ umowna).

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschniecia.
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza
oraz przyczepnos$ci miedzy warstwowej.

PN-83/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.
PN-C-81608 Emalie chlorokauczukowe.

10.2. Inne

Certyfikat Zgodnosci Nr ITB 65/2001 PYROPLAST STEEL zabezpieczen.

Aprobata techniczna ITB AT-15-3243/00 i Atest higieniczny PZH Nr zabezpieczen-
1737/95 — PYROPLAST STEEL D.

Dopuszczenia i atesty zagraniczne.
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ST-B-09 PREFABRYKATY BETONOWE CPV 45262600-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z montazem prefabrykatéw zelbetowych podczas budowy zespotu
,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z montazem zelbetowych prefabrykatéw budowlanych.

1.4 Ogélne wymaganie dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za sposéb przeprowadzenia prac montazowych, za
ich zakres zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. S.T. oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Podpory zelbetowe prefabrykowane pod tawki wolnostojgce, z betonu B20 F25.
2.2. Piyty zelbetowe prefabrykowane nadkanatowe grub. 6 cm, z betonu B20.

2.3. Stopnie schodowe — prefabrykowane zelbetowe ptyty o wym. 7x39x158 cm z
betonu B20 F25, strona wierzchnia z odciskiem matrycy o wzorze 2/101 Antislip firmy
RECKIL; po obwodzie zabetonowane katowniki 70x70x4 i ptaskowniki 6x11 mm.

2.4. Podesty schodowe — prefabrykowane Zelbetowe ptyty o wym. 158x158 cm, z
betonu B20 F25.

2.5. Podesty schodowe — prefabrykowane Zelbetowe ptyty o wym. 173x202 cm, z
betonu B20 F25.

3. SPRZET

Montaz prefabrykatéw mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Prefabrykaty przy transporcie i montazu wolno podnosi¢ tylko za montazowe uchwyty
wbetonowane w prefabrykaty budowlane. Elementy prefabrykowane mozna ukfadac
na dwoch drewnianych przektadkach tak aby zwis koncéw byt nie > 60 cm. Dotyczy
to rowniez skltadowania. llos¢ w stosie — max 6 sztuk lub podpiera¢ w miejscach

67

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

wskazanych przez producenta. Nie wolno podnosi¢ i podpieraé ptyt w dowolnym
miejscu oraz przewracac¢ na bok gdyz grozi to ich ztamaniem. Prefabrykaty moga byc¢
przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametrow technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy montazu prefabrykatéw nalezy zwraca¢ uwage na doktadne ich utozenie w
poziomie lub ustawienie w pionie. Szczegdlnie nalezy zwrdci¢ uwage na
spoziomowane i usztywnione drewniane ,rygi” podpierajace ptyty do chwili
nalezytego stwardnienia betonu w potgczeniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Prefabrykaty

Dla kazdego prefabrykatu powinno by¢ wydane przez producenta Swiadectwo
jakosci. Podstawg wydania swiadectwa jakosci sg bezposrednie ogledziny i pomiary
przy odbiorze oraz dokumenty swiadczace o wykonaniu elementu zgodnie z
projektem technicznym oraz ,Wymaganiami” technicznymi wykonania i odbioru
prefabrykowanych elementdéw zelbetowych.

6.2. Montaz prefabrykatéw

Przy montazu swobodnym prefabrykatéw nalezy sprawdzi¢ ustawienie podpor
konstrukcyjnych.

Przy montazu prefabrykatéw nalezy sprawdzi¢ :

a/ osiowosé i pionowosé ich ustawienia,

b/ wielkos¢ przesung¢ w poziomie i pionie,

c/ szerokos¢ spoin,

d/ doktadnos¢ wypetnienia spoin.

6.3. Biezaca kontrola jakosci

Biezaca kontrole jakosci montazu i jakosci wykonania rob6t zwigzanych z montazem
konstrukcji z elementow prefabrykowanych powinien wykonywac kierownik budowy
poprzez odpowiednig stuzbe kontroli.

7. OBMIAR

Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka lub 1 m? zamontowanego prefabrykatu betonowego.
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8. ODBIOR KONCOWY

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PLATNOSC

Cena jednostkowa za 1 szt montazu prefabrykatéw obejmuije :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie ew. rusztowania,

- montaz prefabrykatéw wraz z wykonaniem niezbednych pomiaréw,
- rozbiorke rusztowan,

- pomiary i testy zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena jednostkowa 1 m? montazu prefabrykatéw betonowych obejmuije :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- montaz prefabrykatéw wraz z wykonaniem niezbednych pomiaréw,

- pomiary i testy zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-76/B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone .Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogodlne.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.
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ST-B-10 KONSTRUKCJE | ELEMENTY MUROWE ORAZ
SCIANY DZIALOWE CPV 45262522-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji i elementéw murowych podczas budowy
zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji i elementéw murowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Cegty, pustaki budowlane, bloczki i ptytki z betonu komérkowego, bloczki betonowe,
belki nadprozowe L-19 — elementy konstrukcyjne konstrukcji murowych.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY

2.1 Bloczki i ptytki z betonu komorkowego

Majg dtugos¢ 490 lub 590 mm, wysokos¢ 240 mm i grubos¢ 180+360 mm, przy czym
grubosc ptytek nie przekracza 120 mm (PN-B-19301).

Stosuje sie do wznoszenia nadziemnych czesci budowli pod warunkiem, ze
wilgotno$¢ wzgledna pomieszczen bedzie mniejsza niz 75% i ze fundament bedzie
od Sciany odizolowany.

Do scian izolacyjnych nalezy stosowac¢ bloczki i ptytki odmian M400 i M500,
natomiast do celow konstrukcyjnych odmian M600 i M700.

2.2. Cegly i bloczki wapienno-piaskowe

Proces produkcji polega na dokladnym wymieszaniu piasku kwarcowego, wapna
mielonego i wody, a nastepnie poddaje dziataniu pary wodnej pod cisnieniem
(autoklawizaciji).

W zaleznosci od wymiaréw cegty petne dzieli sie na dwa typy : INF (normalny
format) i 1,5NF; bloczki drgzone dzieli sie na trzy typy : 2NFD (normalnego formatu
drgzone), 3NFD, 6NFD.

W zaleznosci od wytrzymatosci na sciskanie rozréznia sie klasy : 15L (licéwka), 15,
10i7,5.
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Dopuszczalna nasigkliwos¢ wagowa do 16%; mrozoodporne.

Gestosc¢ pozorna cegiet do 1900 kg/m?3; bloczkéw 1400+1500 kg/m3.

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej U=0,72 W/(m°C) dla cegieti U=0,6 W/(m°C) dla
bloczkéw drazonych.

2.3 Cegta pelna zwykia
Cegta petna ma zmodyfikowane wymiary 250x120x65 mm. W zaleznosci od
wytrzymatosci na sciskanie oraz cech fizycznych rozroznia sie 5 klas: 25; 15; 7,5; 5.
W zakresie cech zewnetrznych cegta powinna odpowiada¢ wymogom zawartym w
normie PN-B-12050. Ponadto musi posiada¢ wymagane atesty dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.
Nasigkliwosc cegty powinna wynosic dla :

Al klas 20115 4-22%

B/ klas 10i7,5 6-24%

C/ klasy 5 nie mniejniz 6 %
Cegfa powinna wykazywaé¢ odpornosc na dziatanie mrozu .Dopuszcza sie produkcje
cegty klasy 5 nieodpornej na dziatanie mrozu, z przeznaczeniem na konstrukcje, nie
wymagajgce materiatdbw mrozoodpornych cegty wynosi orientacyjnie 3,3—4,0 kg.

2.4. Bloczki betonowe

Bloczki betonowe powinny mie¢ ksztatt prawidtowego prostopadtoscianu o prostych
krawedziach i o rownych powierzchniach. Przetom bloczka powinien wykazywac¢
wiasciwy stopien zageszczenia betonu, doktadnos¢ przemieszania wszystkich
sktadnikow i brak zanieczyszczen kruszywa obcymi ciatami szkodliwymi dla struktury
elementow. Powierzchnie zewnetrzne pustakow powinny by¢ bez rakéw, guzéw lub
wgtebien, krawedzie — nie poszczerbione, naroza — nie poobijane

Nasigkliwo$¢ wagowa blokéw powinna miesci¢ sie w granicach do 10 do 20%.

Przy odbiorze bloczkéw na budowie nalezy dokona¢ sprawdzenia :

a/ wymiarow i wielkosci skrzywien krawedzi i powierzchni,

b/ wielkosci oraz liczby i odbié narozy,

c/ wielkosci i liczby pekniec,

d/ przetomu,

e/ wytrzymatosci na sciskanie.

Ze wzgledu na skurcz nie nalezy pustakow wbudowywaé wczesniej niz po 10
tygodniach od daty ich wyprodukowania.

Bloczki betonowe muszg posiada¢ wymagane atesty dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.5. Pustaki szklane

Stosuje sie do budowy scian wypetniajgcych, przez ktére ma przechodzi¢ swiatto
(PN-75/B-13078).

Minimalna wytrzymatos¢ na sciskanie nie mniejsza niz 1,5 MPa.

Wymiary 190x190x80 mm; 200x200x80 mm; 240x240x80 mm i 250x250x80 mm.
Ciezar od 2,5+4,4 kg.

Bezbarwne, barwione w masie lub powierzchniowo.

2.6. Nadproza

Belki nadprozowe typu ,L-19” lub poréwnywalne.
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2.7. Zaprawy

Zastosowane zaprawy murarskie powinny spetnia¢ wymogi przedstawione w ST-B-
18. Cegty i bloki wapienno-piaskowe nalezy uktada¢ na zaprawie cementowo-
wapiennej lub cementowej. Z zapraw cementowych zaleca sie stosowanie klasy
5MPa (z dodatkiem plastyfikatora); z zapraw cementowo-wapiennej klasy 2MPa lub
3MPa.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/iw
pozycjami w poszczegollnych specyfikacjach oraz zgodnie 2z zaleceniami
producentéw poszczegoélnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw pokrycia powinny
odbywag sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane
poszczegllnym materiatom przez producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne warunki wykonania muréw

Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, zachowaniem prawidtowego wigzania i o
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek , wyskokéw, otworéw itp.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé mury nosne i stupy. Scianki dziatowe
grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakohczeniu scian
gtéwnych danej kondygnaciji.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej dtugosci. R6znica poziomow
poszczegllnych czesci muréw podczas wykonywania danego budynku nie powinna
przekracza¢ 3 m. W miejscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy
stosowac strzepia zazebne koncowe.

Cegty lub inne elementy uktadane powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy
murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w
murze polewac¢ lub moczy¢ woda.

Stosowanie cegty, bloczkdéw lub pustakéw kilku rodzajéw i klas jest dozwolone,
jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢
wykonana z cegty, bloczkéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Izolacje wodoszczelng pozioma w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonaé
na wysokosci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji
wodoszczelnej muréw fundamentowych

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
muréw.

Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegta mogaq by¢ wykonywane tylko przy
temperaturze powyzej 0 °C.

Wykonywanie konstrukcji murowych grubszych niz 1 cegfa dopuszcza sie w
temperaturze ponizej 0 °C pod warunkiem zastosowania $rodkéw umozliwiajgcych
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wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslonych w wytycznych wykonywania robot
budowlano montazowych w okresie zimowym.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych. Przy wznawianiu robét nalezy sprawdzic¢ stan techniczny muréw,
tacznie ze zdjeciem wierzchniej warstwy cegiet i uszkodzonej zaprawy.

W zwyktych murach ceglanych jezeli nie ma szczeg6inych wymagan nalezy
przyjmowac grubos¢ normowg spoiny:

a/ 12 mm w spoinach poziomych przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm.

b/ 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i porzecznych , przy czym grubosc¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm a minimalna 5 mm

Szybkos¢ wznoszenia muréw powinna by ¢ taka, aby najkrétszy okres od
rozpoczecia muru nastepnej kondygnacji odpowiadat wymaganiom w tab. 5.

Tablica 5. Szybkos$¢ normalnego wznoszenia muréw z cegly ceramicznej

Najkrotszy okres, w dobach od
rozpoczecia muru dolnej
Rodzaj kondygnacji do rozpoczecia na
zaprawy tym samym odcinku muru
uzytej do nastepnej kondygnaciji przy
murowania wysokosci h (w m) muru dolnej
kondygnacji
h£3,5 h£h£5 5<h£7
Wapienna 7 8 9
Ceme_ntowo- 5 6 7
wapienna
Cementowa 3 3,5 4

Srednia temperatura powietrza w okresach wznoszenia muréw podanych w tabl. 5
nie powinna byé nizsza od +10 °C. W przypadku temperatury nizszej okresy te
powinny ulec odpowiedniemu wydtuzaniu.

Mury z bloczkéw betonowych nalezy uktadac z zachowaniem prawidtowego wigzania
poszczegodlnych warstw od pionu i poziomu i przykryciem pionowych spoin miedzy
pustakami warstwy dolnej przez pustaki warstwy gornej. Przed przystgpieniem do
murowania nalezy pustaki oczysci¢ z kurzu. Przy stosowaniu zaprawy cementowej
do murowania silnie obcigzonych filaréw lub scian nalezy bloczki przed
wmurowaniem dobrze zwilzy¢ woda.

Grubos$¢ spoiny poziomej moze sie waha¢ w granicach od10 do 15 mm, a grubos¢é
spoin pionowych — od 10 do 20 mm.

Whneki i bruzdy dla instalacji nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muru.

Licowanie scian ptytami z kamieni sztucznych nalezy wykonaé¢ po zakonczeniu
wszystkich rob6t stanu surowego. Oktadzina powinna by¢ trwale potgczona z
podtozem lub podktadem. Jezeli materiat oktadzinowy jest przewidziany do
przyklejenia do podtoza lub osadzenia na zaprawie musi on by¢ potaczony z
podtozem na catej powierzchni. Przed przystgpieniem do robot nalezy materiat
sprawdzi¢ pod wzgledem jednolitosci barwy.
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6. ODBIORY ROBOT MUROWYCH

6.1.

Podstawy odbioru rob6t murowych

Podstawa dla odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty :
a/ zatwierdzona dokumentacja techniczna,
b/ dziennik budowy,
c/ zaswiadczenie o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe
przez producentéw,
d/ protokoty odbioru poszczegélnych etapéw robét szczegdlnie zanikajgcych,
jezeli roboty te nie byty odnotowane w dzienniku budowy,

e/ protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f/  wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobow, jezeli takie byty

zalecane,

g/ ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem

budynku,
Odbidr rob6t murowych powinien sie odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych
robét wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (oscieznic).

6.2

Odbior murow z cegty, bloczké4w komdérkowych i wapienno-piaskowych
Mury z cegly i bloczkéw komérkowych i wapienno-piaskowych powinny by¢
wykonywane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymogami aktualnych norm i
instrukcji oraz niniejszych warunkéw wykonania robét.

Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw z cegty, bloczkéw z betonu
komdrkowego i bloczkéw wapienno-piaskowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w tablicy 6.
Sprawdzenie jakosci cegiet i bloczkéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na
podstawie wpiséw do dziennika budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych
zgodnos¢ cech uzytych materiatdw z wymogami dokumentaciji technicznej oraz z
odnosnymi normami.
Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami
obowigzujacych norm.

Tablica 6. Dopuszczalne odchy#ki wymiarow dla murow z cegty i
pustakow ceramicznych elementow wapienno-piaskowych oraz

elementéw z betonu komérkowego

Dopuszczalne odchytki dla muréw [mm]

z cegly i pustakéw z
ceramicznych drobnowymiaro
Lp Rodzaje odchytek mur wych
mury niespoisrllow elementow z
spoinowane ane betonu
komdérkowego
Zwichrowania [ skrzywienia
powierzchni murow:
1 | nadtugosci 1m 3 6 4
na catej powierzchni sciany 10 20 -
pomieszczenia
Odchylenia od pionu powierzchni i
krawedzi:
2 | nawysokoscilm g 160 g
na wysokosci jednej kondygnacji 20 30 15
na catej wysokosci sciany
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Odchylenie od kierunku poziomego
gornej powierzchni kazdej warstwy
3 muru: 1 2 2
na dtugosci 1m 15 30 30
na catej dtugosci budynku

Odchylenie w kierunku poziomego
gornej powierzchni ostatniej warstwy
4 muru pod stropem 1 2 -
na dtugosci 1m 10 20 -
na catej dtugosci budynku

Odchylenia przenikajgcych sie
powierzchni muru od kata
przewidzianego w projekcie

S (najczesciej prostego) 3 6 10
na dtugosci 1m ) ) 30
na catej dtugosci $ciany

Odchylenie wymiaréw otworéw w
Swietle osciezy dla otworow o
wymiarach:

6 szerokos¢ +6, -3 +6, -3 +10

do 100 cm wysokosé +15,-10 | +15,-10
powyzej 100 ¢m szerokos¢ +10, -5 +10, -5
Wysokosc¢ +15, -10 +15, -10

Oktadziny powinny by¢ wykonane z zachowaniem szczegélnej starannosci.
Wymagane jest doktadne dopasowanie oktadziny w narozach i w miejscach styku z
innymi elementami. Okfadzina nie moze mie¢ plam, peknieé, zarysowan, i odstawac
od podtoza.

6.3 Ocenawynikéw badan przy odbiorze

Jezeli badania wykaza zgodnos¢ wykonywanych robét z niniejszymi specyfikacjami
technicznymi, to nalezy je uzna¢ za zgodne z wymogami norm.

W razie uznawania catosci lub czesci rob6t za niezgodne z niniejszymi
specyfikacjami nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzenie przypadku
stwierdzone odstepstwa od postanowien niniejszych ST zagrazajg bezpieczenstwu
budowli i na ile obnizajg jakos¢ wykonywanych elementdw i i konstrukcji murowych.
Mury zagrazajgce bezpieczenstwu powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone,
rozebrane i wykonane w sposéb prawidtowy oraz ponownie przedstawione do
odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego muru oraz licowania
Scian.
Jednostkg obmiaru jest 1 mb (metr biezacy) wykonanego nadproza.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjgq projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robot obejmuije :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie muru z bloczkéw betonowych,

- wykonanie muru z bloczkéw i cegiet wapienno-piaskowych,
- wykonanie muru z bloczkéw z betonu komérkowego,
- wykonanie scian z cegly petnej ceramicznej,

- wykonanie otworéw w $cianach na okna i drzwi,

- utozenie prefabrykowanych nadprozy,

- wykonanie nadprozy ze zbrojeniem,

- obmurowanie $cian fundamentowych i kominow,

- licowanie $cian ptytkami z kamieni sztucznych,

- ustawienie i rozebranie rusztowan,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnos$ci konstrukciji
budowlanych. Terminologia”

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji
budowlanych. Technologia (Arkusz krajowy)

PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogélne”
PN-90/B-03001 ,Konstrukcje i podtoza budowli”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i
obliczenia” (Zmiana AZ1)

PN-B88/B-03004 ,Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i
projektowanie”

PN-B-03340:1999 ,Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-68/B-10020 ,Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze”
PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie prébek.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie

badan.
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PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci
zanieczyszczen obcych.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.
PN-77/B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.
PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metoda bezposrednia.

PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci
zanieczyszczen organicznych.

PN-78/B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci siarki
metoda bromowa.

PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci
alkalicznej.

PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na
miazdzenie.

PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci ziaren
stabych.

BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do
nawierzchni drogowych.

PN-87/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na
Sciskanie.

BN-78/6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-62/6738-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny Badania sktadnikéw betonu.

PN-B-12050 Ceramiczne cegty budowlane.

PN-75/PN-13078 Pustaki szklane.

PN-B-19301 Bloczki i ptytki z autoklawizowanego betonu komérkowego.
PN-B-12003 Cegty petne i bloki drgzone wapienno-piaskowe.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.
Instrukcja producenta izolacji.
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ST-B-11 PRZEWODY DYMOWE | WENTYLACYJNE CPV
45262522-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem przewoddéw kominowych i wentylacyjnych podczas
budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem przewoddw kominowych i wentylacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Cegty i pustaki budowlane — elementy konstrukcyjne konstrukcji murowych.
Przewody z blachy stalowej ocynkowanej i aluminiowej — elementy konstrukcyjne
wentylaciji.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Przewody dymowe (komin w kottowni) wykonywac z cegty petnej ceramicznej
klasy 15 (PN-B-12050).

2.2. Przewody wentylacyjne wykonywac¢ z pustakéw wapienno-piaskowych PSW-160
0 wym. 25x25x22 cm.

2.3. Przewody wentylacyjne z blachy stalowej ocynkowanej o wym. 15x15 cm i 20x20
cm, o powtoce cynku 275 g/m? zgodnie z PN-96/B-76001 i PN-96/B-76002.

2.4. Ksztattki i akcesoria do kanatéw prostokatnych.

2.5. Lezaki kanatow wentylacji grawitacyjnej z rur elastycznych z aluminiowej blachy
karbowane;.

2.6. Systemowe kominki wentylacyjne np. firmy STEMA, POHL lub RAVAGO o
$rednicy @150 i @200 mm z blachy.

2.7. Zaprawy.

Do murowania przewodow wentylacyjnych z pustakdéw wapienno-piaskowych nalezy
stosowac zaprawy cementowo-wapienne marki 3.

Do budowy komina murowanego z cegty nalezy stosowac zaprawe cementowg wg
PN-90/B-14501 o marce nie nizszej niz 5, z dodatkiem plastyfikatora.
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W przypadku, gdy temperatura przy scianie trzonu komina przekracza 150°C nalezy
stosowac zaprawe wapienno-cementowg o zawartosci cementu nie wiekszej niz 150
kg na 1 m3 zaprawy.

Do zaprawy nalezy stosowac¢ cement portlandzki marki 35 wg PN-88/B-30000.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w
pozycjami w poszczegollnych specyfikacjach oraz zgodnie 2z zaleceniami
producentéw poszczegdélnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw pokrycia powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane
poszczegllnym materiatom przez producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogolne wykonania robét zgodnie z ST-B-00 ,Warunki ogéine”.

5.2.  Wykonywanie murow z przewodami

Wykonywanie muréw z przewodami dymowymi, spalinowymi i wentylacyjnymi
powinno odbywac sie zgodnie z zatwierdzong dokumentacja techniczna.

Murowanie trzon6w z przewodami powinno sie odbywa¢ w temperaturze powyzej
+5°C w czasie bezdeszczowej pogody. Przypadku murowania w temperaturze
ponizej +5°C nalezy stosowaé specjalne dodatki posiadajacej wymagane
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Przewody wentylacyjne i spalinowe powinny by¢ pionowe.

Przewody dymowe, spalinowe wentylacyjne mie¢ na catej swojej wysokosci, tacznie
z przejsciami przez stropy i wience, jednakowy przekroj okreslony w dokumentaciji,
jednak nie powinny by¢ mniejsze niz 14x14 cm.

Wewnetrzne powierzchnie w trzonach murowanych powinny by¢ gtadkie, bez
wystepéw lub wklesnie¢. Wypchnieta do wnetrza przewodéw zaprawe nalezy
usungc, a spoine wygtadzic.

Szybkos¢ wznoszenia muréw z przewodami powinna by¢ taka, aby zaprawa w dolnej
czesci mogta uzyskac wytrzymato$¢ zapobiegajaca przed deformacija.

Przewody dymowe wykonywacC z cegty pelnej ceramicznej klasy 15 (komin w
kottowni).

Do murowania komina dymowego (w kottowni) stosowaé zaprawe cementowg 5 z
dodatkiem plastyfikatora.

W czasie murowania przewodoéw z pustakéw wapienno-piaskowych nalezy na kazdej
kondygnacji pozostawi¢ prowizoryczny otwor rewizyjny zakryty cegta lub deskg do
czasu komisyjnego sprawdzenia przewodow. Po sprawdzeniu otwory te nalezy
zamurowacg.
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Wiloty do przewoddw wentylacyjnych powinny by¢ zaopatrzone w kratki wentylacyjne
0 powierzchni netto wiekszej o 50% od przekroju przewodu i powinny byé obsadzone
W murze na zaprawie cementowe;.

Otwory wentylacyjne tgczone z przewodami wywiewnymi powinny by¢ tak
usytuowane, aby odlegtos¢ gornej krawedzi otworu do sufitu nie przekraczata 150
mm.

Wyloty przewodoéw wentylacyjnych i dymowych powinny by¢é wyprowadzone ponad
dach na wysokos¢ zabezpieczajgcg wylot przed zadmuchiwaniem przez wiatr.
Wyloty przewodéw =z komina powinny znajdowa¢ sie ponad plaszczyzng
wyprowadzong pod katem 12° w dét od poziomu najwyzszej przeszkody (zastony)
znajdujgcej sie w odlegtosci do 10 m, przy czym dach o nachyleniu potaci dachowej
ponad 12° nalezy uwazaé za przeszkode, w przypadku pokrycia ognioochronnego —
co najmniej 0 30 cm wyzej od powierzchni dachu oraz w odlegtosci mierzonej w
kierunku poziomym od tej powierzchni co najmniej 100 cm.

Instalacja wentylacji grawitacyjnej wykonana z przewodow z blachy stalowej
ocynkowanej o wym. 15x15 i 20x20 cm i lezakéw z rur elastycznych z aluminiowej
blachy karbowanej powinna by¢ wykonana zgodnie z Polskimi Normami oraz
~Warunkami wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — cze$¢ i
INSTALACJE SANITARNE". Nalezy zastosowac¢ potgczenia rur spawane, lutowane
twardym lutem lub kotnierzowe skrecane srubami, oraz typowe ksztattki i akcesoria.
Przewody nalezy uktada¢ we wcze$niej wykonanych bruzdach (w istniejgcych
Scianach z cegty) o wym. 1x1 cegtg, oraz izolowac je filcem izolacyjnym ttumigcym i
ogniochronnym np. URSA typu TWF1 firmy PFLEIDERER.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymaganiai badania dotyczace przewodéw kominowych

6.1.1. Przewody wentylacyjne z rur stalowych ocynkowanych wraz z lezakami
powinny byé sprawdzone pod wzgledem prawidtowosci wykonanych potaczen,
zastosowanych podpo6r, akcesoriéw i materiatdbw uszczelniajgcych oraz
prawidtowosci wykonania izolacji akustycznej (przed obudowaniem przewodéw
ptytami gipsowo-kartonowymi na ruszcie metalowym).

6.1.2. Dopuszczalne odchylenie trzonu z przewodami wykonanego z cegty od pionu
na wysokosci 1 kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz + 5 mm, a na wysokosci
catego budynku + 10 mm.

6.1.3. Odchylenie poprzecznego przekroju przewodu kominowego, podanego w
dokumentach nie powinno by¢ wieksze jak + 10 i =5 mm.

6.1.4. Wszystkie przewody przedstawione do badan powinny mie¢ na kazdej
kondygnacji pozostawione otwory kontrolne o wielko$ci okoto 14x16 cm,
umieszczone na wysokosci okoto 50 cm od podtogi, zamkniete prowizorycznie
deska lub cegta.

6.1.5. Wszystkie przewody przy otworach rewizyjnych, kontrolnych przy wylotach i
wylotach powinny by¢ oznaczone numerami okreslajgcymi je jednoznacznie, zgodnie
z numerami okreslajgcymi je jednoznacznie, zgodnie z numeracja przyjeta w
dokumentaciji.

6.1.6. W czasie wykonywania sprawdzenia szczelnosci przewodéw i prawidtowosci
ciggu wszystkie otwory zewnetrzne (okna, drzwi) powinny by¢ zamkniete.

6.1.7. Sprawdzenie prawidtowosci ciggu nalezy przeprowadzi¢, gdy temperatura
powietrza w pomieszczeniach jest co najmniej o 10°C wyzsza na zewnatrz budynku.
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6.1.8. Dokumenty warunkujgce przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze
powinny by¢ zgodne dokumentacjg a techniczng.

6.1.9. Odbiory przewoddéw kominowych powinny by¢ dokonywane dwukrotnie, tj. 1
raz — po zakonczeniu stanu surowego zamknietego, drugi raz — przed odbiorem
koncowym budynku. Odbiory powinien przeprowadzac¢ mistrz kominiarski w
obecnosci kierownika budowy i Inspektora.

6.1.10. Sposob przeprowadzenia badan powinien by¢ zgodny z wymogami podanymi
w Polskich Normach.

6.2. Odbiér koncowy

6.2.1. Komisyjny odbior przewodow powinien by¢ dokonany po dotaczeniu do nich
urzadzen wentylacyjnych, gazowych , dymowych i obejmowac kontrole materiatow,
odbiér po wykonaniu stanu surowego budynku oraz odbiér komisyjny wykonczonego
budynku.

6.2.2. Odbidr materiatéw przeznaczonych do wykonania przewodow powinien
obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatbw z wymogami :
a/ dokumentacji technicznej,
b/ normom lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
zaswiadczenh o jakosci wyrobu
6.2.3. Komisyjny odbior przewodow kominowych po wykonaniu stanu surowego
budynku powinien obejmowaé sprawdzenie :
a/ prawidtowosc¢ uzytych materiatdw,
b/ zgodnos$¢ wykonania robét z dokumentacija techniczna,
c/ droznos¢ i szczelnosé przewodow,
d/ grubos¢ przegréd w przewodach,
e/ wypehienie spoin przewodow,
fl szczelnosci przewodow,

g/ prawidtowosci wykonania obudowy (przewodow z rur stalowych
ocynkowanych) ptytami gipsowo-kartonowymi na ruszcie metalowym.
6.2.4. Komisyjny odbior koncowy przewoddéw po podtgczeniu do nich urzadzen

wentylacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie :
a/ otworéw wlotowych, rewizyjnych i wyczystkowych,
b/ wylotéw przewodow,
c/ prawidtowosci ciagu i szczelnosci,
d/ prawidtowosci podtaczenia urzadzen wentylacyjnych,
e/ innych elementow, ktérych sprawdzenie zostanie uznane przez komisje za
potrzebne.

6.4. Ocena odbieranych przewodéw

Z kazdego odbioru przewodoéw powinien by¢ sporzadzony protokét oddzielnie dla
kazdej grupy przewodow. Protokét powinien by¢ sporzadzony w trzech
jednobrzmigcych egzemplarzach z ktérego jeden otrzymuje Inspektor, drugi
kierownik budowy celem wtgczenia do akt budowy i przedstawienia go przy
ostatecznym odbiorze oraz trzeci - mistrz kominiarski.

Protokoty powinny by¢ sporzadzone wedtug wzoru ustanowionego przez zaktad
kominiarski.

W przypadku uznania przez wszystkich lub czesci przewoddéw za niezgodne z
niniejszymi warunkami i obowigzujgcymi przepisami, przewody te powinny by¢
poprawione i zgtoszone ponownie do odbioru.
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7. OBMIAR ROBOT

Kominy murowane z cegty — jednostkg obmiaru jest 1 m3 komina.

Kominy murowane z pustakow — jednostkg obmiaru jest 1 mb komina.

Kratki wentylacyjne — jednostkg obmiaru jest 1 szt.

Przewody z blachy stalowej ocynkowanej — jednostkg obmiaru jest 1 m2.
Lezaki z rur elastycznych z blachy aluminiowej — jednostkg obmiaru jest 1 mb.
Kominki wentylacyjne — jednostkg obmiaru jest 1 szt.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 komina murowanego obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie przewodow dymowych i wentylacyjnych,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 mb komina z pustakéw wapienno-piaskowych obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie przewodow wentylacyjnych,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena osadzenia 1 szt. kratki wentylacyjnej oraz kominkéw wentylacyjnych obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- obsadzenie kratki wentylacyjnej lub kominka,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 m2 przewodow wentylacyjnych z rur stalowych ocynkowanych
obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- utozenie przewodow stalowych,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-12054:1996 Wyroby budowlane silikatowe. Ksztattki scienne, pustaki
wentylacyjne, pustaki ogrodzeniowe.

PN-93/B- 03201 ,Kominy obliczenia i projektowanie”

PN-88/B-03004 ,Kominy murowane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN/B- 02873:1996 ,Ochrona p.pozarowa budynkéw. Metody badan stanéw
rozprzestrzeniania sie ognia po instalacjach rurowych w przewodach instalacyjnych
PN-B-02851-1:1997 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badania odpornosci
ogniowej elementéw budynku. Wymagania ogolne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i
uzytecznosci publicznej. Wymagania”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-B-76001:1996 Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Szczelnosé, Wymagania i
badania.

PN-B-76002:1996 Wentylacja. Potgczenia urzadzen przewoddw i ksztattek
wentylacyjnych.

10.2. Inne dokumenty

»,R0zporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich
uzytkowanie” — jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz. 140 z pOzniejszymi
zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz. 434.

Wytyczne wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur. ITB, Warszawa 1988.

Zasady projektowania przewodow wentylacji grawitacyjnej, spalinowych i dymowych,
wykonywanych z elementow prefabrykowanych.

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.

Instrukcja producentow.
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ST-B-12 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE CPV 45320000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych podczas budowy zespotu
,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem izolacji taw fundamentowych, izolacji pionowej scian,
izolacji poziomej posadzek, a zakresem swym obejmuje wymagania stawiane
materiatom i wykonywanej izolaciji.

Dotyczy to grubych izolacji arkuszowych lub rolowych uktadanych na goraco na
podktadzie betonowym oraz izolacji bezszwowych z powtok bitumicznych,
bezrozpuszczalnikowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Izolacja pozioma - warstwa wykonana pomiedzy konstrukcjg obiektu, a gruntem dla
niedopuszczenia wody do konstrukciji.

Powtoka bezszwowa — rzadka masa bitumiczna stosowana jako izolacja pionowa lub
pozioma.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robot oraz za ich zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.
Izolacja pozioma i pionowa wykonywana pomiedzy nawierzchnig a konstrukcjg
obiektu powinna :

- zapobiegac¢ przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukciji,

- zapobiegac tworzeniu sie znacznych cisnien pary wodnej pod nawierzchnig,

- wykazywac przyczepnosc do podtoza i kolejnych warstw przewidziang przez
zastosowang technologie.

2. MATERIALY

2.1. Papy asfaltowe izolacyjne wg PN-89/B-27617.

Papy asfaltowe izolacyjne otrzymuje sie przez nasycenie tektury asfaltem

impregnacyjnym. W zaleznos$ci od gramatury tektury i zawartosci asfaltu wystepuja

nastepujgce odmiany pap : 1/333, 1400 i 1/500.

Wymiary papy w rolce :

- dtugos¢ 20 m, 40 m, 60 m,

- szerokos¢ 90, 95, 100, 105, 110 cm,

- sifa zrywajgca przy rozcigganiu paska papy szerokosci 5 cm — 150, 180, 190 N,
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- wydtuzenie przy rozrywaniu — 2 %,
- gietkos¢ (niedopuszczalne powstanie na zewnetrznej stronie rys i pekniec przy
przeginaniu) — 50 mm.

2.2. Lepik asfaltowy stosowany na gorgco wg PN-B-24625.

Lepiki stanowig mieszanki asfaltow asfaltéw wypetniaczy z ewentualnymi dodatkami
uplastyczniajgcymi. Majg konsystencje ciata statego, barwy czarnej. Temperatura
mieknienia wg metody Pik 60+80 °C, zawartos¢ wypetnienia 35%, wilgotnos¢ 0,5%,
sg produkowane lepiki bez wypetniaczy.

2.3. Roztwér asfaltowy do gruntowania wg PN-74/B-24622.

Otrzymuje sie przez rozpuszczenie asfaltu w szybkoschngcym rozpuszczalniku, z
zastosowaniem dodatkow uszlachetniajgcych (zywice kumarynowe, kalafonia,
pokost). Konsystencja roztworu ptynna.

2.4. BOTACT D12 — bezrozpuszczalnikowa powtoka gruntujgca do
skrzemiankowania lekko wilgotnych podtozy z muru i innych mineralnie wigzacych
materiatdw budowlanych.

2.5. BOTAZIT BE901 — bezpozpuszczalnikowa powtoka gruntujgca, pod kolejne
bitumiczne powtoki grubowarstwowe i cienkowarstwowe.

2.6. BOTAZIT BE91 — bezrozpuszczalnikowa bitumiczna powtoka grubowarstwowa,
jednosktadnikowa do izolacji zewnetrznych powierzchni betonowych Scian
fundamentowych, petnospoinowanego muru lub innych mineralnych wigzacych
materiatow, przeciw wilgoci podposadzkowej, wodzie gruntowej lub wodzie
cisnieniowej do 7 baréw.

2.7. BOTAZIT BM92 - bezrozpuszczalnikowa bitumiczna powtoka grubowarstwowa,
dwusktadnikowa do izolacji zewnetrznych powierzchni betonowych Scian
fundamentowych, piwnic, z betonu, petnospoinowanego muru lub innych materiatow,
przeciw wilgoci, wodzie gruntowej lub wodzie cisnieniowe;.

2.8. Przepona polimerowo-bitumiczna SUPERFLEX 100 prod. DEITERMANN —
ptynna folia dachowa do uszczelniania tzw. ,dachéw odwréconych”.

2.9. Geowtdknina 140-150 g/m2 typu DREFON S150 prod. UNITREND — do
zatopienia w ptynnej folii dachowe;.

2.10. SANIFLEX prod. SCHOMBURG - nie zawierajgca bitumow bitumow
rozpuszczalnikéw folia izolacyjna do malowania lekko obcigzonych powierzchni $cian
i posadzek w natryskach i tazniach — norma DIN 18195 czesc¢ 5.

3. SPRZET

watki zgbkowane,

noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie,

szczotki z miekkim wtosiem (jak do tapet) na dtugim trzonku,

w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do
ogrzewania, reczne elektryczne dmuchawy goracego powietrza.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny
odbywag sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki prowadzenia rob6t izolacyjnych

Izolacje mozna uktadac nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania
podtoza. Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura
powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna byé > od 5 °C i < od 35 °C.
W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie
niesprzyjajacych warunkoéw atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura
lub wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub
brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej
powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5, 10°C materiat izolacyjny nalezy
przechowywac przez 24 godziny w temperaturze 20°C.

Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzié,
sktadowac narzedzi i materiatéw.

W poblizu rob6t hydroizolacyjnych nie wolno sktadowa¢ zadnych materiatdw sypkich i
pylacych.

Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujacym powinna by¢ wyzsza co
najmniej o 3°C od temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotnosc
wzgledna powietrza powinna by¢ <85%.

Powtoki bitumiczne BOTAZIT BE91, BM92, BE901 i BOTACT D12 nanosi sie metodag
natryskowa.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe przeznaczone do zaizolowania powinno odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom :

- powinno ming¢ min. 21 dni od jego zabetonowania,

- wytrzymatos¢ betonu na odrywanie powinna > 1,5Mpa,

- powinno by¢ suche oraz dokfadnie oczyszczone z: elementéw obcych, stabego,
luzno zwigzanego z podtozem betonu, mleczka cementowego, zattuszczen i pytéw
oraz innych drobnych frakcji kruszywa;

- powinno by¢ réwne i szorstkie , a lokalne nierébwnosci nie powinny przekracza¢ +3
mm, przy czym krawedzie tych nierbwnosci nie moga by¢ ostre;

- wszelkie krawedzie wystepujgce na izolowanej powierzchni powinny by¢
zaokraglone tukiem o promieniu nie mniejszym niz 5 cm.

5.3. Oczyszczenie podioza

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowang nalezy oczysci¢ z
luznych frakcji, pytu i zatluszczen. Luzne frakcje i pyty nalezy usung¢ przy pomocy
odkurzacza przemystowego a w ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym
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powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny. Zattuszczenia
nalezy usungc¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.

5.4. Zagruntowanie podioza

Podtoze betonowe nalezy gruntowa¢ firmowym roztworem zalecanym przez
producenta materiatu hydroizolacyjnego, zgodnie z p. 2 MATERIALY.

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac¢ nastepujace zasady :

- nalezy gruntowaé podtoze wylgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez
Inspektora,

- beton w gruntowanym podtozu powinien mie¢ co najmniej 21 dni,

- powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle srodka gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchtong¢, zgodnie z
instrukcjg Producenta.

Nalezy zagruntowa¢ kazdorazowo tylko takg powierzchnie, na jakiej zamierza sie w
ciagu najblizszych 8 godzin przyklei¢ hydroizolacje. Nie nalezy gruntowaé
powierzchni "na zapas" z uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do
podtoza. Nalezy przy tym odpowiednio zabezpieczy¢ zagruntowang powierzchnie
aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu. Od zagruntowania podfoza do rozpoczecia
uktadania izolacji nie powinno uptyng¢ wiecej niz 24 godz.

Srodek gruntujacy nalezy nanosié watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkéw
gruntujgcych (odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikéw, gtéwnie
weglowodoréw aromatycznych), lub metodg natryskowa.

Przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha.
Mozna to sprawdzi¢ przez dotkniecie zagruntowanej powierzchni suchg, czystg
dtonig (nie zattuszczong lub zakurzong) gdy dton nie przykleja sie i pozostaje czysta
oznacza to, ze roztwér gruntujgcy jest juz dostatecznie suchy. Czas schniecia
roztworOw gruntujgcych jest zréznicowany w zaleznosci od rodzaju zastosowanych
rozpuszczalnikow i warunkéw wysychania w wiekszosci przypadkéw wynosi on 15 do
120 minut. w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowac¢ powierzchnie przy narozach
wklestych i wypuktych, przy wpustach odwodnienia, sgczkach, stupkach poreczy,
oraz dylatacjach. Do gruntowania podfoza na dalszej powierzchni mozna przystapic
po przyklejeniu izolacji w wyzej wymienionych szczegolnych miejscach.

5.5. Przygotowanie i sprawdzenie materiatdbw i sprzetu oraz prace
przygotowawcze

Przed przystgpieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje
sie sprzet pomocniczy i nastepujgce narzedzia :

- noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie,

- deska gtadka szerokosci min. 20 cm i dlugosci min 3,0 m,

- listwa drewniana.

Izolacji nie wolno ukfadac¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed
utozeniem izolacji nalezy dokfadnie skontrolowaé¢ czy na ptycie nie ma
zanieczyszczen.

Kalkulujac ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyja¢ co najmniej 15% wiecej izolaciji
niz istniejagca powierzchnia.

Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna by¢ wyzsza co
najmniej o 3°C od temperatury punktu rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotnosc
wzgledna powietrza powinna by¢ <85%.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Kontroli jakosci wykonania podlega :

- sprawdzenie potgczen na stykach,

- sprawdzenie czy nie powstaty pecherze pod izolacja swiadczace o ztym wykonaniu,
- sprawdzenie wygladu i grubosci warstw izolacji bitumicznych nanoszonych
natryskowo.

6.2. BHP i ochrona srodowiska

Na budowie powinny znajdowac sie w tatwo dostepnym miejscu :

- Srodki przeciwoparzeniowe,

- Srodki do zmywania asfaltu,

- krem nattuszczjacy do rak,

- w poblizu wykonywanych robét izolacyjnych nalezy umiesci¢ gasnice halonowe lub
Sniegowe, posiadajgce atesty.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Obmiar rob6t

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét
izolacyjnych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa za 1 m’ wykonanych robot obejmuije :

- dostarczenie i zakup niezbednych materiatéw na budowe,

- naprawe, oczyszczenie (poprzez piaskowanie i przedmuchanie sprezonym -
powietrzem) oraz wtasciwe przygotowanie powierzchni betonowej,

- zagruntowanie podtoza odpowiednim dla danego rodzaju izolacji primerem,
- utozenie wiasciwej izolacji,

- zabezpieczenie utozonej izolacji i uporzadkowanie terenu robdt,

- wykonanie badan i testow zgodnie ze Specyfikacja.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych®”.
PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"
PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".
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ST-B-13 KONSTRUKCJE DREWNIANE CPV 45421150-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji drewnianych podczas budowy zespotu
,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji drewnianych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wiezba dachowa - drewniana konstrukcja dachu. Ptatwie, krokwie, stupy, murtaty,
wymiany — stanowig elementy sktadowe wiezby dachowe;.

Deskowanie, ofacenie, nadbitki, szaldwka - elementy drewniane podktadu pod
pokrycie dachu i poszycie scian szkieletowych.

Scianki drewniane — elementy drewniane konstrukcji $cian szkieletowych,
ostonowych.

Sklejka wodoodporna — jako element poszycie $cian szkieletowych i dachu.

Ptyty wiorowe — np. OSB-3 — poszycie $cian szkieletowych.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY

2.1 Tarcica

Drewno uzyte do konstrukcji i elementéw powinno odpowiada¢ wymaganiom
aktualnych norm panstwowych.

Konstrukcje lub elementy powinny by¢ wykonane z tarcicy sosnowej lub swierkowej.
Drobne elementy konstrukcyjne w postaci, wktadek, kotkow, klockow, ptytek itp.
powinny by¢ z drewna twardego — debowego akacjowego lub innego o podobnych
wiasciwosciach.

W konstrukcjach budowlanych nalezy stosowac¢ drewno nastepujacych klas jakosci,
charakteryzujacych sie wytrzymatoscig na zginanie: C24, C30, C-35, C40. Tarcica
konstrukcyjna sortowana wytrzymatosciowo metodami maszynowymi moze byc¢
zakwalifikowana do jednej z wymienionych klas, jezeli jej wytrzymatosé
charakterystyczna na zginanie i modut sprezystosci bedg nie mniejsze niz podane w
tablicy Z-2.2.3-1 zawartej w PN-B03150:2000.
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Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic :

a/ dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — nie wiecej niz 20%

b/ dla konstrukcji na otwartym powietrzu — nie wiecej niz 23%

c/ dla konstrukcji klejonych — nie wiecej niz 15%.

Klasa drewna, z jakiego nalezy wykonac¢ poszczegélne elementy nosne konstrukcji z
drewna powinna by¢ podana na rysunkach roboczych w dokumentacji techniczne;.
2.1.1. Sklejka (PN-84/D-97005-01). Ze wzgledu na rodzaj uzytego drewna dzieli sie
na : sosnowa, jodtowa, brzozowa, bukowsg i olchowa.

Zaleznie od stopnia odpornosci na dziatanie wody rozréznia sie trzy typy sklejki (PN-
83/D-97055-11) :

S — suchotrwata,

W1 - p6twodoodporna,

W2 — wodoodporna.

Wymiary sklejki sg nastepujgce : dtugosé 122+244 cm, szeroko$¢ 65+244 cm,
grubosé¢ 3,2+40 mm.

Wykonczenie sklejek : foliowane, olejowane, lakierowane.

2.1.2. Piyty budowlane OSB-3, grubosci 20 mm.

2.2 Wymagania ogélne dotyczace zabezpieczen konstrukcji z drewna

W dokumentacji technicznej przyjeto zabezpieczenie konstrukcji z drewna metodg
prézniowo-cisnieniowa, oraz przez malowanie pedzlem 2x.

Konstrukcje z drewna powinny by¢ chronione przed dtugotrwatym nawilgoceniem we
wszystkich fazach ich wykonania. Czesci konstrukcji podlegajacej zabezpieczeniu
przed wilgocig powinny by¢ zaznaczone w dokumentacji technicznej.

Wszystkie czesci i elementy konstrukcji z drewna stykajgce sie z elementami i
czesciami budynkow lub konstrukcji wykonanymi z innych materiatow chtongcych
wilgo¢ powinny byé zabezpieczone przed bezposrednim wchtanianiem wilgoci z tych
materiatow i elementow — za pomocg izolacji przeciwwilgociowej.

Czesci i elementy budynkéw wykonane z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem (np. w fazienkach, kuchniach, pomieszczeniach
technologicznych itp.) przez izolacje przeciwwilgociowag lub zastosowanie wtasciwego
rozwigzania konstrukcyjnego. Rozwigzanie konstrukcyjne powinno umozliwié
odsychanie konstrukcji lub jej okresowe wietrzenie.

Srodki zabezpieczajgce przed wilgocig oraz sposéb wykonania zabezpieczen przed
wilgocig elementéw i konstrukcji powinny by¢ dostosowane do rodzaju konstrukciji,
uzytych materiatéw budowlanych oraz warunkéw srodowiskowych, w jakich
konstrukcja z drewna bedzie eksploatowana.

Srodki i materiaty do zabezpieczenia konstrukciji lub jej elementéw przed
zawilgoceniem powinny odpowiada¢ normom panstwowym, a w przypadku ich braku-
powinny byé dopuszczono do stosowania przez Instytut Techniki Budowlanej.

Srodki do zabezpieczenia konstrukciji i elementéw z drewna w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi nie moze powodowac zanieczyszczenia powietrza
substancjami szkodliwymi dla zdrowia.

Sposob zabezpieczenia elementdéw konstrukcji z drewna przed ogniem powinien byé
okreslony przez dokumentacje.

Srodki i materiaty do zabezpieczen przed ogniem powinny byé dopuszczone do
stosowania w budownictwie normami panstwowymi lub swiadectwami Instytutu
Techniki Budowlane;.

Srodki i materiaty do wykonywania zabezpieczeh chemoodpornych konstrukciji z
drewna powinny byé dopuszczone do stosowania w budownictwie normami
panstwowymi lub swiadectwami Instytutu Techniki Budowlane;.

Wszystkie elementy z drewna stosowane w budownictwie powinny by¢
zabezpieczone przed korozja biologiczna.
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Jakos¢ zabezpieczen powinna spetnia¢ wymagania okreslone w normie panstwowe;j
lub w instrukcjach wydanych przez ITB.

Srodki chemiczne do zabezpieczania elementéw i konstrukcji z drewna przed korozja
biologiczng i owadami nie powinny powodowac¢ korozji tagcznikéw metalowych
miejsca podlegajace specjalnym zabezpieczeniom przed korozja biologiczna
powinny by¢ okreslone w dokumentacji technicznej.

2.3 Wymiary i tolerancje wymiarowania w projektach konstrukcji z drewna

W przypadku okreslenia na rysunkach technicznych tylko klasy doktadnosci
wykonania tolerancje wymiarowe (jako suma odchytek wymiarowych w wartosciach
bezwzglednych nalezy przyjmowac z tablicy 1.

Tablica 1. Klasy dokfadnosci wykonania konstrukcji i graniczne tolerancje.

Przedziat wartosci Klasa doktadnosci w budownictwie
tolerancji [mm] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
0,25 0,4 | 0,5 1 2 3 4 6 10

83 155 | 25| 6 | 10 | 16 | 25 | 40 | 60 | 80

W przypadku braku oznaczenia na rysunkach odchytek wymiarowych lub klasy
doktadnosci wykonania, odchytka wymiarowa dwustronna symetryczna nie powinna
by¢ wieksza niz 1/200 wymiaru.

W przypadku konstrukcji zestawczych odchytka wymiarowa nie powinna by¢ wieksza
niz dwukrotna warto$¢ podana w tablicy 2. W przypadku elementéw o wiekszych
wymiarach niz podane w tablicy, odchytka wymiarowa nie powinna by¢ wieksza niz

60 mm.
Tablica 2. Maksymalne odchytki wymiarowe konstrukcji z drewna
Wymiary . Wymiary .
fmm] Odchyiki fmm Odchyiki
0-5 0,1 251-1200 5
6-25 0,5 1201-3000 10
26-100 1,0 3001-600 20
101-250 2,0 6001-12000 30
2.4 kaczniki

Przyjete fgczniki oraz ich rozmieszczenie w konstrukcji drewnianej, w postaci
gwozdzi budowlanych powinny spetnia¢ wymogi postawione w dokumentacji
technicznej oraz p. 7.4 ztacza na gwozdzie zawarte w PN_B-031150:2000.
Gwozdzie nalezy wbija¢ wedtug jednego z trzech uktadow :

a/ prostokatnego,

b/ przestawionego,

c/ w zakosy.

W uktadach wbijania gwozdzi wyréznia sie szeregi i rzedy. Szeregi powinny biegnaé
wzdtuz widkien drewna, a rzedy — w poprzek lub ukosnie do wtdkien drewna.
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Zastosowane tgczniki powinny posiadac¢ dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w
pozycjami w poszczegollnych specyfikacjach oraz zgodnie 2z zaleceniami
producentéw poszczegdélnych materiatdw.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw pokrycia powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane
poszczegllnym materiatom przez producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie konstrukcji z drewna

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
techniczna.

Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementow konstrukcyjnych nalezy
stosowac wzorniki (szablony)z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz
18%, ze sklejki lub twardych ptyt pilSniowych. Doktadnosé wykonania wzornika
powinna wynosi¢ +1 mm. Doktadnosc te nalezy sprawdzi¢ przez prébny montaz, a
nastepnie sprawdzac¢ okresowo za pomocy tasmy stalowe;.

Dlugos¢ elementow wykonanych wedtug wzornikéw nie powinna réznic sie od
dtugosci projektowanych wiecej niz 0,5 mm.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ obrébki koncéw elementéw podczas montazu, diugosci
powinny by¢ wieksze od dtugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od
sposobu obrébki koncéw elementow.

Potaczenia krokwi potaci tréjkatnych(tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi
(kraweznicami) powinny by¢ wykonane na styk i zbite gwozdziami.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki w rozstawie krokwi :

a/ 1 cm w osiach rozstawu krokwi

b/ +2 cm w osiach rozstawu wigzarow.

Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub z betonem powinny by¢ w
miejscu styku odizolowane co najmniej jedna warstwag papy.

Na deskowanie i tacenie nalezy stosowac¢ deski Il klasy jakosci tarcicy ogoélnego
przeznaczenia.

Deski powinny by¢ powleczone ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami
grzybobéjczymi, utozone prawa strona (dordzeniowg ku dotowi i przybite do kazdej
krokwi dwoma gwozdziami. Dtugos¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2,2 razy
wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny stykaé sie tylko na krokwiach. W
przypadku uzycia desek z oflisami gérne ptaszczyzny pokrycia z desek powinny by¢
bez ofliséw.

Niezaleznie od rodzaju pokrycia za kominami powinny by¢é wykonane — od strony
sptywu wody po potaci dachowej — odboje tj. deskowanie utozone ze spadkami
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umozliwiajgcymi sptyw wody na boki poza komin. Deski odbojow, koszy, okapdw itp.
powinny by¢ uktadane na styk.

Rozstaw i wymiary fat nalezy przyjmowac w zaleznosci od typu przyjetego pokrycia
dachowego.

t aty utozone poziomo powinny by¢ przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem.
Dtugosé gwozdzia powinna by¢ co najmniej 2,5 raza wieksza do grubosci taty.

Styki faty powinny znajdowac sie na krokwi. Odchylenie od wymaganego potozenia
desek powinno by¢ wieksze niz2 mm na 1 m i 30 mm na catej dtugosci dachu
wzdtuz okapu powinna by¢ umocowana deska lub tata grubsza od podktadu o
grubosci dachowki.

6. ODBIORY JAKOSCI

6.1 Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe

Odbiory miedzyoperacyjne lub czesciowe powinny by¢ przeprowadzone w
przypadkach wykonania poszczegdélnych fragmentow robot przez oddzielne brygady
robotnikéw oraz w przypadku kiedy nie bedzie dostepu do wykonanych elementéw
konstrukcji przy odbiorze korncowym. Z kazdego odbioru powinien by¢ sporzadzony
protokot, w ktorym powinna by¢ rowniez zawarta techniczna ocena wykonanych
robot.

Podczas odbioru powinny byé sprawdzone :

a/ zgodnos¢ wykonania rob6t z dokumentacija techniczng

b/ rodzaji klasa uzytego drewna oraz wymiary elementow

c/ sposob zabezpieczenia drewna przed wilgocia, zagrzybieniem i dziataniem ognia
W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone :

a/ rozstawy krokwi, ptatwi i fat, spadki potaci, prawidtowos¢ wykonania deskowania
wraz z odbojami i wlazami dachowymi.

6.2. Odbiér koncowy

Odbiorem koncowym powinny by¢ objete elementy lub obiekty catkowicie
zakonczone. Do odbioru koncowego wykonawca powinien przedstawié
nastepujgce dokumenty :

a/ dokumentacje techniczng obiektu i robaét,

b/ protokdty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atesty) jakosci uzytych materiatéw,
c/ protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych,

d/ zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot,

e/ pisemne uzasadnienia odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor
techniczny,

Odbidr koncowy zakohczonych konstrukcji powinien polegac na sprawdzeniu :

a/ zgodnos¢ konstrukcji z dokumentacjg techniczng i warunkami technicznymi,
b/ prawidtowos$¢ ksztaitow i gtbwnych wymiaréw konstrukcii,

c/ prawidtowos¢ podparcia konstrukcji na podporach,

d/ dopuszczalne odchyiki wymiarowe od kierunku poziomego i pionowego.

6.3. Ocena wykonania konstrukcji

Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uznac
wykonane roboty za wtasciwe. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzenh dato
wynik ujemny, nalezy uznac cato$¢ lub czesc¢ za wykonane niewtasciwie.

W razie uznania catosci lub czesci robét za wykonane niewlasciwe nalezy ustali¢, czy
stwierdzone odstepstwa od postanowieh dokumentacji i warunkéw technicznych
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zagrazajq bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem.

Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczenie powinny by¢ rozebrane oraz ponownie
wykonane w sposob prawidtowy i przedstawiony d ponownie do odbioru.
Konstrukcje nie spetniajgce wymagan postawionych w niniejszych specyfikacjach
lecz uznane za pewne konstrukcyjnie i nie zagrazajg bezpieczenstwu budowli i nie
uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem, moga by¢ przyjete po
obnizeniu wartosci rob6t o wielkos¢ ustalong komisyjne dla danego przypadku.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 dla konstrukciji.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego deskowania.
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego otacenia.
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanych Scianek drewnianych.
Jednostkg obmiaru jest 1m2 zadaszenia ze sklejki wodoodporne;.
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 poszycia $cian ze sklejki i ptyty OSB-3.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie konstrukcji z drewna,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Ceng wykonania 1m2 deskowania, otacenia i scianek drewnianych obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie deskowania,

- wykonanie otacenia,

- wykonanie konstrukcji $cianek ze sklejki i ptyt OSB,

- wykonanie zadaszenia ze sklejki,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 385:1999 ,Ztgcza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania
jakosciowe i minimalne wymagania produkcyjne”

PN-EN 912:2000 ,taczniki do drewna. Dane techniczne tacznikow stosowanych w
konstrukcjach drewnianych.”

PN-EN 26891:1997 ,Konstrukcje drewniane. Ztgcza na tgczniki mechaniczne. Ogolne
zasady okreslenia wytrzymatosci i odksztatcen”

PN-ISO 2445:1994 ,Ztgcza w budownictwie. Podstawowe zasady”

PN-ISO 8930:1997 ,Podstawy  projektowania i  niezawodnosci  konstrukciji
budowlanych. Technologia.”

PN-ISO 8930/Ak:1997 .Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukciji
budowlanych. Technologia.” (Arkusz Krajowy)

PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogélne.”
PN-B-01042:1999 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane.”
PN-B—03000 .Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.”

PN-79/B-0,001 ~Konstrukcja i podtoza budowli. Ogélne zasady obliczen”
PN-B-03150:2000 ,Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane”
PN-B-03150/Az1:2001 ,Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne |
projektowanie”.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.

Instrukcja producentow tgcznikéw.

Certyfikat zgodnosci Nr Z/25/21/212/2000 z aprobatg techniczng AT-06-
0356/2000 r.

Orzeczenie Nr 002/BM-1/2001 materiat niezapalny wg PN- B —02874/1996,
zatgcznik A, wydane przez CNBOP.
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ST-B-14 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI Z DREWNA CPV
45421150-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem zabezpieczenia p. pozarowego i p. grzybowego
konstrukcji wiezby dachowych obiektéw kubaturowych podczas budowy zespotu
,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem impregnacji elementoéw drewnianych wiezby dachowej i
innych konstrukcji z drewna (deskowanie, tacenie, $cianki drewniane szkieletowe i
poszycie tych scianek).

1.4. Okreslenia podstawowe

Impregnaty grzybobdjcze i ognioochronne — preparaty chemiczne uodparniajg
elementy drewniane przed dziataniem ognia, owadow i grzybow.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Tréjfunkeyjny impregnat do drewna przeciw ogniowi, owadom i grzybom np.
FOTOS M2.
Nalezy zastosowac kompleksowe Srodki stuzace do efektywnej ochrony drewna i
materiatdw drewnopodobnych przed dziataniem ognia, grzybéw i owadoéw. Powinien
to by¢ preparat solny, rozpuszczalny w wodzie, niebarwiacy materiatow
impregnowanych, nadajacy sie do zabezpieczenia drewna w masie oraz do
impregnacji. Gtebokos¢ wnikania preparatu w drewno o wilgotnosci 28% minimum 8
mm, a o wilgotnosci 12% minimum 2 mm.
Parametry techniczne :
- Barwa wg PN —76/C-04906 —bialoszara
- Zapach wg PN-76/C-04906 —staby niedraznigcy
- Konsystencja wg PN-76/C-04906-wilgotny proszek
- Zawartos¢ wody wolnej wg PN-76/C-04906-do 5 %
- Zawartos¢ substancji nierozpuszczalnych w wodzie wg PN-54/C-0417-do 1
- Rozpuszczalnos¢ w wodzie dla 20 % roztworu wg PN-76/C-04906-do 20%
pH 20% roztworu wgPN-76/C-04906-5
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- Lepkos¢ kinematyczna roztworéw wodnych w temperaturze 20 oC dla stezenia
20% wg PN-77/C-04014-1,53 cSt.

- Temperatura krzepniecia roztworow dla stezenia 20%-4,80°C.

- Napiecie powierzchniowe w temperaturze 18 oC dla stezenia 20 %-0,0730 N/m
- Gestos¢ w temperaturze 20 oC wg PN-85/C-04004 —1,089 g/cm3

- Agresywnosc¢ korozyjna w odniesieniu do stali wg PN-74/C04904-srednia

- Skutecznosc¢ zabezpieczenia ogniochronnego drewna wg BN-87/8826-02 przy
naniesieniu 40kg/mj materiat trudno zapalny przy naniesieniu 200 g/m3 materiat
trudno zapalny.

- Wartos¢ grzybobojcza oznaczona metoda agarowa —klockowa przeciwko
podstawczakom wg PN-76/C-04903 —nie wiecej niz 4kg/m3.

- Substancje lotne przechodzgce do powietrza : badania na wolny formaldehyd wg
PN-76/Z-04045/02 brak substancji lotnych badania na amoniak wg PN-71/Z-04041-
brak substancji lotnych.

- Graniczna wartos$¢ owadobojcza dla stezenia 5% wg BN-63/6058-03; po 3
miesigcach -23,3 kg/m3 po 6 m-cach-23,3kg/m3.

2.2. SADOLIN CLASSIC.

Jest doskonatym $rodkiem impregnacyjno-dekoracyjnym, pozwalajagcym na nadanie
drewnu trwatego, atrakcyjnego koloru i wygladu, oraz zabezpieczenie go na dtugie
lata przed dziataniem promieni UV, wilgocig, sinizng, oraz grzybami. Tworzy na
powierzchni drewna transparentne powtoki matowe zachowujgce naturalny rysunek
drewna.

Kolorystyka — gotowe kolory + bezbarwny tylko do rozjasniania pozostatych kolorow.
Wydajnosé :

- tarcica 4+8 m2/I,

- drewno miekkie heblowane 7+12 m2/I,

- drewno twarde heblowane 10+14 m2/I,

- drewno nieheblowane 6+8 m2/I.

Czas schniecia — okoto 13 godzin.

Rozciehczalnik — nie stosuje sie.

Gestos¢ — 0,85+1,00 g/cm3.

Okres gwarancji — 5 lat.

Przechowywanie — z dala od zrédet ciepta, miejsce ostoniete przed stornicem,
temperatura 5+25 °C.

Transport — w szczelnych opakowaniach, krytymi srodkami transportu.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z wiw
pozycjami w poszczegollnych specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami
producentéw poszczegoélnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatow powinny odbywac sie tak
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegolnym
materiatom przez producentow.
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5. WYKONANIE ROBOT

Drewno i materiaty drewnopodobne stosowane przy wznoszeniu obiektow
budowlanych powinny by¢ uodpornione na niszczace dziatanie czynnikéw
biologicznych przez zastosowanie wtasciwych i dopuszczalnych srodkow
impregnacyjnych, ponadto nalezy zwiekszy¢ odpornosc na dziatanie ognia.
Wymagania techniczne dla ochrony drewna oraz wykonywanych z nich konstrukciji
budowlanych przed korozjg biologiczng powinny by¢ podane; w fazie projektowania
elementu i w toku wykonywania rob6t. Wszystkie srodki impregnacyjne, stosowane
do ochrony drewna i materiatébw drewnopochodnych, powinny mie¢ pozytywne
orzeczenie Panstwowego Zaktadu Higieny.

Najwieksze zagrozenia elementéw drewnianych i drewnopochodnych :
- rozwoj plesni,

- rozwoj grzybéw,

- owady zrgce w drewnie.

Elementy drewniane opiera¢ na murach za posrednictwem przektadek z drewna
twardego i papy asfaltowe;.

Zabezpieczenie konstrukcji z drewna i materiafbw drewnopochodnych
srodkami ochrony drewna :

Roboty zabezpieczajgce drewno srodkami przeznaczonymi do ochrony drewna
powinny by¢ wykonywane na wyodrebnionym stanowisku roboczym , do ktérego
powinny mie¢ dostep tylko osoby zatrudnione przy tego rodzaju robotach.
Stanowisko robocze powinno :

a/ mie¢ powierzchnie dostosowang do wykonywania impregnacji danego rodzaju
materiatow lub konstrukciji,

b/ by¢ wyposazone w urzadzenia niezbedne do prawidtowego wykonania robo6t w
warunkach minimalnego zagrozenia srodowiska i 0s6b wykonujgcych dany rodzaj
ochrony drewna,

¢/ umozliwia¢ zachowanie wymaganych warunkéw zdrowotnych osobom
wykonujgcych roboty zabezpieczajace,

d/ umozliwi¢ zachowanie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy wynikajgcych z
aktualnie obowigzujacych przepiséw,

e/ by¢ wyposazone w $rodki i sprzet ochrony przeciwpozarowej,

f/ by¢ wyposazone w podstawowe urzgdzenia higieniczno-sanitarne, w cieptg wode
srodki myjace oraz zestaw lekow dla pierwszej pomocy lekarskiej.

Roboty zabezpieczajgce drewno srodkami ochronnymi mogg wykonywaé osoby,
ktére uzyskaty pozytywna opinie lekarska do wykonywania tego typu robot.
Pracownicy powinni by¢ wyposazeni we wiasciwe okulary i odziez ochronng, ktora po
zakonczeniu pracy powinna by¢ przesuszona i przechowywana w szafkach
przeznaczonych tylko do przechowywania tej odziezy.

Zabezpieczenie drewna i materiatdw drewnopochodnych nalezy wykonaé¢ metodg :
a/ prézniowo-cisnieniowg przy uzyciu roznych urzadzen impregnacyjnych,

b/ powierzchniowego zabezpieczenia przez naktadanie pedzlem 2x — preparat
barwigcy i przeciwwodny.

Elementy z drewna powinny byc¢ przed przystgpieniem do nasycania srodkami
ochrony drewna odpowiednio przygotowane. Drewno przygotowane do
zabezpieczenia tymi srodkami powinno by¢ :

a/ oczyszczone (po zakonczeniu jego obrobki mechanicznej) ze wszystkiego
rodzaju zanieczyszczen, jak np. resztki kory, tyka, zaprawy, powtok malarskich itp.
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b/ wilgotnosci nie wiekszej niz 20% - w wypadku nasycania srodkami olejowymi i o
wilgotnosci 10% w przypadku nasycania roztworami srodkéw solnych; w przypadku
stwierdzenia wilgotnosci wiekszej od wartosci podanych drewno przeznaczone do
zabezpieczenia sSrodkami ochronnymi powinno by¢ dosuszone w suszarniach lub
przez sezonowanie; w przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie
impregnowanie drewna o wilgotnosci do 30% w roztworach solnych pod warunkiem
opracowania szczego6towej instrukcji okreslajacej przebieg procesu
technologicznego nasycania drewno mokre o wilgotnosci powyzej 30%, dopuszcza
sie impregnowac wytacznie przez kagpiel diugotrwatg w roztworach o duzym stezeniu
i stosowaniu odpowiednich do tego rodzaju kapieli sSrodkow.

Zabezpieczenie drewna srodkami ochronnymi moze by¢ dokonane nastepujgcymi
metodami :

a/ Impregnacja metodg prozniowo-cisnieniowg powinna by¢ wykonana wg instrukcji
obstugi urzadzenia uwzgledniajacej specyficzne parametry technologiczne.

b/ Impregnacja metodg smarowania powinna by¢ stosowana przy niewielkim
zakresie rob6t impregnacyjnych oraz jako zabieg uzupetniajacy przy metodzie
natrysku i kagpieli. Smarowanie, co najmniej dwukrotne w odstepach czasu do 2 i
wiecej godzin w zaleznosci od rodzaju $rodka i temperatury otoczenia, powinno by¢
przeprowadzone, za pomocg pedzli, miekkich szczotek itp.

¢/ Impregnacja metodg natrysku moze by¢ wykonywana za pomocg pistoletow
natryskowych podtgczonych do sprezarki. Minimalna liczba zabiegéw 2-krotny
natrysk, w odstepach do 2 i wiecej godzin w zaleznosci od rodzaju $rodka i
temperatury otoczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiory materiatéw

Odbiér materiatébw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na
budowe.

Odbidr materiatow powinien obejmowac sprawdzenie ich wkasciwosci technicznych
zgodnie z wymogami odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze rob6t zakonczonych przeprowadzic¢
posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow). Z
kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z dokumentacjg
techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty, w ktérych jakos¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢
przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

6.2 Odbiory miedzyfazowe

Kontrole robot zabezpieczajgcych srodkami ochrony drewna nalezy przeprowadzac
podczas trwania robot i po zakonczenia kazdego etapu pracy.

Kontrole powinny przeprowadzaé¢ osoby przeszkolone w zakresie robét
impregnacyjnych.

Nalezy sprawdzacé :

a/ Jakosc¢ dostarczonej partii Srodkéw ochrony drewna z wymogami normami
panstwowymi lub swiadectwami dopuszczajgcymi dany srodek do stosowania w
budownictwie,

b/ Prawidtowos¢ skladowania materiatéw z drewna pod dachem w stosach na
stupach betonowych, na przektadkach itp.
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c/ Przygotowanie impregnatow (rodzaj, stezenie robocze, brak zanieczyszczen,
temperatura kapieli itp.

d/ Przygotowanie materiatow do impregnaciji (po zakonczeniu obrébki
mechanicznej elementéw, usuniecie resztek kory, tyka zaprawy itp.),

e/ sprawnosc i czysto$¢ sprzetu impregnacyjnego,

fl  Prawidtowos$¢ przeprowadzenia zabiegéw impregnacyjnych, dotrzymywanie czasu
kapieli i przewidzianej liczby powtorzeh zabiegéw natryskiem lub smarowaniem,
réwnomierno$¢ nanoszenia impregnatu metodg natryskowg lub smarowania,
catkowite zanurzenie w kagpieli impregnacyjnej, wtasciwe stezenie i temperatura
cieczy impregnacyjnej, normy zuzycia impregnatu, gtebokos¢ wnikniecia impregnatu
(na probkach),

g/ skutecznos$¢ wysezonowania zaimpregnowanych elementéw (stopien wilgotnosci
koncowej elementéw przed ich wbudowaniem, stopien zaniku ucigzliwego zapachu
wonnych srodkéw zabezpieczajacych w impregnowanym materiale),

ponadto nalezy mie¢ na uwadze, ze :

h/  kontrole wykonywanych rob6t w konstrukcjach podlegajacych zakryciu nalezy
przeprowadzi¢ przed ich zakryciem,

i/ wyniki przeprowadzonej kontroli jakosci robét impregnacyjnych nalezy zanotowaé
w dzienniku budowy i sporzadzi¢ protokét.

Odbior robét zabezpieczajacych

Po zakonczeniu robot zabezpieczajacych okreslonej partii elementow nalezy
dokonac odbioru jako$ciowego i ilosciowego przed montazem.

Odbidr jakosciowy powinien obejmowac sprawdzenie wkasciwego doboru metod i
srodkow impregnacyjnych, w zaleznosci od przeznaczenia elementéw i stopnia ich
zagrozenia, a przede wszystkim ocene jakosci wykonanych rob6t z uwzglednieniem
réwniez zapisow w dzienniku budowy dotyczacych dokonanych kontroli biezacych i
okresowych.

Odbidr ilosciowy polega na wykonaniu obmiaru zaimpregnowanego drewna
okresleniu ilosci srodka impregnacyjnego, ktéra wnikneta w jednostke pomiaru
drewna. Dokonuje sie tego na podstawie analizy zuzytych materiatéw
impregnacyjnych, gtebokosci nasycenia i innych danych. Do drewna okragtego,
drewna tartego i plyt izolacyjnych nalezy stosowa¢ jako jednostke pomiarowa m?.
Materiaty wypetniajace — réwniez w m>,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 elementéw drewnianych i drewnopochodnych,
zabezpieczonych przed ogniem i grzybami.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 elementéw drewnianych i drewnopochodnych,
zabezpieczonych preparatem barwigcym SADOLIN EXTRA.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania zabezpieczenia 1 m3 i 1 m2 konstrukcji drewnianej i
drewnopochodnej obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- zabezpieczenie konstrukcji drewnianej preparatami antygrzybicznymi i
przeciwpozarowymi,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-75/C-04901  Srodki ochronne drewna. Oznaczenia gtebokoséci wnikania w
drewno.

PN-76/C-04902 Srodki ochrony drewna. Oznaczenia lotnosci.

PN-76/C-04903 Srodki ochrony drewna. Oznaczenia wartosci grzybobdjczej metoda
agarowa-klockowa przeciwko podstawczakom [Basidiomycetes].

PN-74/C-04904 Srodki ochrony drewna. Badania agresywnosci korozyjnej w
odniesieniu do stali.

PN-76/C-04905 Srodki ochrony drewna. Badania przenikania przez tynki i powtoki
lakierowane.

PN-76/C-04906 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania.
PN-72/C-04907  Srodki ochrony drewna. Oznaczenia wplywu na wytrzymato$é
drewna.

PN-76/C-04908 Srodki ochrony drewna. Oznaczenie stopnia wytrzymatosci metoda
biologiczna.

PN-80/C-04909 Srodki ochrony drewna. Oznaczenia wartosci grzybobdjczej
srodkéw chemicznych przeciwko grzybom powodujgcym szary rozktad drewna.
PN-63/C-6053-04 Srodki ochrony drewna. Oznaczenia metoda klockowa
skutecznosci zabezpieczenia drewna przed owadami.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.

Aprobata techniczna dopuszczajgca FOBOS M-2 do stosowania w budownictwie
[Nr Swiadectwa 915/92 wydana przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie
na podstawie orzeczen :

Panstwowego Zakfadu Higieny w Warszawie z dnia 4 lutego 1992 roku
dopuszczajacego preparat do impregnacji materiatdw budowlanych i
wykonczeniowych stosowanych w budynkach przeznaczonych na staty pobyt ludzi.
Ocena higieniczna Nr 109/B-741/92.

Zaktadu Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie z kwietnia
1992 roku [nr pracy SK 407/NP.-412/91] stwierdzajacej trudnozapalnosc drewna i
materiatdw drewnopochodnych zaimpregnowanych preparatem FOBOS M-2
Zaktadu Drewna i Korozji Biologicznej Instytutu Techniki Budowlanej z dnia
15.10.1992 roku [praca nr SK-407-535/ND-604/91] stwierdzajgcego przydatnos¢ do
powszechnego zastosowania preparatu FOBOS M-2 w celu ochrony materiatéw
drzewnych przed korozjg biologiczna.

Deklaracja zgodnosci z PN-C-81753:2002- SADOLIN EXTRA, SADOLIN CLASSIC.
Norma WT-637/00 SADOLIN CLASSIC.

Atest PZH — SADOLIN CLASSIC.
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ST-B-15 IZOLACJE TERMICZNE | AKUSTYCZNE CPV
45321000-3

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem izolacji termicznych i akustycznych podczas budowy
zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznych i akustycznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Izolacja termiczna — warstwa materiatu o duzym oporze cieplnym zapobiegajgca
nadmiernemu odptywowi ciepta z budynku.

Izolacja akustyczna — warstwa materiatu 0 duzym oporze akustycznym
zapobiegajgca rozprzestrzenianiu sie hatasu.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY

Ptyty styropianowe PS-E FS 20 grub. 6 cm jako ocieplenie posadzek, stropéw
- Gestos¢ pozorna ptyt — nie mniej niz 20kg/m3

- Naprezenia sciskajgce [10 % odkszt wzgl.] — 331,1 kPa

- Wytrzymatos¢ na rozrywanie — 358,0 kPa

- Wspétczynnik przewodzenia ciepta — 0,033 W/mK

- Chtonnos¢ wody po 24 godz — 0,39 %

- Format 1000x500 standard, grubos¢ od 10 do 500 mm co 10 mm.

Ptyty styroduru np. ROOFMATE SL grub. 5, 10 cm jako ocieplenie scian
fundamentowych i galerii na poddaszu
- Gestos¢ objetosciowa — 30 kg/m3
- Naprezenia sciskajgce [2 % odkszt wzgl.] — 0,11 N/mm2
- Wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,032 W/mK
- Format 1250x600 standard, grubos¢ od 30 do 120 mm
- Uksztattowanie krawedzi — schodkowe.
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Ptyty z wetny mineralnej np. ROCKWOOL (DOMROCK, ROCKMIN, SUPERROCK,
PANELROCK) grub. 18, 7, 22, 5, 15 cm jako ocieplenie dachu, pustki poddasza,
Scian zewnetrznych ostonowych, drewnianych, szkieletowych.

- Wyrdb niepalny.

- Przewodnos¢ cieplna — 0,039 (W/mK)

- Obcigzenie charakterystyczne ciezarem wtasnym — 0,31 kN/m2

- Krétkotrwata nasigkliwos¢ woda < 0,3 kg/m2

- Format 1000x600, grub. 50+200 mm.

Mata dzwiekochtonna np. UNITREND jako izolacja akustyczna posadzek, gr. 5 mm
- Odpornos¢ termiczna — +90°C

- Gestos¢ objetosciowa = 25 kg/m3

- Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,048 W/mK

- Wskazniki poprawy izolacyjnosci akustycznej stropoéw ok. — 20 dB.

Filc izolacyjny ttumigcy i ogniochronny, grub. 4 cm np. URSA typu TWF1 firmy
PFLEIDERER.

Zastosowane materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. W szczegdélnosci powinny odznaczac
sie :

a/ niskim wspotczynnikiem przewodnosci cieplnej

b/ matg gestoscig objetosciowag

¢/ matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania

d/ duza trwatoscig i niezmiennos$cig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu

e/ odpornos¢ na wptywy biologiczne

f/ odpornosc¢ na preparaty chemiczne, z ktorych sie stykajg

g/ brakiem wydzielania substancji toksycznych.

Zaleznie od zastosowania uzyte materiaty powinny mieé dostateczng wytrzymatosc
na dziatanie obcigzenia uzytkowego oraz wymagang odpornosé ogniowa.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z wiw
pozycjami w poszczegOllnych specyfikacjach oraz zgodnie 2z zaleceniami
producentéw poszczegoélnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw pokrycia powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane
poszczegllnym materiatom przez producentéw.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie warstw izolacyjnych

5.1.1. Sciany fundamentowe, podtogi, stropy i stropodach

Rodzaj i grubos¢ materiatu izolacji cieplnej albo przeciwdzwiekowej wykonac¢ zgodnie
z projektem budowlanym konstrukcji podtogi.

Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ wykonana
z materiatow w stanie powietrznosuchym. Izolacje z materiatow nasigkliwych powinny
by¢ chronione przed zwiekszaniem stanu wilgotnosci w czasie wykonywania robot i
po ich zakonczeniu.

Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ utozona
szczelnie oraz w taki sposob, aby zapobiec tworzeniu sie mostkéw cieplnych lub
dzwiekoszczelnych. Izolacje wykonywane z ptyt powinny by¢ ukfadane na spoine
mijang.

Utozona warstwa izolacji cieplnej lub przeciwdZzwiekowej powinna by¢ chroniona w
czasie dalszych rob6t przed uszkodzeniami. Roboty te powinny by¢ tak
organizowane, aby ruch pieszy lub transport materiatbw, nie odbywat sie po
powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na utozonych na niej deskach lub pomostach
Materiaty uzyte do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych i posiadaé Swiadectwa i atesty
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materialy izolacyjne nalezy uktada¢ na podtozu, ktérego wilgotnos¢ nie moze
przekraczac¢ 3% lub na izolacji przeciwwilgociowej lub paroszczelnej

Ptyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatbw wydzielajgcych
substancje organiczne, rozpuszczajgce polistyren. W szczegolnosci piyty
styropianowe nie mogq byc¢ uktadane na powtokach izolacyjnych wykonanych z
roztworow asfaltowych stosowanych na zimno, a takze nie powinny by¢ przykrywane
papa. Plyty styropianowe moga by¢ natomiast uktadane na powlokach z lepikéw
asfaltowych stosowanych na goraco lub przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach
z folii z tworzyw sztucznych.

Podtoze pod izolacje cieplng lub przeciwdzwiekowa powinno by¢ réwne i poziome.
W przypadku nieréwnosci przekraczajgcych + 5 mm podtoze powinno byc¢
wyréwnane. Jako warstwa wyrbwnawcza moze by¢ zastosowana warstwa suchego
piasku o grubosci 1+2 cm.

Przed rozpoczeciem ukfadania izolacji przeciwdzwiekowej na  stropie
miedzypietrowym nalezy umiesci¢ pasek materiatu izolacyjnego o szerokosci rownej
wysokosci konstrukcji podtogi. Pasek powinien by¢ punktowo przymocowany do
Sciany.

5.1.2. Pota¢ dachowa

Wszystkie warstwy izolacyjne nalezy wykona¢ Scisle z dokumentacjg techniczna,
szczegoblng uwage nalezy zwrdci¢ na pozostawienie szczeliny wentylacyjnej
pomiedzy poszczegolnymi warstwami izolacyjnymi, do wykonywania izolacji mozna
przystapi¢ po wykonaniu pokrycia dachowego i sprawdzeniu jego szczelnosci oraz

po wykonaniu i odbiorze rob6t impregnacyjnych konstrukcji wiezby dachowej

przed przystgpieniem do wykonywania robo6t izolacyjnych nalezy sprawdzi¢ jakosc i
stopien wilgotnosci materiatu izolacyjnego.

Przy wykonywaniu robo6t nalezy S$cisle trzymac sie instrukcji technologicznych
wykonywania robdét opracowanych przez producentéw materiatbw i systemow
ocieplen.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiory materiatéw

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na
budowe.

Odbidr materiatow powinien obejmowac sprawdzenie ich wkasciwosci technicznych
zgodnie z wymogami odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze rob6t zakonczonych przeprowadzic¢
posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczenh (atestow) Z
kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z dokumentacjg
techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty, w ktérych jakos¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢
przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

6.2 Odbiory miedzyfazowe

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robdét :
a/ po przygotowaniu podtoza pod izolacje,
b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych

Odbidr powinien obejmowac :

a/ sprawdzenie materiatow,

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza,

c/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i dokfadnosci jej potaczenia z
podtozem,

d/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury
itp.

e/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji.

6.3.0dbidér koncowy robét izolacyjnych

Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny by¢
przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej podfogi z projektem technicznym i
opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na
podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow.

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych
wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania poszczegodlnych warstw izolacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie protokdtéw odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w
dzienniku budowy.

Odbidr izolacji powinien obejmowac :

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowa,

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania warstw izolacyjnych,

c/ sprawdzenie potaczenia warstw ptyt izolacyjnych i z podktadem (przez ogledziny
naciskanie lub opukiwanie),

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow izolacyjnych; badania
nalezy wykonac przez ogledziny.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych izolaciji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 izolacji scian fundamentowych, podtdg, stropéw i stropodachu
wykonanych :

ze styroduru ROOFMATE SL gr. 5, 10 cm;

ze styropianu FS-20 gr. 6 cm;

maty dzwiekochtonnej UNITREND obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie izolacji termicznej i akustycznej,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 m2 ,ocieplenia” potaci dachowej i pustki poddasza wykonanej
z wetny mineralnej gr. 18, 7, 22 cm obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie ocieplenia potaci dachowej ,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN I1SO 6946+A1:199 ,Elementy budowlane i czesci budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Sposéb obliczen”.

PN-B-02025:1999/AT1:2000 ,Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do
ogrzewania budynkow mieszkalnych i uzytecznosci publicznej”

PN-82/B-02402 ,, Temperatury ogrzewanych pomieszczen”

PN-82/B- 02403 ,,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne”

PN-EN ISO 717-2:1999 ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. lzolacyjno$¢ od dzwiekow
uderzeniowych.

PN-B02151-3:1999 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna
elementéw budowlanych. Wymagania”.
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PN-B-02862/Az1:1999 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
niepalnosci materiatéw budowlanych”.

PN-B-02851-1:1997 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci
ogniowej elementéw budynku. Wymagania ogoélne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i
uzytecznosci publicznej. Wymagania”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-B-231116:1997 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z
wetny mineralne;.

BN-72/6363-02 Ptyty styropianowe palne i samogaszace.

BN-78/6755-08 Ptyty z wetny mineralne;.

PN-75/B-23100 Wyroby z wetny mineralnej

PN-70/B-02151 Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwiekowa pomieszczen.

10.2. Inne dokumenty

»,R0zporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich
uzytkowanie” — jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz. 140 z pOzniejszymi
zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz. 434.

Instrukcja ITB nr 293/90 ,Projektowanie pod wzgledem akustycznym przegréd w
budynkach”

Instrukcja ITB nr 321 ,Stosowanie wyrobdw z wetny mineralnej do izolacji termicznej
w budownictwie”

Instrukcja ITB nr 341/96 ,, Murowane sciany szczelinowe”

Instrukcja ITB nr 345/97 ,Zasady oceny i metody zabezpieczen istniejgcych
budynkéw mieszkalnych przed hatasem zewnetrznym komunikacyjnym”

Instrukcja ITB nr 346/97 ,Zasady i metody zabezpieczen akustycznych przegréd
wewnetrznych w istniejgcych budynkach mieszkalnych”

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.
Instrukcja producentow.
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ST-B-16 POKRYCIA DACHOWE CPV 45261210-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem pokrycia dachu blachg i dachéwka podczas budowy
zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachu blachg cynkowo-tytanowg oraz dachéwka
cementowg BRAAS.

1.4. Okreslenia podstawowe

Pokrycie - warstwa izolacyjna z blachy cynkowo-tytanowej lub dachéwki BRAAS,
chronigca obiekt przed opadami atmosferycznymi.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robot oraz za ich zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.
Pokrycie dachu powinno zapobiegaé przedostawaniu sie wody opadowej do
konstrukciji.

2. MATERIALY

2.1. Blacha cynkowo-tytanowa np. VM Ink.

Blacha dostepna jest w grubosciach 0,65; 0,70; 0,80; 1,00; 1,25 mm. Odporno$¢ na
korozje 60 lat. Dostepna w nastepujacej obrébce zewnetrznej : cynk naturalny, kwarc
— zinc (wstepnie patynowany-ciemny); cynk lakierowany dwubarwny. Europejska
norma EN 988.

2.2. Dachowki cementowe BRAAS — model ,frankfurter”.

Materiat do produkcji : naturalny piasek kwarcowy; cement; barwniki na bazie tlenkéw
zelaza, gérna powierzchnia gtadka. Kolory : klasyczny czerwony, ciemnobrgzowy,
granitowy, brgzowy, ceglany.

Wymiary : 330x420 mm,

Odstep tat : 31,2+34,5 cm (zaleznie od dtugosci krokwi),

Zapotrzebowanie : okoto 10 szt/m2,

Masa : okoto 4,5 kg/szt,

Obcigzenie : statyczne obcigzenie wg normy DIN 1055 wiacznie z fatami : 0,47
kN/m2 (do 10 dachowek /m2); 0,52 KN/m2 (powyzej 10 dachéwek /m2).

2.3. Gasiory dachowe cementowe BRAAS.

2.4. Folia paroizolacyjna — parametry techniczne :

- gestosc : 926 kg/m3,
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- przepuszczalnos¢ pary wodnej : 2,00+2,50 (g/m2/24h),

- wodochtonno$¢ : max 0,5%,

- zakres temperatur stosowania : od -30°+85°C,

- zmiana wymiaréw liniowych : w temp. 80°C — max +/- 1%,

- wytrzymatosé na zrywanie : wzdtuz okoto 80 N/m; poprzeczne okoto 50 N/m.
2.5. Folia wiatroizolacyjna — parametry techniczne :

- paroprzepuszczalnosc pary wodnej = 600 (g/m2/24h),

- rbwnowazna grubosé warstwy powietrza,

- zakres temperatur stosowania : od -40+95°C,

- rozerwanie przez gwozdz w poprzek = 50 kN,

- wydtuzanie wzgledne przy zrywaniu : wzdtuz = 60%, w poprzek = 100%.

- wymiary : szerokosc¢ 1,5 m; dtugos¢ 34,0 m.

2.6. Folia dachowa paroprzepuszczalna — parametry techniczne :

- materiat — polipropylen,

-masa : 115 g/m2,

- wytrzymato$¢ na zerwanie : wzdtuz 150, w poprzek 100 N/5 cm,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu : wzdtuz 40%, w poprzek 60%,

- odpornos¢ na rozdzieranie przez gwézdz fi 25 mm : wzdtuz 60N, w poprzek 50N,
- zakres temperatur stosowania : -40 do +80 °C,

- wysokos$¢ stupa wody : 2000 mmH20,

- paroprzepuszczalnosc¢ : 2000/4000 g/m2/24 h,

- stabilizacja UV : 3 miesigce,

- wymiary : szerokos¢ -1,5 m, dlugosc¢ - 50 m.

2.7. Tkanina impregnowana — pokrycie dachu i fragmentow $cian galerii i tarasu przy
budynku ,MARINY".

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw pokrycia powinny
odbywag sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ przechowywania blach trapezowych przed dtuzszy
okres czasu nalezy :

- bezwzglednie usungc folie ochronna,

- sktadowac¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych,

- oddzieli¢ materiat od podtoza minimum 20 cm,

- przetozy¢ kazdy arkusz przekfadkami.

Dachéwki przechowuje sie w pozycji ,na rgb”, w czterech warstwach przedzielonych
drewnianymi listewkami listewkami pomieszczeniach suchych i przewiewnych.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki dotyczace podktadu

Do robo6t pokrywczych mozna przystapi¢ po spetnieniu wymagan ogolnych podanych
w p. 5.2 wykonania podtoza.

Krycie dachu moze by¢ wykonane praktycznie w kazdej porze roku.

Przed przystgpieniem do uktadania wtasciwego pokrycia powinny byé wykonane
obrébki blacharskie na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach,
rurach masztowych i podobnych elementach przechodzacych przez pokrycie
dachowe z mozliwoscig zastosowania tzw. fartuchéw blaszanych na pokrycie od
strony okapu.

5.2. Podktad pod pokrycie z blachy cynkowo-tytanowej i dachowki BRAAS
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogolne :
pochylenie ptaszczyzny potaci dachowej z tat, ptatwi czy deskowania powinno by¢
dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymogami normy przedmiotowe;.
Podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych.

W podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszania rynny dachowej oraz
usztywnione krawedzie wewnetrzne.

Podktad z desek grub. 25 mm — pod pokrycie z blachy cynkowo-tytanowe;.

Podkiad z tat drewnianych pod pokrycie z dachéwki cementowej BRAAS.

taty i kontrtaty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekréj 2x6x4 cm i 2x6x6 cm.
Wzdtuz okapu faty powinny by¢ grubsze o 20 mm.

taty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem. Styki tat powinny znajdowac sie
na krokwiach.

Rozstaw osiowy fat 33,3+34,5 cm.

W przypadku stosowania rynien do czét krokwi nalezy przybi¢ deske grubosci 32-38
mm w celu umocowania do niej uchwytéw rynnowych. Wierzch deski powinien
pokrywac sie z wierzchem taty okapowej.

Wzdtuz kalenicy i narozy przybija¢ dodatkowe faty do mocowania gasiorow.

taty, deski powinny byé zabezpieczone przed zagrzybieniem $rodkami
dopuszczonymi do stosowania w budownictwie.

5.3. Krycie dachéw dachowka cementowag BRAAS

Dachowki uktada sie na sucho (bez uzycia zaprawy) na drewnianym ruszcie
sktadajgcym sie z tat i kontrfat przybijanych do krokwi lub poszycia dachu. Rozstaw
tat 31,2+34,5 cm (zaleznie od dtugosci krokwi). Wymiary tat kladziemy kontrtat 2x6x4
cm. Jako izolacje pod pokrycie nalezy zastosowac folie paroprzepuszczalna.
Dachowki BRAAS posiadajg wyprofilowania na spodniej stronie, do zawieszenia na
tacie, oraz zamki na krawedziach umozliwiajace szczelne przyleganie krawedzi
dachowek do siebie. Uktadanie pokrycia mozna rozpoczaé¢ dopiero po wykonaniu
wszystkich obrébek blacharskich ktadziemy otynkowaniu kominéw, zaczynajac je od
okapow. Producent zaleca mocowanie dachéwek za pomocg klamer kladziemy
wkretow (zapobiega to odrywaniu sie pod wptywem silnego wiatru). Na kalenicy
ktadziemy grzbietach uktada sie gasiory, denka gasioréw oraz taczniki gasiorow.
Wentylacje zapewniajg dachéwki wentylacyjne, kratki wentylacyjne z grzebieniem,
uszczelki ktadziemy tasma uszczelniajgco-wentylacyjna. Elementy dodatkowe to
odpowietrzenie instalacji sanitarnej kladziemy dachéwka przejsciowa, dachowki
ktadziemy nasadkg antenowa, dachéwki szczytowe, dachéwki do mocowania
ptotkdw przeciwsniegowych, oraz system komunikacji sktadajgcy sie z taw i stopni
kominiarskich, a takze wytazy ktadziemy okna dachowe.
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5.4. Krycie dachéw blacha cynkowo-tytanowa VM ZINC

Blache ktadziemy na folii paroprzepuszczalnej na deskowaniu grub. 25 mm.
Potaczenie poszczegdlnych arkuszy blachy wykonuje sie przez stosowanie
podwadjnych rgbkéw stojgcych, pojedynczych rgbkéw lezacych, lub technikg listwowa,
zgodnie ze szczeg6towg instrukcjg producenta UNION MINIERE FRANCE, z
zastosowaniem elementéw wykonczeniowych wykonczeniowych akcesoriow
(dymniki, owiewki, przekrycia Sciekowe, wentylowanie, kalenice wentylacyjne, ptatwie
kalenicowe, systemy odprowadzania wod deszczowych itd.).

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiér podktadu :

- Badanie podktadéw nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas
suchej pogody, przed przystapieniem do krycia potaci dachowej,

- Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty
kontrolnej o dtugosci 3 m. Prze$wit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg
przytozong do tej powierzchni nie powinien by¢ wiekszy niz 5 mm w kierunku
prostopadtym do pochylenia potaci i nie wiekszy niz 10 cm w kierunku rownolegtym
do pochylenia potaci,

- Sprawdzenie przekroju tat lub ptatwi stanowigcych podktad pod pokrycie nalezy
przeprowadzi¢ przez pomiar za pomocg miarki z doktadnoscig do 1 mm,

- Sprawdzenie rozstawu tat lub ptatwi nalezy przeprowadzi¢ przez pomiar za pomocg
miarki kontrolnej albo tasmy z doktadnos$cig do 2 mm,

- Sprawdzenie poziomego potozenia fat lub ptatwi nalezy przeprowadzi¢ za pomocag
poziomicy oraz faty kontrolnej o dtugosci 3 m,

- Sprawdzenie przybicia fat do krokwi nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin, a
nastepnie w przypadkach watpliwych przez prébe oderwania taty od krokwi,

- Sprawdzenie wielkosci otworow po sekach nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i
pomiar srednicy otworéw z doktadnoscig do 2 mm.

Jezeli w czasie odbioréw czesciowych przeprowadzone badania dadzg wynik
dodatni, to wykonane podtoze lub podktady nalezy uznac za zgodne z niniejszymi
warunkami technicznymi i dopusci¢ do wykonania na nich przykry¢ dachowych.

W przypadku gdy cho¢ jedno z badan da wynik ujemny, wéwczas odbierany podkiad
nalezy uznac za niezgodny z niniejszymi warunkami technicznymi.

W razie uznania podktadu w catosci lub czes¢ za wykonane niezgodne z wymogami
niniejszych warunkéw technicznych nalezy ustali¢ czy niezbedne jest catkowite lub
czesciowe odrzucenie robot i nakaza¢ ponowne ich wykonanie lub wykonaé¢
poprawki, ktére doprowadzag do zgodnosci robét z wymaganiami warunkéw
technicznych. Decyzje w tej sprawie podejmuje Inspektor.

Podjete decyzje o dopuszczeniu lub niedopuszczeniu podktadu do wykonania robét
poprawkowych powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, a wyniki badan odbioréw
czesciowych powinny by¢ umieszczone w protokole odbioru.

Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

6.2. Odbidr rob6t pokrywczych

Wymagania ogoélne :

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé¢ dla tych robét, do ktérych
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dostep pézniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢
potwierdzone w dzienniku budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot po deszczu.
Do odbioru technicznego rob6t pokrywczych wykonawca jest obowigzany
przedstawic :

a/ dokumentacje techniczna,

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbiorow czesciowych podkiadu oraz
poszczegOllnych warstw lub fragmentow pokrycia,

c/ zapisy dotyczace wykonania robo6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatow.

Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokétow i zapisow
w dzienniku budowy :

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia robo6t pokrywczych,

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byty odpowiedniej jakosci,

c/ czy zostaly spetnione warunki wykonania robét — zgodne z niniejszymi warunkami
technicznymi — oraz inne wymagania zapisane w dzienniku budowy.

6.3 Odbidr pokrycia z dachéwek cementowych BRAAS

Sprawdzenie prostoliniowosci rzedéw pokry¢ dachowych powinno byé
przeprowadzone za pomocg miarki z podziatkg milimetrowa i sznurka murarskiego
lub zytki z tworzywa sztucznego @ 08+1,0 mm, lub drutu napietego wzdtuz badanego
rzedu dachowek. Badanie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej w trzech rzedach na
kazdej potaci dachu, jezeli wyniki badan beda ujemne.

Sprawdzenie prawidtowosci zawieszenia na tatach nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny.

Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia okapow, kalenic i grzbietéw oraz koszy nalezy
przeprowadzac¢ wzrokowo, a w przypadkach nasuwajgcych sie watpliwosci co do
prawidtowego wykonania — przez pomiar na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w
szczegotowej instrukcji producenta.

6.4. Odbidr pokrycia z blachy cynkowo-tytanowej VM ZINC
Odbidr pokrycia z blachy i sprawdzenie prawidtowos$ci jego wykonania nalezy

przeprowadzi¢ scisle ze szczegobtowg instrukcjg producenta UNION MINIERE
FRANCE.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla pokrycia folig dachowg, blachg
cynkowo-tytanowg np. VM ZINC, dachéwkg cementowg BRAAS.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 pokrycia dachowego obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie pokrycia folig dachowa,

- wykonanie pokrycia blachg cynkowo-tytanowg VM ZINC lub dach6wka cementowg
BRAAS,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN71/b-10241 krycie dachéwka

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".
PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

Europejska norma EN 988 Blacha cynkowo-tytanowa VM ZINC.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.

Instrukcja producenta izolacji.

Certyfikat zgodnosci z PN-B-12070 nr CZ ITB-35/1997 — Dachowki cementowe
BRAAS.
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ST-B-17 OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY, RURY SPUSTOWE
CPV 45261300-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem obrébek blacharskich podczas budowy zespotu ,EKO-
MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem obrobek blacharskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
Rynny i rury spustowe — stuzg do odprowadzania wody z potaci dachowych.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.
Obrébki blacharskie tgcznie z catym systemem odwodnienia budynku powinny
zapobiegaé przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukciji.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowych systeméw
odwodnieniowych w postaci rynien i rur spustowych posiadajgcych Aprobaty
Techniczne.

Rynny prostokatne o szerokosci d=150 mm i d=200 mm, rury spustowe o srednicy
/110, ABO i AB5. Obrébki blacharskie powinny by¢é wykonane z blachy cynkowo-
tytanowej np. VM ZINC. Miejsce montazu poszczegolnych rodzajow blach zgodnie z
projektem.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw pokrycia powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne warunki dotyczace wykonywania obrébek blacharskich

Obrébki blacharskie wykonane z blachy cynkowo-tytanowej powinny by¢
dostosowane do rodzaju pokrycia i wielkosci pochylenia potaci dachowe;.

Obrobki blacharskie do podtoza mocuje sie za pomocag silikonu dekarskiego
natomiast przy okapach mozna tgczy¢é gwozdziami blacharskimi. Jednym ze
sposoboéw potaczenia blachy wykonuje sie na pojedynczy lub podwojny rgbek lezacy
i na zabki lub tapki. Styki z pokryciem potaci mozna wykonac¢ na rabki lezgce lub
potaczenia systemowe. Obrobki komindw moga by¢ z wydra i bez wydry. Okna
potaciowe, wywietrzaki dachowe, wywiewki kanalizacyjne montowane sg z gotowg,
obrébka dekarska.

5.2. Rynny irury dachowe

Stosujac systemowe rozwigzania odwodnienia potaci dachowej w postaci rynien i rur
spustowych wykonujgc montaz nalezy scidle stosowa¢ sie do wytycznych
technologicznych opracowanych przez producenta systemu.

Szczeg6lng uwage nalezy zwréci¢ na mocowanie rynien i rur spustowych,

potaczenia z rurami spustowymi, dylatacje.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogolne :

- Obrébki blacharskie, orynnowanie i rury spustowe nalezy odbiera¢ tgcznie z
odbiorem pokrycia dachowego,

- Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robo6t, do
ktérych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno byé
potwierdzone w dzienniku budowy.

- Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t po
deszczu.

- Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany
przedstawic :

a/ dokumentacje techniczna,

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbiorow czesciowych podkiadu oraz
poszczegOllnych warstw lub fragmentow pokrycia,

c/ zapisy dotyczace wykonania robo6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatow.

- Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotow i
zapisow w dzienniku budowy :

a/ czy przygotowane podktady nadawalty sie do rozpoczecia robo6t pokrywczych,
b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byty odpowiedniej jakosci,

c/ czy zostaly spetnione warunki wykonania robét — zgodne z niniejszymi warunkami
technicznymi — oraz inne wymagania zapisane w dzienniku budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla rynien dachowych i spustowych.
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 dla obrébek blacharskich.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m rynien obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe prefabrykowanych rynien,
- zatozenie i umocowanie rynien dachowych,
- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 m rury spustowych obejmuije :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe prefabrykowanych rur spustowych,
- zatozenie i umocowanie rur spustowych,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 m? obrébek blacharskich obejmuije :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie obrébek blacharskich,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 607:1999 ,Rynny dachowe i elementy z PCV-U. Definicje i wymagania”
PN-EN 612+AC:1999 ,Rynny dachowe i rury spustowe. Definicje podziat i
wymagania.

PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j i
cynkowej. Wymagania i badanie techniczne przy odbiorze.”

PN-/B-1220:1997 "Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachowki i ggsiory dachowe".
PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne™

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.
Instrukcja producenta.
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ST-B-18 TYNKI CPV 45324000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem tynkéw podczas budowy zespotu ,EKO-MARINA” z
zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Zaprawy - spoiwa elementow konstrukcyjnych muréw.
Tynki — spos6b wykonczenia konstrukcji murowych.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowywanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowywac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu; poszczegolne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w

ciggu :
a/ zaprawa cementowo-wapienna i wapienna - 8 godzin
b/ zaprawa cementowa - 2 godziny

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowaé
piasek rzeczny lub kopalniany. Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢
zgodne z obowigzujgcymi normami panstwowymi.

2.1.1 Zaprawy budowlane cementowe
Do zapraw cementowych mozna stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych marki 25 i 35. Do zapraw cementowych mogag by¢ stosowane
cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. Dopuszcza sie stosowanie
do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajgcych lub uszczelniajacych i
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przyspieszajacych wigzanie albo twardnienie. Stosowanie tych dodatkow powinno
by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do
stosowania w budownictwie. Skfad objetosciowy zaprawy nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu,
kierujgc sie orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1.

Tablica 1.
Orientacyjne skfady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka
pomiarowego

Orientacyjny sktad objetosciowy (cement:piasek) przy marce
Marka
cementu Zaprawy
1,5 3 5 8 10 12
25 1.6 1.5 1:4 1:3 1.2 1.1
35 - - 1:5 1:4 1:3 1:1,5

Dla zapraw wyzszych marek sktad objetosciowy zapraw oraz dobd6r wtasciwego
rodzaju i marki cementu powinien by¢ ustalony doswiadczalnie przez uprawnione
laboratoria badawcze. Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznosci od jej
przeznaczenia nalezy przyjmowac wg tablicy 2.

Tablica 2.
Marka i konsystencja zapraw cementowych w zaleznosci od ich przeznaczenia

Konsystencja wg
Lp Przeznaczenie zaprawy s_tozka Marka
pomiarowego zaprawy
(cm)
1 Do murowania fundamentow scian 6-8 35,8
budynku
Do wykonywania filaréw nosnych oraz
2 | muréw, tukéw i sklepien narazonych na 6-8 8,10, 12
duze obcigzenia
Do murowania sklepien Ya cegly 6-8 5,8,10,12
3 g'rirl‘)‘;oéscf'e””ycr‘ przy Y cegly 6-8 3,5,8, 10
4 | Do wykonania podtozy pod posadzki 5-7 5,8,10
Do wykonywania warstwy wyréwnawczej 6-8 15 3
pod podokienniki, obrébki blacharskie itp. T
6 Do wykonywania warstwy wyréwnawczej 4-6 15
pod posadzki z duzych ptyt kamiennych ’
pod tynki
Do wykonywania | zewnetrzne 9-11 3,5,8,10
! obrzutki pod tynki 9-10 358 10
wewnetrzne ) s
8 Do wykonywania narzutu dla tynkow 6-9 35
zewnetrznych i wewnetrznych '
Do wykonywania warstwy wierzchniej
9 |tynkéw zwyklych zewnetrznych i 9-11 3,5
wewnetrznych
10 Do Wyk_onywan_ia k'ot_ew i tacznikéw oraz 6-11 58, 10
zalewki w zalezno$ci od zastosowani
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Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw mieszac¢ sktadniki sypkie
(cement, kruszywo), az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie dodac¢ wodeg i
mieszac¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. W przypadku
wzrostu temperatury powyzej + 25°C okres zuzycia zapraw cementowych podany w
p. 2.4.8 powinien by¢ skrocony do 30 minut. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie
powinien by¢ wiekszy niz 0,1%.

2.1.2 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowaé cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki 25 i 35. Do zapraw cementowych mogg
by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem, ze temperatura otoczenia co
najmniej w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub
wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego
lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna
powinno by¢ dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika
budowy w nawigzaniu do wytycznych technologicznych.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw
uplastyczniajgcych odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji.
Sktad objeto$ciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne sktady
objetosciowe zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyjaé
wg tablicy 3.

Tablica 3.
Orientacyjny skfad objeto$ciowy zapraw cementowo-wapiennych

Orientacyjny sktad objetosciowy
Marka — zaprawy :
zaprawy cemen_t : clasto | cement : wapno
wapienne : hydratyzowane:
piasek piasek
0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9
15 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1:7,5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1.0,5:4,5 1.0,5:4,5
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Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zaleznosci od przeznaczenia,
kierujac sie wytycznymi podanymi w tabeli 4.

Tablica 4.
Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznosci od jej
przeznaczenia

Konsystencja wg M
. : arka
Lp. Przeznaczenie zaprawy stozka sapra
pomiarowego (cm) prawy
Do murowania fundamentéw scian budynkéw z
1 |pomieszczeniami i wilgotnosci wzglednej nie 6-8 3,5
mniejszej niz 60%
Do wykonywania konstrukcji murowych w
5 pomieszczeniach podlegajgcych wstrzasom i 6-8 35
muréw ponizej izolacji w gruntach nasyconych ’
wodg
3 Do wykonania obrzutki pod zewnetrzne 9-11 1,5,3,5
tynki wewnetrzne 9-10 0,8,1,5,3
. zewnetrznych 1,53,5
4 Do V\fykonywanla narzutu 6-9 08153
tynkow wewnetrznych Rirahs
Do wykonania warstwy zewnetrznego 15,3
° \év\,'@réggrgej (gtadzi) tynku wewnetrznego 9-11 0,8,15,3
Do wykonania zalewki w zalezno$ci od
6 | 7astosowania 9-11 1,5,3,5

Dozowanie dodatkdw uplastyczniajacych powinno by¢ zgodne z wymogami normy
panstwowej lub instrukciji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ skfadniki sypkie (piasek, cement, wapno
suchogaszone) az do uzyskania jednorodnej mieszaniny a nastepnie dodac¢ wode i w
dalszym ciggu mieszac¢ az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku
stosowania dodatkow sypkich nalezy je zmieszaé¢ na sucho z cementem przed
zmieszaniem go z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do
zapraw dodatkéw ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie
przed dodaniem do sktadnikéw suchych.

2.1.3 Zaprawy budowlane wapienne

Do zapraw wapiennych stosuje sie ciasto wapienne lub wapno suchogaszone,
piasek oraz wode. Przygotowanie zaprawy odbywa sie w mieszarkach lub recznie w
skrzyniach. llosciowy udziat sktadnikow zaprawy okresla sie stosunkiem
objetosciowym ciasta wapiennego (nie rozwodnionego), lub wapna w stanie sypkim
do piasku luzno nasypanego. W dobrej zaprawie powinno byc tyle ciasta
wapiennego, aby wypetnito ono wolne przestrzenie miedzy najdrobniejszymi ziarnami
piasku. llos¢ wody potrzebna do zarobienia zaprawy zalezy od rodzaju zaprawy i
porowatosci podtoza.
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Tablica 5.
Orientacyjny skfad objeto$ciowy zapraw wapiennych

Proporcja llos¢ sktadnikéw (dm3) na 1 m3 zaprawy
ciasto
wapienne : ciasto :
piasek wapienne piasek woda
1:2 440 880 50
1:2,5 380 950 70
1:3 330 960 100
1:3,5 280 980 130
1:4 250 1000 160
1:4,5 230 1030 170

Przygotowanie zaprawy z wapnem suchogaszonym powinno przebiega¢ w sposob
nastepujacy : na 1 lub 2 dni przed zamierzonym uzyciem zaprawy na budowie i
dodaniem piasku nalezy wymieszac¢ wapno z wodg (spowoduje to lepsza
urabialno$¢ zaprawy). W razie braku czasu na wczesniejsze przygotowanie ciasta
wapiennego, miesza sie na sucho proszek wapienny z piaskiem, a nastepnie dodaje
wode.

Stosunek objetosciowy wapna suchogaszonego do piasku (w zaprawach
wapiennych przeznaczonych do tynkéw zwyktych) wynosi 1:3 tzn. na 1 m3 zaprawy
zuzywa sie okoto 190 kg wapna, 0,96 m3 piasku i 300 | wody. Konsystencja zapraw
wapiennych zalezy od przeznaczenia :

- konsystencja zaprawy wg metody stozka pomiarowego (cm) 6+10; marka zaprawy
(wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa) 0,6+1,0 — zaprawy uzywane jako warstwa narzutu
pod tynki na murach i stropach ceramicznych.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z wiw
pozycjami w poszczegollnych specyfikacjach oraz zgodnie 2z zaleceniami
producentéw poszczegoélnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw pokrycia powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane
poszczegllnym materiatom przez producentéw.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogoblne warunki wykonania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu zerowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania,
przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkdéw po okresie osiadania muréw lub
skurczu muréw lub skurczu $cian betonowych tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w
ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0 °C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich srodkow.
zabezpieczajg zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano montazowych
w okresie obnizonych temperatur’” opracowanymi przez ITB.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. Nalezy ostania¢ je
matami, daszkami lub w inny odpowiedni sposéb.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-
wapienne powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia,
zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos$¢ 10-15
mm od lica muru. Jezeli mur jest wykonany na spoine petng, nalezy jg wyskrobac na
gtebokos¢ jak wyzej lub zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezytg
przyczepnos$c¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowanie podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz
usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub przez wypalanie lampg
benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie nalezy zwilzy¢é woda.

5.3.  Wykonanie tynkow dwuwarstwowych

Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na
przecietnie wykonczonych elewacjach, innych zaprawach w przecietnie
wykonczonych wnetrzach budynkéw; tynki cementowe nalezy stosowac¢ w przypadku
wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki
nalezy uzalezni¢ do rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty
jednolicie na ostro (kat. 1) lub na gtadko (kat. I11).

Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykonac z zaprawy
cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka
pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosic¢ 3-4 cm.

Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed
jej stwardnieniem. Podczas wyréwnania nalezy warstwe narzutu dociska¢ paca
przesuwana stale w jednym kierunku. Na narzut powinny by¢ stosowane nastepujgce
zaprawy :

a/ cementowo-wapienne;

- do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10

- do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,

- do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4

b/ cementowe:

- do tynkdéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4

- do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3
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Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy podtozy z
nienasigkliwego kamienia famanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut
mozna wykonywac¢ bez pasow i listew, $ciggajac go paca, a nastepnie zacierajgc
packa drewniang. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.

5.4. Wpykonanie tynkow trojwarstwowych

Tynki trojwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki, narzut i gtadzi stosowane na dobrze
wykonczonych elewacjach i wnekach, przy czym na narzut i gtadz tynkéw
zewnetrznych nalezy stosowac zaprawe cementowo-wapienng. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonywac¢ wedtug pasow lub listew kierunkowych. W
odréznieniu od tynkéw pospolitych trojwarstwowych tynki o szczegdlnie starannym
pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sg sg tynkami doborowymi (kat. 1V) a jezeli
ponadto gtadz jest zacierana packa obtozong filcem — tynkami doborowymi
filcowanymi (kat.. IVf).

Obrzutke we wszystkich przypadkach wykona¢ wg p. 5.4.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gfadzi powinna mie¢ konsystencje
odpowiadajgca 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowacé zaprawy :
a/ cementowo-wapienne:

- w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

- w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,

Gtadz tynkoéw zewnetrznych nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo wapiennej o
stosunku 1:1:2.

Do wykonania gtadzi tynkéw trojwarstwowych pospolitych (kat. 1ll) nalezy stosowaé
do zaprawy drobny piasek przesiany o uziarnieniu 0,25+0,5 mm. Gtadz nalezy
zacierac jednolicie gtadka packa.

6. ODBIORY ROBOT TYNKARSKICH

6.1. Odbiér podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkarskich. Podtoze powinno by¢ przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie w dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
odbiorem oczys$ci¢ i zmy¢ woda.

6.2 Odbiér tynkéw wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwusieczne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn
tynkéw zwyktych wewnetrznych podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchy#ki dla tynkow zwyktych wewnetrznych

Odchylenie powierzchni i krawedzi od

Katego Odchylenie kierunku

Odchylenia
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ria powierzchni przecinajgcyc
tynku tynku od h sie
ptaszczyzny i ptaszczyzn
odchylenie Pionowego Poziomego od kata
krawedzi do linii przewidziane
prostej gow
dokumentaciji
0
I Nie podlegajg sprawdzeniu
la
Nie wieksze niz 4
mmna 1mi
L . ogotem nie wiecej
Nlezvrlr?rﬁsﬁg e Nie wieksze niz 3 niz 10 mm na Nie wigksze
Il . N catej powierzchni | niz 4 mm na
dtugosci taty mmnalm miedzy 1m
kontrolnej 2 m przegrodami
pionowymi
$ciany, belki itp.
(&ci belki itp.)
Nie wigksze niz 2 Nie wigksze niz 3
mmnalmi mmnalmi
Nie wieksze ni z | og6tem nie wiecej ogotem nie wiecej
3 mmiw I'C.Zb!? niz 4mw niz 6 mm na catej | Nie wigksze
nie wiekszej niz | pomieszczeniach . . .
1] . . powierzchni niz 3 mm na
3 na catej do 3,5 wysokosci miedz 1m
diugosci taty | oraz nie wiecej niz (7@ Qro dﬁmi
kontrolnej 2 m 6 mm w ppior?owymi
pomieszczeniach | oy “helki itp.)
3,5 m wysokosci
Nie wieksze niz 1,5
mmnalmi e wieksze niz 2
0gotem nie wiecej mm na im i
Nie wieksze niz niz 3mm w oadtem nie wiecei
2 mmiw liczbie | pomieszczeniach 9 el
v . o niz 3mm na catej | Nie wieksze
nie wiekszej niz do 3,5m, . . .
IVf . g powierzchni niz 2 mm na
2m na catej wysokos$ci oraz .
IVw . AN miedzy Im
dtugosci taty | nie wiecej niz 4mm rzearodami
kontrolnej 2 m w ppior?owymi
pomieszczeniach | . . -
powyzej 3,5m (Sciany, belki itp.)
wysoKkosci

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow
kategorii II-1V nie powinny by¢ wieksze niz :

a/ na catej wysokosci kondygnaciji
b/ na catej wysokosci budynku

-10 mm
-30 mm

Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni
barwie o jednakowym natezeniu, bez smug i plam.
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Wypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie
zgaszonych czgstek wapna (czesto gliny) sq :

a/ dla tynkoéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych —
niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro — dopuszczalne w
liczbie 5 sztuk na 10 m? tynku.

Pekniecia na powierzchni tynkéw:

a/  dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych —
niedopuszczalne,

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne
witoskowate rysy skurczowe.

Dla wszystkich odmian tynkdéw sg niedopuszczalne nastepujace wady :

a/  wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.

b/ trwate slady zaciekdw na powierzchni,

c/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

Minimalna przyczepnos¢ tynku do podtoza z cegty, pustakow lub blokéw betonowych
powinna wynosic :

a/ dla tynkow wapiennych - 0,01 Mpa
b/ dla tynkéw cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa
c/ dla tynkéw gipsowych - 0,04 Mpa
d/ dla tynkéw cementowych - 0,05 Mpa.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego tynku.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 tynku obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie tynku,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i

wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
doborze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betoné i zapraw.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-B-19701:1999 Cementy powszechnego uzytku.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.

Instrukcje producentow.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych. Czes¢ B — Roboty
Wykonczeniowe. Zeszyt 1 ,TYNKI” wydanie ITB 2003 r.
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ST-B-19 SCIANKI| DZIALOWE, STROPY PODWIESZANE | TYNK
Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH CPV 45421146-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z montazem scianek dziatowych oraz innych elementéw
wykonczeniowych z ptyt gipsowo-kartonowych w obiektach kubaturowych podczas
budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z montazem scianek dziatowych, stropéw podwieszanych oraz innych
elementéw wykonczeniowych za ptyt gipsowo-kartonowych w obiektach
kubaturowych.

1.4. Podstawowe pojecia.
Podstawowe okreslenia zgodnie z ST-B-00.

1.5 Ogélne wymaganie dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za sposob przeprowadzenia prac montazowych, za
ich zakres zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. ST. oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Wynikajace z rozwigzan technologicznych systemowych.

P#yty gipsowo-kartonowe

Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowa zaliczane sg do kategorii materiatéw niepalnych.
Wsp6tczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian temperatury wynosi 5x10° na °C.
Wspétczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej wynosi
7x10° na % wilgotnosci powietrza.

Ptyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potaczenia rdzenia gipsowego
z oktadzina kartonowa. Specjalny wielowarstwowy karton spetnia role zbrojenia,
przejmujgcego naprezenia rozciggajgce powstajgce przy zginaniu ptyty.
Roéwnoczesnie karton ten posiada znikomy opér dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzje
gazow przez ptyte. W trakcie produkcji kartonu nastepuje ukierunkowanie wtokien
celulozy. Wiekszos¢ wtokien ma orientacje réwnolegtg do diugosci wstegi. Wptywa to
na istotne zr6znicowanie wytrzymatosci ptyty. Oznacza to, ze ptyta zginana w
kierunku prostopadtym do dtugosci jest trzy razy stabsza niz zginana wzdtuz
dtugosci. Karton jest trwale sklejony z rdzeniem gipsowym niw tylko na obydwu
stronach ptyty, ale pokrywa réwniez dwie krawedzie podtuzne. Przez srodek piyty na
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jej ,lewej” stronie biegnie napis podajacy: producenta, rodzaj ptyty, grubosc oraz
doktadng date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na stronie licowej sg
nadrukowane mate punkty, wskazujgce 0$ podtuzng ptyty. Rozstaw miedzy nimi
wynosi ok. 250 mm. Obecnos$¢ nadrukowanych punktow utatwia prawidtowe
rozmieszczenie wkretdw mocujgcych bez dodatkowego trasowania.

Rodzaje krawedzi piyt :

a/ krawedzie skosne AK

b/ krawedzie potokragte HRK
c/ krawedzie pétokragte sptaszczone HRAK
d/ krawedzie proste SK

Rodzaje ptyt :

a/ Plyta zwykta do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie
wiekszej niz 70%.

b/ Plyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody, ktérg mozna zastosowaé w
pomieszczeniach okresowo wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie
powinien przekracza¢ wiecej niz 12 godzin. Plyta ma ograniczong chtonnos¢ wody
(przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do rdzenia gipsowego.

c/ Ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréod ogniowych. Posiada
dodatek widkna szklanego w rdzeniu gipsowym. Maksymalna wilgotno$¢ powietrza
70%.

d/ Ptyta wodoodporna i ognioochronna, taczaca w sobie cechy GKF i GKBI.

Ptyty produkowane sg w nastepujacych grubosciach: 6.5, 9.5,12.5, 15, 20, i 25 mm.

Masy szpachlowe i kleje gipsowe
Stosowac szpachle i gipsy klejowe produkciji firmy, ktéra wykonata ptyty gipsowo-
kartonowe uzyte na budowie.

Akcesoria

Przy stosowaniu ptyt gipsowo-kartonowych uzywac jedynie specjalistycznych
akcesorii: tasma papierowa perforowana, tasma samoprzylepna- siateczkowg, tasma
narozna z wktadka narozna, naroznik perforowany 25x25 mm, potnaroznik
aluminiowy 13x23x5, Naroznik metalowy siateczkowy, naroznik perforowany z PCV
do formowania tukéw, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75 mm, blachowkrety
do blach o grubosci do 0,75-2,25 mm, blachowkrety do mocowania blach grubych,
blachowkrety mocujgce ptyty g-k do drewna, profil ,U”, profil ,,C”, profil ,U” naciety,
profil kapeluszowy, profil oscieznicowy, detal stuzacy do stabilizacji profili ,UA” do
podtogi i sufitu, profil sufitowy gtéwny CD 60x27, profil sufitowy przyscienny UD
27x28, profil giety, tacznk krzyzowy 60/60, tacznk wzdtuzny, tgcznik poprzeczny
jednostkowy, tacznki poprzeczny dwustronny, wieszak gorny noniusza, wieszak
gorny do przedtuzacza, element bezposredniego mocowania profila/listwy
drewnianej, element bezp. Mocowania profila CD/27 uniwersalny, ptaski.

3. SPRZET

Wynikajacy z rozwigzan technologicznych systemowych.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatébw powinny odbywac sie tak,
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegolnym
materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych
wykonaé¢ zgodnie z projektem technicznym scisle przestrzegajgc wytycznych
technologicznych opracowanych przez producenta materiatow.

5.1. Budowanie konstrukcji sciany :

Montaz szkieletu Sciany rozpoczyna sie od mocowania do podtoza (podtogi i sufitu)
elementéw poziomych — profili ,U” przy pomocy kotkdw rozporowych. Maksymalny
rozstaw midzy kotkami — 800 mm. Diugos¢ kotka nalezy tak dobrac, aby byt w pemni
zakotwiony w betonie o wytrzymatosci minimum B15. Scianki powinny byé stawiane
w danym pomieszczeniu na ostatniej wylewce. Dla zapewnienia szczelnosci
akustycznej $Sciany nalezy po skrajne profile zarébwno poziome i
pionowe(przylegajgce do stropu, podtogi i scian bocznych) podtozy¢ tasme izolaciji
akustycznej wykonang z elastycznej pianki poliuretanowej. W miejscach potaczen w
ksztatcie litery ,T” mocujgcy profil ,U” do podtoza , nalezy pozostawi¢ odstep,
umozliwiajgcy pozniejsze wstawienie ptyt gipsowo-kartonowych. Profile ,C” docina
sie na dtugosci odpowiadajacg wysokosci pomieszczenia, pomniejszajac jg 0 ok. 1
m. Stupki — profile ,C” skrajne mocuje sie do scian bocznych kotkami rozporowymi o
rozstawie maksymalnym co 80 cm.. Profile ,C” ustawione wzdtuz przebiegu nie sg
mocowane mechanicznie dom profili ,U".. daje to mozliwos¢ biezacego korygowania
ich potozenia wmiare mocowania ptyt g-k do rusztu. Gdy zachodzi koniecznosé
przedtuzenia profila ,C”, nalezy dotozy¢ drugi odcinek, stosujgc zaktadke o diugosci
co najmniej 30 cm. Potaczenia te nie mogg znajdowac sie na jednakowej wysokosci,
w przypadku profili ustawionych sgsiadujgco.
Oscieznice stalowe powinny by¢ wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajgce
zamocowanie ich do profila przyoscieznicowego.
W przypadku mocowania na Scianie obcigzen wiekszych niz 30 kg, musi zostac
wykonane przeniesienie obcigzenia na ruszt sciany (deska lub grubsza sklejka). W
przypadku obcigzen mimosrodowych wprowadzajagcy moment wywracajgcy wyzszy
niz 300 Nm, musi by¢ zastosowana konstrukcja rusztu (profile ,C” wsuniete jeden w
drugi, tworzace profile zamkniete). Wiszgce urzadzenia sanitarne mogg byé
mocowane do sciany przy wykorzystaniu specjalnych wspornikéw.
Styki poziome dwdch sasiednich ptyt winny by¢ przesuniete wzgledem siebie w
pionie przynajmniej o 55 cm. ROwnoczesnie nalezy przestrzegajagc wymogu, aby
odcinek ptyty montowany bezposrednio przy podtodze byt nie krotszy niz 1 m, a przy
suficie 0,5 m. Nie stanowi btedu montowanie ptyt na Scianie dtugoscig w kierunku
poziomym. Zastosowanie tego rozwigzania jest uzasadnione wtedy, gdy wysokos¢
pomieszczenia jest wielokrotnoscig szerokosci ptyty (x 1200 mm).
Pokrywanie rusztu ptytami rozpoczyna sie od naroza pomieszczenia. luty umieszcza
sie jedna obok drugiej. Pionowo przebiegajgce profile ,C”, jak juz wczesniej
wspomniano nie sg mocowane do profili poziomych. Dopiero po potozeniu ptyty dany
profil ,C” (wypadajacy na krawedzi ptyty) nalezy tak ustawi¢, aby byt rownolegty
pionowej ptyty oraz zeby wypadata ona na srodku szerokosci pofki profila. Stupek ,C”
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musi by¢ tak obrocony, aby ptyta byla przykrecona najpierw na potowie poiki blizej
Srodka. Usztywnia to profil na tyle, ze nie ugnie sie on przy mocowaniu drugiej ptyty
na potowie oddalonej od s$rodnika profila. Ptyty okfadajgce drugg strone Sciany
powinny by¢ mocowane z przesunieciem w stosunku do ptyt ze strony pierwszej, np.
dla ptyty o gr. 12,5 mm bedzie to przesuniecie doktadnie o 60 cm. réwniez piyty
mocowane w warstwie drugiej musza by¢ przesuniete w stosunku do warstwy
pierwszej o rozstaw miedzy profilami (60 cm).

Rozstaw miedzy wkretami powinny by¢ nastepujace :

a/ na krawedzi ptyty co 20-25 cm

b/ w polu ptyty co okoto 30 cm

W przypadku, gdy Sciana bedzie okitadana dwoma warstwami ptyt, w pierwszej
warstwie sg one mocowane do rusztu blachowkretami rozstawionymi co 60 cm

Dla zagwarantowania odpowiedniej odpornosci ogniowej scianek o duzej wysokosci,
w miejscach potaczen poziomych ptyt nalezy mocowaé dodatkowe kawatki ptyt g-k.

5.2  Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych

Sufity podwieszane, wykonane w formie rusztu metalowego lub drewnianego
zamocowanego do rodzimego podfoza przy pomocy odpowiednich tgcznikow.
Sufity pokryte ptytami g-k typu GKF [ogniochronne] mogg stanowié skuteczne
zabezpieczenia istniejgcego stropu przed dziataniem ognia. W celu uzyskania klasy
ogniowej 0.5 [30 min] nalezy rozrozni¢ dwa przypadki :

- konstrukcja sufitu podwieszonego zawiera izolacje cieplna potozong na ruszcie.
Nalezy zamontowaé dwie warstwy z ptyt GKF o grubosci 12,5mm lub jedng warstwe
z ptyt o grub. 15 mm.

- bez izolacji cieplnej. Wystarczy zamocowanie jednej warstwy ptyt GKF o gr. 12,5
mm

Powyzsze okres$lenia odpornosci ogniowej sg zgodne z norma DIN 4102.

Rodzaje ptyt :

GKB —ptyta gipsowa obtozona obustronnie specjalnym kartonem,

GKF —ptyta o podwyzszonej odpornosci ogniowe;.

Typowa szeroko$¢ ptyt -1200mm

Typowe dtugosci ptyt - 2000, 2200 ,2400 ,2500 ,2600 ,i 3000 mm

Ptyty sg pakowane w formie pakietow spietych tasmami po 40szt + 2 stanowigce
opakowanie dla ptyt o gr 12.5 mm oraz 50szt dla gr 9.5 mm. Jeden pakiet wazy od
1300 — 1500 kg

Ptyty mocowane przy pomocy profili stalowych typu U —listwa typu C —stupek. Jako
taczniki stosuje sie kolki rozporowe, sruby, wkrety oraz gwozdzie.

5.3. Szpachlowanie potaczen ptyt z krawedzig AK (KS)

Szczeliny na styku pilyt o szerokosci plyt wymagaja wstepnego wypetnienia
szpachkéwkag. Na styki miedzy ptytami o szczelinie mniejszej niz 1 mm mozna
bezposredni nakfada¢ warstwa masy szpachlowej, stanowigcej podktad pod tasme
zbrojaca. Na styki, z wiekszg szczeling, podktad pod tasme naktada sie po
stwardnieniu szpachléwki, ktérg nalezy najpierw wypetni¢ spoine. Nastepng
czynnoscig jest zatozenie tasmy. Nalezy jg dokladnie wcisngé w swiezo natozong
mase oraz pokry¢ wycisnietg spod niej masg. Tak zaszpachlowana powierzchnia
spoiny winna licowa¢ z powierzchnig sgsiadujgcych ptyt. Ostateczne szpachlowwanie
nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym
wykonczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem Sciernym. Przy
szlifowaniu potgczenia nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu.
Stosowanie tadmy spoinowej samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego natozenia
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warstwy podktadowej na miejsca spoinowane. Kolejnosci wykonywania pozostatych
czynnosci nie ulega zmianie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Deformacja pfaszczyzny sciany

Przy badaniu deformacji ptaszczyzny sciany stosuje sie regute ,dwoch metréw”.
Sprawdza sie we wszystkich kierunkach powierzchni sciany, czy odlegto$¢ miedzy jej
najbardziej wypuktym punktem i najbardziej wklestym nie przekracza 2 mm.

Odchylenie od pionu
Na wysokosci scianki dopuszcza sie odchylenie od pionu nie przekraczajgce 5 mm.

Lokalna deformacja pfaszczyzny sciany

Na powierzchni scianki dziatowej, na przestrzeni 20 cm odlegtos¢é miedzy najbardziej
wypuktym punktem i najbardziej wklestym nie moze przekracza¢ 1 mm. Nie mogq
takze wystepowac nagte uskoki ptaszczyzny.

Izolacja akustyczna
W srodku $ciany (pomiedzy ptytami g-k) nalezy umiescic ptyty z wetny mineralnej,
zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Wszystkie stosowane wyroby musza posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbior sufitbw podwieszonych polegana:

-spr. wykonania zgodnie z dokumentacja,

-spr. rodzaju zastosowanych materiatow,

-spr. przygotowania podfoza,

-spr. prawidtowosci zamontowania ptyt, ich wykonczenia na stykach , narozach i
obrzezach

-spr. wichrowatos$ci powierzchni.

7. OBMIAR

Jednostka obmiaru jest m? écianki lub oktadziny $ciany lub sufitu.

8. ODBIOR KONCOWY

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania wykonania rob6t obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie stropéw podwieszanych,

- wykonanie scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych,
- wykonanie tynku z ptyt gipsowo-kartonowych,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-79405:1997 ,Piyty gipsowo-kartonowe*.
PN-96/B- 02874 ,Plyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p. pozarowe”
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ST-B-20 PODLOGI | POSADZKI ORAZ LICOWANIE SCIAN
PLYTKAMI| CERAMICZNYMI| SZKLIWIONYMI
CPV 45430000-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem podtédg i posadzek podczas budowy zespotu ,EKO-
MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem podtég i posadzek.

1.4. Okreslenia podstawowe

Posadzka — stanowi wierzchnig warstwe, uzytkowg podtogi utozong na konstrukcji
podtogowej lub trwale z nig potaczong za pomoca klejéw lub zamocowania
mechanicznego.

Podtoze — stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi .

Podtoga — stanowi wierzchnia warstwe uzytkowa.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnosé z Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Ptytki GRES o wym. 15x15, 20x20, 30x30, trepy gresowe antyposlizgowe
schodowe na kleju potelastycznym (typy i producenci zgodnie szlachta opisem w
Projekcie architektonicznym).

PARAMETRY TECHNICZNE PLYTEK PODLOGOWYCH

Lp Parametry normowe Norma Wartosci
y parametréw
e, PN-EN ISO
1 |Nasigkliwo$¢ wodna 10545-3 E<3
s N > PN-EN ISO .
2 |Wytrzymato$¢ na zginanie (N/mm°) 10545-4 min. 35
3 | Twardos¢ (w skali Mohsa) PN-EN 101 min.5
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PN-EN ISO

4 | Mrozoodpornosc¢ 10545-12 odporne
5 Odpornos¢ na dziatanie srodkow PN-EN ISO min. k. B
chemicznych domowego uzytku 10545-13 T

. . PN-EN ISO .
6 | Odpornosc na plamienie 10545-14 min. kl. 3
. . PN-EN ISO
7 | Odpornos¢ na szok termiczny 10545-9 odpornr
s . . PN-EN ISO wg. skali
8 | Odpornos¢ na Scieranie PEI 10545-7 producenta
. . . . . PN-EN ISO
9 |Wymiary i jakos¢ powierzchni (%) 10545-2 wymagana
10 Wspoiczynnllfll_nlpwej _ PN-EB ISO Max. 9x10°°K:
rozszerzalnosci cieplnej 10545-8
Odpornos¢ szkliwa na pekniecia PN-EN ISO
11 witoskowate 10545-11 ODPORNR

2.2. Wyktadziny dywanowe np. typu FLOREX.

Nalezy stosowaé wyktadziny przeznaczone do obiektow uzytecznosci publicznej o
duzym natezeniu ruchu, o przydatnosci 43 (zgodnie z EN 685-43). Ponadto

wyktadzina musi spetnia¢ nastepujgce wymogi :

- minimalna grubos¢ 2 mm,
- jednorodny materiat,
- zabezpieczona fabrycznie warstwg ochronng pozwalajgca na utrzymanie w

czystosci

- powinna posiadac¢ atest na trudnozapalnos¢ i atest higieniczny.

2.3. Deszczutki posadzkowe (parkiet).
Deszczutki posadzkowe mogg by¢ wykonane z drewna lisciastego lub iglastego.
Rozréznia sie nastepujace typy deszczutek :
P1 — z z piérem (grzebieniem) i wpustem, deszczutki te powinny by¢ przytwierdzone
gwozdziami.
P2 — uniwersalne z piérem i wpustem, oraz matymi ztobkami z czterech stron,
deszczutki te ukfada sie na gtadzi cementowej przyklejajac lepikiem, lub na Slepej
podtodze, przytwierdzajgc gwozdziami.
P3 — z czterostronnym wpustem na oba pidra, deszczuiki te uktada sie jak P2.
P4 — z czterostronnym gniazdem przy ptaszczyznie przeciwlicowej, deszczuiki te
uktada sie na gtadzi cementowej, przyklejajac lepikiem.
Rozroznia sie trzy klasy deszczutek : I, 11, III.
Wymiary deszczutek : dtugos$¢ 20+50 cm; szerokos¢ 3+10 cm; grubos¢ 13+22 mm.

Wilgotnos¢ deszczutek nie moze przekraczac 13%.

2.4. Panele podtogowe — sg wysokogatunkowymi produktami drewnopochodnymi,
nalezy je uktadac tylko w pomieszczeniach suchych. Szerokosc¢ paneli wynosi od
10+20 cm; dtugosé od 100+cm. Technologia produkcji paneli pozwala na wykonanie
warstwy uzytkowej grubosci nawet 1,0+10 mm (drewniana warstwa wierzchnia jest
specjalnie utwardzona), umozliwia to maksymalng oszczedno$¢ drewna.

Okreslone sg rézne klasy scieralnosci wg PN-EN 13329.
Panele majg powierzchnie w petni wykoriczong : lakierowang lub olejowang i sg
przystosowane do zastosowania ogrzewania podtogowego.
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2.5. Deski tarasowe I-DECK DLH-DREWNO - deski antypos$lizgowe dostepne w
grubosciach : 19, 21, 25 mm; szerokosciach : 90, 120, 145 mm; o r6znych
dtugosciach od 2,40 do 5,50 m. Deski tarasowe I-DECK sg : jednostronnie (drobno)
ryflowane i dwustronnie (drobno i gteboko) ryflowane oraz garaniaki czterokrotnie
ryflowane. Wilgotnos¢ drewna 25+30% (do zastosowan zewnetrznych), 9+10% (do
zastosowan wewnetrznych). Deski I-DECK sg wykonywane z r6znych gatunkow
drewna twardego, w wiekszosci sg to drewna egzotyczne, co pozwala na wieloletnig
ich eksploatacje w najtrudniejszych warunkach, bez koniecznosci impregnaciji
$rodkami chemicznymi. Scista struktura drewna daje piekng gtadka powierzchnie,
odporng na dziatanie szkodnikéw i warunkow atmosferycznych.

2.6. Plytki scienne szkliwione (glazura) — produkowane sa z gliny, domieszek
schudzajgcych i topnikdéw oraz szkliwa ceramicznego. Rozréznia sie ptytki gtadkie
oraz wzorzyste, o wymiarach od 10x10 do 30x30 cm i 15x7,5 cm. Nasigkliwos¢
wagowa > 10%.

2.7. Samopoziomujgca masa szpachlowa typu TERPLAN-N firmy ATLAS.

2.8. Warstwa gruntujgca ATLAS UNI-GRUNT firmy ATLAS.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z wiw
pozycjami w poszczegOllnych specyfikacjach oraz zgodnie 2z zaleceniami
producentéw poszczegoélnych materiatéw.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw pokrycia powinny
odbywacg sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane
poszczegllnym materiatom przez producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne warunki wykonania podtdg i posadzek

Konstrukcje podtég na podtozu betonowym:

konstrukcja podtég uktadanych na podtozu betonowym, utozonym na gruncie
powinna zapewni¢ ochrone przed wilgocig gruntowg oraz wymagang izolacyjnos¢
cieplng (izolacja z ptyt styropianowych FS 20).

Konstrukcja podtdg na stropach miedzypietrowych

Konstrukcja podtdg na stropach miedzypietrowych powinny uzupetnia¢ wkasciwosci
akustyczne przegrody poziomej budynku zgodnie z wymogami normy dotyczacej
ochrony akustycznej budynku.
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Zgodnie z projektem budowlanym zastosowano izolacje w postaci maty
dzwiekochtonnej np. UNITREND.

Konstrukcje podtég w pomieszczeniach mokrych

W konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowac
materiaty ktére muszg zapewnia¢ odpowiednia szczelnosé¢ , w szczegolnosci uzyte
materiaty powinny by¢ odporne na wode, a posadzka wykonana szczelnie.

W pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajacych instalaciji
odwadniajgcych, powinny by¢ zainstalowane urzadzenia odptywowe oraz wykonane
izolacje wodoszczelne, utozone ze spadkiem w kierunku kratki $ciekowe;j.

W obu powyzszych przypadkach jako izolacje przeciwwilgociowg zastosowano tzw.
.ptynng folie”.

Spadek warstwy izolacyjnej, podktadu oraz posadzki w kierunku kratki sciekowej
powinien wynosic 2 1%.

Izolacja wodoszczelna powinna by¢ wywinieta na sciany na wysokosc¢ co najmniej 10
cm oraz potaczona z urzgdzeniem odptywowym w taki sposob, aby woda
gromadzgca sie na niej sptywata do kanalizacji.

Dylatacje w konstrukcjach podtég

W konstrukcjach podtég powinny by¢ uwzglednione szczeliny : dylatacje, izolacyjne i
przeciwskurczowe.

Szczeliny dylatacyjne powinny wystepowaé w miejscach dylatacji konstrukciji
budynku oraz w miejscach, w ktérych zachodzi potrzeba wyeliminowania
szkodliwego wptywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia materiatow.

Szczeliny izolacyjne powinny by¢ stosowane dla oddzielenia podtogi od innych
elementow konstrukcji budynku ($cian, stupéw, schodoéw itp.) lub oddzielenia
konstrukcji podtogi od podtoza albo posadzki od podktadu. Warstwa izolacyjna w
konstrukcji podtogi stanowi jednoczesnie szczeling izolacyjng. Szczeliny izolacyjne
powinny wystepowac¢ w miejscach zmiany grubosci podktadu oraz w miejscach styku
réznych konstrukcji podtog.

Szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywaé¢ w podktadach z zaprawy
cementowej lub betonu. Powinny one dzieli¢ powierzchnig podtogi na pola o
powierzchni nie wiekszej niz 36 m?, przy dtugo$ci boku prostokata nie
przekraczajgcej 6 m. Na wolnym powietrzu pole miedzy szczelinami nie powinno
przekraczaé¢ 5 m? przy najwiekszej dtugosci boku — 3 m. Szczeliny przeciwskurczowe
w podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane jako naciecia o gtebokosci réwne;j
1/3+1/2 grubosci podktadu.

5.2.  Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowe]
nalezy zastosowac pape asfaltowg izolacyjng na lepiku na goraco.

W celu zabezpieczenia konstrukcji podtogi przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary
wodnej przez przegrode stropowa, nalezy od strony pomieszczenia o wiekszej
wilgotnosci bezwzglednej zastosowac izolacje paroszczelng. Rodzaj materiatu
przedstawiono w projekcie budowlanym.

Ochrone warstwy termicznej lub przeciwdzwiekowej przed zawilgoceniem wodg
zarobowg przy wykonywaniu podkfadu monolitycznego uzyskuje sie stosujac
warstwe ochronng z papy asfaltowej izolacyjnej sklejonej na zaktad co najmniej 5 cm
lepikiem asfaltowym na goraco albo warstwa z folii polietylenowe;.
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Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajaca do
podtoza lub podktadu. Na powierzchni izolacji nie powinny wystepowac pecherze,
fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia.

Powierzchnia podtoza lub podktadu pod izolacjg przeciwwilgociowg z materiatdw
bitumicznych powinna byc¢ réwna i czysta. pod izolacje z tworzyw sztucznych
powierzchnia podfoza lub podkfadu powinna by¢ réwniez gtadka.

|zolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz
5°C, natomiast z folii z tworzyw sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 15°C

5.3. Wykonywanie podktadéw

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry powinien
okresli¢ wymagang wytrzymatosé i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin
dylatacyjnych.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na
warstwie izolacji cieplnej, przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad
zwigzany z podtozem.

Podtoze na ktérym wykonuje sie podkfad zwigzany (np. w postaci warstwy
wyréwnawczej lub odcigzajacej), powinno by¢ wolne od kurzy i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.

W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku,

b/ oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach.

Szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymogami podanymi
wp. 5.1.

Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki sciekowej, podktad
powinien by¢ wykonany ze spadkiem.

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw
budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub piasek uszlachetniony.

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych mogg by¢ stosowane w razie
potrzeby domieszki uplastyczniajgce, poprawiajgce urabialnosc lub modyfikujgce
okreslona przez laboratorium zaktadowe.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni po wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywac przez
mechaniczne mieszanie skladnikow wedtug receptury okreslonej przez laboratorium
zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub
gestoplastyczna.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci
niezbednej; ilo$¢ cementu w podktadach cementowych nie powinien by¢ wieksza niz
400 kg/m®.

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadac¢ niezwtocznie po
przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu
z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z rownoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza
sie nawilzania podkfadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podkiad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg powierzchnie poziomg lub
pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana
dwumetrowg fatg, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
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(poziomej lub pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci
lub szerokos$ci pomieszczenia.

W swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny
przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem packi stalowej na gtebokosci 1/3-1/2
grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6 m, a
w korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej.
W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym,
np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez
spryskiwanie powierzchni woda.

5.4. Wykonywanie posadzek

5.4.1. Posadzki z gresu i licowanie $cian ptytkami ceramicznymi.

Posadzki z gresu i licowanie scian ptytkami ceramicznymi nalezy wykona¢ zgodnie z
projektem, ktory powinien okresli¢ konstrukcje podtogi i locéwki, wytrzymatosc
podkitadu rodzaj i gatunek ptytek. Projekt powinien tez okresli¢ wielko$¢ spadéw
posadzki, rozmieszczenie wpustow podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych.
Posadzki z ptytek gres nalezy uktadac¢ na podktadach cementowych o wytrzymatosci
na sciskanie co najmniej 12 Mpa, a na zginanie co najmniej 3 Mpa.

Do wykonania posadzek z ptytek gresu i licowania Scian ptytkami ceramicznymi
powinny byé stosowane materiaty odpowiadajgce polskim normom i posiadajgce
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Ptytki uktadac¢ na gotowych specjalnych klejach zgodnie z projektem .

Do wykonywania posadzek z ptytek i licowania scian ptytkami ceramicznymi mozna
przystapi¢ dopiero po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich oraz rob6t instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji.

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek i licuje sciany ptytkami
ceramicznymi nalezy utrzymywac temperature zgodnie z zaleceniami producenta
klejéw i spoin.

W pomieszczeniach posadzka i licowka $cian powinna by¢ wykonana z ptytek tego
samego rodzaju, barwy typu i gatunku, jezeli projekt nie przewiduje inaczej.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w
posadzce szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna
powinna by¢ wykonana na linii wododziatu.

Spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szerokos¢ umozliwiajacg doktadne
wypetnienie tj. praktycznie 1-2 mm. Szerokos¢ spoin powinna by¢ jednakowa i
kontrolowana przy uktadaniu. Spoiny powinny przebiegac¢ prostoliniowo.
Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na 1 mi 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Do wypetnienia spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek.
Przed spoinowaniem posadzka powinna by¢ zwilzona wodg. Po lekkim stwardnieniu
zaprawy spoin, lecz przed jej stwardnieniem powierzchnia posadzki powinna by¢
doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni $cisle potagczona z podkiadem, a licowka
$cian z licem Sciany.

Posadzke z ptytek gresu nalezy wykonczy¢ przy scianach lub innych elementach
budynku cokolikiem z ptytek gres zwyktych jezeli projekt nie przewiduje uzycia
specjalnych ksztattek cokotowych.

Posadzka i licowka $cian powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawa lub
kitem nalezy usung¢ niezwtocznie w czasie uktadania ptytek.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o
okreslonym pochyleniu (spadku). Nieréwnosci powierzchni mierzone jako przeswity
miedzy dwumetrowa tatg a posadzka nie powinny wynosi¢ niz 5 mm na catej dtugosci
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taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego
spadku nie powinno by¢ wieksze niz + 5 mm na catej dtugos$ci i szerokosci posadzki.

5.4.2. Wyktadzina dywanowa

Posadzke z wykfadziny dywanowej nalezy wykonac¢ zgodnie z projektem, ktory
powinien okresli¢ konstrukcje podtogi, rodzaj wyktadziny i sposéb wykonczenia przy
Scianach.

Posadzki z wyktadzin dywanowych mozna stosowa¢ w suchych pomieszczeniach w
budynkach mieszkalnych, a takze w obiektach uzytecznosci publicznej w
pomieszczeniach o umiarkowanym ruchu i zapewnionych dobrych warunkach
konserwaciji.

Posadzki z wyktadzin dywanowych nalezy uktadac¢ na podktadach okreslonych w
projekcie z tym, ze

wytrzymatos$¢ podktadu betonowego na $ciskanie musi wynosi¢ co najmniej 12 Mpa,
a na zginanie co najmniej 3 Mpa, beton minimum B25.

Podktad pod posadzke z wyktadziny dywanowej musi spetnia¢ warunki
przedstawione w p. 5.3.

Wilgotno$¢ podktadu nie moze by¢ wieksza niz 3% z zaprawy cementowe;.
Wilgotno$¢ podktadu powinna by¢ sprawdzona bezposrednio przed rozpoczeciem
uktadania wyktadziny, a wynik pomiaru powinien by¢ wpisany do dziennika budowy.
Badanie wilgotnosci nalezy do obowigzkéw wykonawcy rob6t podtogowych.

Do wykonywania posadzki z wyktadziny dywanowych nalezy dobiera¢ materiaty
najbardziej odpowiadajgce celowi zastosowania posiadajgce wymagane atesty i
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie wykfadziny,
umozliwiajgce ich indetyfikacje co najmniej nazwe materiatu i producenta, symbol
barwy i wzoru, ilos¢, date produkcji, a w przypadku klejéw — sposéb ich uzycia.
Powinien by¢ réwniez podany numer normy lub swiadectw dopuszczajgcego do
stosowania w budownictwie.

Do wykonania posadzek nalezy stosowaé wykfadziny odpowiadajgce polskim
normom. Wykfadziny te powinny sie charakteryzowac wskaznikiem ttumienia
dzwiekéw Ern=+18dB.

Do przyklejenia wyktadzin dywanowych nalezy stosowac kleje zalecane przez
producenta wykfadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.
Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate potgczenie wyktadziny z podktadem i nie
powinny oddziatywac szkodliwie na podktad i wyktadzine.

Preparaty do gruntowania powierzchni podktadéw powinny charakteryzowac¢ sie
krétki czasem wsigkania i schniecia oraz powinny by¢ niepalne i nieszkodliwe dla
zdrowia.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu
robét budowlanych stanu surowego i rob6t wykonczeniowych oraz robot
instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalaciji.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych, wykonuje sie posadzki z
wyktadzin nie powinna by¢ nizsza niz 10 °C.

Podkfad powinien by¢ wyréwnany odpowiednig masa samopoziomujacag grub. min.
2 mm.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢é wykonana z wyktadziny dywanowej tego
samego rodzaju, barwy i wzoru o ile projekt nie przewiduje inaczej.

Wyktadzine dywanowg nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu,
pocig¢ na arkusze odpowiednio do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozy¢ na
podktadzie, tak aby arkusze tworzytly zaktady ok. 3 cm.
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Uktad arkuszy wyktadziny powinien by¢ tak rozplanowany, aby spoiny miedzy
arkuszami wyktadziny przebiegaty prostopadle do sciany okiennej; spoiny nie
powinny znajdowac sie w miejscach najsilniejszego ruchu (np. w drzwiach). Przy
wyktadzinach wzorzystych wzér na stykajgcych sie arkuszach powinien by¢é
dopasowany.

Styki arkuszy nalezy dopasowac przez jednoczesne przeciecie obu zachodzacych na
siebie brzegow arkuszy.

Wyktadzina dywanowa powinna byc¢ przyklejona na catej powierzchni do podktadu.
Do jej przyklejenia nalezy stosowac¢ kleje zalecane przez producenta wyktadziny oraz
obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

Posadzka z wyktadziny dywanowej powinna wykazywac¢ dobre przyleganie
wyktadziny do podktadu; nie dopuszcza sie wystepowania deformacji wyktadziny
(fatd, pecherzy itp.) oraz odstawania brzegow arkuszy a takze zabrudzen
powierzchni klejem.

Posadzke z wyktadziny dywanowej nalezy wykonczy¢ przy scianach cokotami lub
listwami podtogowymi z drewna, z PCV albo cokolikiem w postaci paska wyktadziny
dywanowej o szerokosci 6-8 cm przyklejonego klejem dyspersyjnym.

5.4.3. Deszczutki posadzkowe (parkiet).

Posadzki z deszczutek nalezy wykonaé¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢
konstrukcje posadzki, rodzaj deszczutek deszczutek sposéb wykonczenia przy
Scianach. Podktad pod posadzki musi spetnia¢ warunki przedstawione w p. 5.3
Wilgotnos¢ podktadu nie moze by¢ wieksza niz 3% (podktad z zaprawy cementowej).
Posadzki z deszczutek mozna ukfadac przytwierdzajac je gwozdziami (na Slepej
podtodze), lub przyklejajac lepikiem albo klejem (na gtadzi cementowej). Na poczatek
nalezy utozy¢ wzor o powierzchni okoto 2,0 m?, bedzie to punkt wyjscia do utozenia
parkietu w catym pomieszczeniu. Nalezy wyznaczy¢ (przy uzyciu klindw) wzdtuz
Scian przerwe dylatacyjng szerokosci 8+15 mm. Nadmiar lepiku lub kleju nalezy na
biezgco usuwac¢ szmatg z parkietu. Po okoto 24 godz. nalezy usuna¢ kliny
przyscienne i zamontowac listwy przypodtogowe (mocuje sie je tylko do $cian), oraz
progi z drewna, mosigdzu lub aluminium. Posadzki z deszczutek mozna lakierowac
po uptywie 72 godz. (lakier chemoutwardzalny 3x).

5.4.4. Panele podtogowe.

Posadzki z paneli nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢
konstrukcje posadzki, rodzaj paneli i sposéb wykonczenia przy scianach. Podktad
pod posadzki powinien spetnia¢ warunki przedstawione w p. 5.3. Posadzki z paneli
mozna wykonac jako klejone na krawedziach w miejscu taczenia elementéw (piéro-
wpust, na state), lub stosujgc montaz bezklejowy (elastyczny). Panele nalezy uktadac
tak, by diuzsze krawedzie byty rownolegte do kierunku padania $wiatta (prostopadle
do okna). Przy scianach nalezy wykonac¢ szczeling dylatacyjng szer. 10 mm (klocki
dystansowe). Wzajemne przesuniecie panela wzgledem panela rownolegtego
powinno wynosi¢ ok. 40 cm. Panele nalezy uktadac piérem w kierunku s$ciany, tak
aby utozone elementy miaty zaréwno na stronie podtuznej oraz na stronach
czotowych zawsze wpust dla nasadzenia nowego elementu. Przy uktadaniu
bezklejowym nie nalezy uzywa¢ mtotka i dobijaka, gdyz mozna uszkodzi¢ profil
paneli. Dwie godziny po utozeniu mozna usungc¢ klocki dystansowe (przy scianach) i
zatozyc listwy przyscienne, montujgc je do scian (przy montazu paneli na klej — po 24
godz.).

5.4.5. Deski tarasowe |I-DECK (DLH DREWNO).
Posadzki z desek I-DECK nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktGry powinien
okresli¢ konstrukcje posadzki, rodzaj desek. Podktad pod posadzki powinien spemiaé
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warunki przedstawione w p. 5.3 1 5.4.2. W przypadku montazu na gruncie nalezy
przygotowac¢ podkfad z mieszaniny piasku i zwiru usypanego na czarnej wtokninie
chronigcej przed przerastaniem chwastéw. Jesli konstrukcja ma opierac¢ sie na
betonowych klockach lub podktadkach, muszg by¢ one rozstawione w odstepach
odpowiadajgcych rozstawieniu graniakow.

Deski antyposlizgowe z drewna twardego nalezy montowac na legarach o ciezarze
wiasciwym zblizonym do materiatu desek (powyzej 850 kg/m?), odstep pomiedzy
deskami 5+10 mm. Do montowania desek nalezy uzywac srub i wkretow zestali
nierdzewnej lub mosieznych, ktére powinny by¢ mocowane 50+70 mm od brzegu
deski, dlugos¢ srub powinna by¢ rowna dwukrotnej grubosci montowanej deski.
Montaz na podtozu nienasigkliwym powinien zapewnia¢ odptyw wody spomiedzy
legaréw (pod legary nalezy stosowac¢ podktadki izolacyjne np. gumowe).
Pielegnacja posadzek z desek I-DECK polega na usuwaniu zanieczyszczen przy
uzyciu szczotek lub odkurzaczy. W przypadku powstania oblodzonej warstwy na
posadzkach zewnetrznych nie nalezy stosowac soli i sSrodkéw chemicznych,
chemicznych ograniczyc¢ sie do uzycia piasku.

Drewno twarde desek I-DECK nie wymaga stosowania zadnych konserwujgcych
srodkow chemicznych. Podlega jednak naturalnemu procesowi patynowania
wierzchniej warstwy drewna. Powstaje wéwczas srebrzysta powtoka nie majaca
wptywu na obnizenie parametréw technicznych drewna. Mozna temu zapobiec
stosujgc olej impregnujacy przeznaczony na zewnetrzne konstrukcje drewniane.
W przypadku silnego zabrudzenia mozna umy¢ powierzchnie desek przy pomocy
myijki ciSnieniowej i cieptej wody.

6. KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODLOGOWYCH)

6.1. Odbiory materiatéw

Odbiér materiatébw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na
budowe.

Odbidr materiatow powinien obejmowac sprawdzenie ich wkasciwosci technicznych
zgodnie z wymogami odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze rob6t zakonczonych przeprowadzi¢
posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow)

z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatébw z dokumentacjg
techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty, w ktérych jakos¢ nie jest
potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢
przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

6.2 Odbiory miedzyfazowe
6.2.1 Odbior warstw izolacji przeciwwilgociowych

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot :
a/ po przygotowaniu podtoza pod izolacje,
b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych.

Odbidr powinien obejmowac :

a/ sprawdzenie materiatow wg p. 6.1.

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza ,
c/ sprawdzenie spadkow podtoza i rozmieszczenie wpustéw podtogowych,
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d/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadno$ci jej potaczenia z
podtozem,

e/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury
wpusty podtogowe itp.

f/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji.

6.2.2 Odbiér warstw izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach :

a/ przygotowanie podtoza,

b/ przyklejeniu badz utozeniu warstwy izolacyjnej, przed pokrywaniem warstwa,
ochronng lub uktadaniem podktadu.

Odbidr powinien obejmowac :

a/ sprawdzenie materiatow,

b/ sprawdzenie rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza,

c/ sprawdzenie jakosci wykonania paraizolacii,

d/ sprawdzenie grubosci i ciggtos$ci warstwy izolacyjnej,

e/ w przypadku stosowania styropianu — sprawdzenie czy nie styka sie z
materiatami zawierajgcymi rozpuszczalniki organiczne (np. lepikiem) lub oleje (np.
papy).

6.2.3 Odbiér podktadu

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot :

a/ po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

b/ podczas uktadania podktadu,

¢/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymato$ci na
$ciskanie na prébach kontrolnych.

Odbidér powinien obejmowac :

a/ sprawdzenie materiatow,

b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale
izolacyjnym, jezeli jest wymagana,

c/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3
miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metodg przektuwania z
doktadnoscig do 1 mm,

d/ sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie przez ocene
laboratoryjnie przeprowadzonych badan prébek kontrolnych pozostawionych w
czasie wykonania podktaddéw; badania powinny by¢ przeprowadzone dla podktadéw
cementowych,

e/ sprawdzenie rownosci podkfadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i
kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg
i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

f/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym
spadkiem za pomocg dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy
mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

g/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych
(wpustow podtogowych, ptaskownikéw lub katownikéw wzmacniajgcych potgczenia
posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez ogledziny

h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych.

Sprawdzenie warunkow przystgpienia do robo6t posadzkowych i licowania
scian ptytkami ceramicznymi
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Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢ :
a/ temperature pomieszczen,

b/ wilgotnosé wzgledng powietrza,

¢/ wilgotno$¢ podktadu.

Badania temperatury powietrza nalezy wykonac¢ za pomocg termometru lub
termografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm od podkiadu w miejscu najdalej
oddalonym od zrodta ciepta.

Badanie wilgotno$ci powietrza nalezy wykona¢ za pomoca hygrometru lub hgrografu
umieszczonego w odlegtosci 10 cm od powierzchni podktadu.

Badania wilgotno$ci podkfadu nalezy wykona¢ za pomocg aparatu elektrycznego,
karbidowego lub metodg suszarkowowagowa.

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny
by¢ wpisane do dziennika budowy.

Odbiér koncowy rob6t podtogowych i licowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny by¢
przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej podfogi z projektem technicznym i
opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na
podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow.

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych
wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie protokotow odbioru miedzyfazowych lub zapisow w
dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki i licowania scian powinno byc¢
dokonane po uzyskaniu przez posadzke i licowke petnych wtasciwosci techniczno-
uzytkowych.

Odbiér posadzki powinien obejmowac :

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowa,

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki,

c/ sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub
opukiwanie),

d/ sprawdzenie prawidtowos$ci osadzenia w posadzce kratek sciekowych, wktadek
dylatacyjnych itp. badania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdéw posadzkowych; badania
prostopadtosci nalezy wykonac za pomocg naciggnietego prostego drutu i pomiaru
odchylen z doktadno$cig 1 mm, a szerokos$c¢ spoin za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki.

Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podtogowych
lub cokotéw; badania nalezy wykonac¢ przez ogledziny.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych posadzek podtdg i
wyktadzin oraz 1mb cokolikow.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjgq projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 posadzek podtog i wyktadzin (oddzielnie dla kazdego rodzaju
posadzki) obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie podtog i wykfadzin,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 mb cokolikéw z ptytek ceramicznych obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie cokolikbw z ptytek ceramicznych,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 m2 licowania $cian ptytkami ceramicznymi obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie licowania scian ptytkami ceramicznymi,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-75/B-10121 Okladziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i
lastrykowych .Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN-159 Ptytki Scienne szkliwione.

PN-89/D-94002 Deszczutki posadzkowe lite.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwos¢ wtasciwosc¢ znakowanie.

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru.

PN-EN I1SO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wymiardw i
sprawdzenie jakosci powierzchni.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Terminologia.
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10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.

Instrukcja producentow.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych. Wydanie ATLAS — 2001 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czes¢ B, Zeszyt 5 —
Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB-2004 r.
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ST-B-21 OSADZENIE STOLARKI | SLUSARKI| OKIENNEJ,
DRZWIOWEJ ORAZ PRZEGROD ALUMINIOWYCH |
BRAM GARAZOWYCH CPV 45422100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z osadzeniem stolarki i $lusarki okiennej, drzwiowej, przegréd
aluminiowych oraz bram garazowych podczas budowy zespotu ,EKO-MARINA” z
zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot

zwigzanych z osadzeniem stolarki i $lusarki okiennej, drzwiowej, przegréd
aluminiowych oraz bram garazowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Gotowa stolarka i $lusarka okienna, drzwiowa, przegrody aluminiowe, bramy
garazowe — elementy zabezpieczajgce otwory budowlane.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robot oraz za ich zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie gotowej indywidualnej
stolarki okiennej z PCV, gotowej indywidualnej stolarki drzwiowej zewnetrznej,
gotowej typowej stolarki drzwiowej wewnetrznych, typowych okien potaciowych i
wytazéw na dach, gotowej indywidualnej slusarki aluminiowej okiennej i drzwiowej i
Swietlikdw, oraz przegréd aluminiowych zewnetrznych i wewnetrznych, indywidualnej
stolarki stalowej drzwiowej, oraz bram garazowych typowych i $cianek systemowych
w pomieszczeniach sanitarnych — typy zgodnie z wykazami stolarki i slusarki w
projektach architektonicznych.

2.2. Parapety wewnetrzne z ptyty pazdzierzowej lub MDF laminowanej, z krawedzig
typu postforming.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig producenta stolarki, slusarki i aluminium
w uzgodnieniu z Inspektorem.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw pokrycia powinny
odbywag sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Zaleca sie usuniecie folii zabezpieczajacych wyroby mozliwie najszybciej po
wykonaniu montazu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

Przygotowanie osciezy

Stolarka okienna ma by¢ osadzona w osciezu bez wegarkow

Oscieza bezwegarkowe powiny byc¢ tak wykonane, aby spetnione byly wymagania z
punktu widzenia zamocowania okna lub drzwi balkonowych oraz umozliwione
uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezem i oscieznica.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania osciezy, do
ktérych ma przylegac¢ oscieznica, w przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu
osciezy lub zabrudzenia powierzchni osciezy, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscié¢
Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennych dla $cian murowanych
wykonczonych wyprawg tynkarskg wynoszg :

a/ szerokos¢ +10 mm,

b/ wysokos¢ +10 mm,

c/ dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych 10 mm.

Stolarke okienna nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu
zgodnie z wymogami producenta stolarki.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej, osadzenie parapetow

W sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. po naprawionych uszkodzeniach i
nieréwnosciach oraz oczyszczonych z pytu powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarkg
okienng na podkfadach lub listwach.

W zaleznosci od rodzaju tacznikéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy
osadzi¢ w sposéb trwaty ich elementy kotwigce w osciezach.

Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonac¢ pomiaru
przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze
niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci
elementow oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze byé
wieksze niz 2 mm. Réznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2
mm przy dtugosci przekatnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej 2 m dtugosci
przekatne;.

Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy
zamykaniu i otwieraniu. Skrzydta powinny rozwierac sie swobodnie, a okucia dziata¢
bez zahamowan i przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do oscieznicy.

Zamocowanie oscieznic nalezy dokona¢ za pomoca tacznikow zalecanych przez
producenta stolarki okienne;.

Uszczelnienie styku okna z o$ciezem wykonac po trwatym zamocowaniu stolarki za
pomocg pianki poliuretanowej. Zabrania sie uszczelnia przestrzeni miedzy osciezq i
o$cieznicg sznurem smotowym lub innymi materiatami wioknistymi zabezpieczonymi
przed korozja biologiczng srodkami wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.
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Osadzenie parapetdéw nalezy wykonaé¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W
zaleznosci od zastosowanego rodzaju parapetow, ich dtugosci i grubosci, dokonaé
montazu zgodnie z zaleceniami producenta parapetéw. Dla prawidtowego
zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym przeciekiem wody w Sciana
podokienna, parapet powinien by¢ wpuszczony na state w specjalnie do tego celu
wykonany wrgb w progu oscieznicy.

Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu oscieznicy, odpowiednio
zamocowac podokiennik w spos6b okreslony jednoznacznie przez producenta.
Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem
nalezy doktadnie zamknac.

5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej i bram garazowych

Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania
robét murowych. Odlegtosci miedzy punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z
zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a
maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.

Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac za pomocag
tacznikéw zalecanych przez producenta stolarki drzwiowej.

Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i o$cieznicg nalezy wypetni¢ na obwodzie
piankg poliuretanowa.

W $cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy Scisle stosowac sie
do zalecen producenta, w szczegoblnosci stosowa¢ zalecane kotwy i s$rodki
uszczelniajace.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

Odchylenie od pionu lub poziomu dla o$cieznic drzwiowych i okiennych nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mi nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub
nadproza oscieznicy.

Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze
by¢ wieksze niz 2 mm.

6.2 Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

Przy odbiorze koncowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz bram
garazowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania :

- sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinny by¢
przeprowadzone przez poréwnanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym i
opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin oraz pomiaru,

- sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobdéw do stosowania w budownictwie
uzytych materiatow,

- sprawdzenie stanu technicznego stolarki i bram garazowych (w szczegdlnosci
oszklenie, okucia, inne akcesoria itp.),

- sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach,

- sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie oku¢, prawidtowe
zamykanie i otwieranie skrzydet stolarki i elementéw segmentowych bram,
prawidtowe uszczelnienie miedzy osciezem i o$cieznica),
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- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz
zalecenia producentéw wbudowywanych wyrobow,

- prawidtowos$¢ montazu parapetéw, (wewnetrznych i zewnetrznych),

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymogami kontraktu. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej
sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z normag i
przedstawic je do ponownego odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych okien.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych bram garazowych.
Jednostkg obmiaru jest 1 kpl (komplet) osadzonych okien potaciowych.

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) zamontowanych parapetéw.

Jednostkg obmiaru jest 1m2 zamontowanych przegréd aluminiowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki okiennej obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie i montaz stolarki okiennej,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki drzwiowej obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie i montaz stolarki drzwiowej,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 m2 montazu bram garazowych obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie i montaz bram garazowych,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 m2 przegréd aluminiowych obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,
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- wykonanie i montaz przegréd aluminiowych oszklonych,
- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

Cena wykonania 1 kpl osadzenia okien potaciowych obejmuje :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- osadzenie okien potaciowych,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”.
PN-ISO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnos$ci konstrukciji
budowlanych. Terminologia”.

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji
budowlanych. Technologia (Arkusz krajowy).

PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogéine”.
PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”.
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i
obliczenia”( ZmianaAZ1).

PN-B88/B-03004 ,Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i
projektowanie”

PN-B-03340:1999 ,Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”
PN-68/B-10020 ,Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze”

10.2. Inne dokumenty

Aprobata ITB nr AT 152893/98 okna i drzwi balkonowe.

Aprobata ITB nr AT 153135/98 drzwi zewnetrzne.

Aprobata ITB nr AT 153093/98 drzwi wewnetrzne ,Scianki dziatowe .
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.

Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw
gwarancyjnych.

Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych”
COBP Budownictwa ogolnego.
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ST-B-22 ROBOTY MALARSKIE CPV 45442110-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z wykonywaniem rob6t malarskich podczas budowy zespotu ,EKO-
MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem robo6t malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Powtoka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego
elementy przed; wptywem warunkow zewnetrznych i wewnetrznych oraz stanowi
warstwe wykonczeniowo-dekoracyjna.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie farby emulsyjnej, silikonowej,
silikatowej oraz ftalowych jako gotowych zestawéw malarskich posiadajgcych
Aprobaty Techniczne dopuszczajgce wyroby do stosowania w budownictwie.

Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inspektora.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet malarski.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw malarskich powinny
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki dotyczace wykonywania rob6t malarskich

Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczace robét
tynkarskich i nizej podanych robét malarskich.

Prace na wysokosci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci
zainstalowania rusztowan, a prace malarskie wykonuje sie z pomostéw opieranych
na konstrukcji (tzw. ktadki), malarz powinien byé zabezpieczony przed upadkiem
pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukciji.

Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatéw alkalicznych
(wapno, soda kaustyczna, pasta do tugowania powtok itp.) nalezy stosowac srodki
ochrony osobistej :

a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaproszeniem lub poparzeniem,
b/ zabezpieczy¢ skore twarzy i rak przez posmarowanie ich ttustym kremem
ochronnym oraz wykonywac prace w rekawicach,

c/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy).

5.2.  Warunki ogdlne przystapienia do robét malarskich

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyroéwnac i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonac szpachlowanie i
szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadko$¢ powierzchni.

Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po
wyschnieciu tynkéw i miejsc naprawianych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna
wykonaé po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich elementéw
konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotow w $cianach.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do malowania powinna byc¢
uzalezniona od zastosowanych materiatéw malarskich (zgodnie z zaleceniami
producenta).

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywac po
zakonczeniu rob6t poprzedzajgcych, a w szczegoélnosci :

a/ catkowitym zakonczeniu rob6t budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem
zatozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych, przyklejania oktadzin, oraz armatury
oswietleniowej itp.

b/ wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podiogowe,

¢/ utozeniu podtég drewnianych,

d/ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej.

Drugie malowanie mozna wykonywac po :

a/ po wykonaniu biatego montazu,

b/ utozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzy sztucznych) oraz przed
cyklinowaniem posadzek deszczutkowych.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania
techniczne :

a/ powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiadac
wymaganiom podanym w p. ST-B-18,

b/ Wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkdw powinny by¢ naprawione prze
przystgpieniem do malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsca
zatarcie na rowno z powierzchnig tynku,

c/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna by¢ oczyszczona od
zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadza tluszcze itp.) i chemicznych (wykwity z
podtoza rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych sie ziaren piasku.
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Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do :

a/ rodzaju podtoza,

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobéw malarskich),

¢/ miejsca i warunkéw malowania.

Roboty malarskie powinny byé wykonywane w temperaturze nie nizszej iz +5°C ( z
zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i
nie wyzszej niz +22°C. Przed rozpoczeciem rob6t malarskich nalezy sprawdzié
zalecenia technologiczne producenta farb.

Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢é wykonywane w okresie
zimowym, i w okresie letnim podczas opaddw atmosferycznych, podczas
intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej
pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach
deszczowych.

Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzyé (przed malowaniem
farbami wodnymi lub wodorozcienczalnymi) wodg za pomocg pedzla i po okoto 30
min. przystgpi¢ do malowania.

5.3. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie powinny by¢ :

a/ gtadkie i réwne, tzn. nie wykazujace nadrostow betonowych, zaciekw zaprawy
lub mleczka cementowego; wszystkie wystepy od lica powierzchni nalezy skué
usungc lub zeszlifowa¢; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienie o Srednicy nie
przekraczajgcej 5 mm i gtebokosci do 4 mm dla podtozy betonowych; w zakresie
réwnosci tynki powinny spetniaé wymagania okreslone dla tynkéw IV kategorii wg
obowigzujacej normy, z wyjatkiem malowania doborowego,

b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dtonig , nie
wykruszajgce sie, bez widocznych rys, spekan i rozwarstwien,

c/ czyste tzn. bez plam, zaoliwien plesni i innych zanieczyszczen; w razie potrzeby
nalezy je usuna¢ szpachelkg lub pedzlem, zmy¢ wodg z detergentem i nastepnie
sptukaé czysta woda,

d/ dostateczne suche — wilgotnos¢ podfoza powinna wynosi¢ 3+6%, a jej
sprawdzenie mozna wykonaé przy uzyciu :

1/ aparatu wskaznikowego, elektrycznego lub karbidowego,

2/ metodg suszarkowo-wagowa,

3/ papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

Przygotowanie réznych powierzchni (beton, tynk, stal itp.) do malowania
zewnetrznego

Powierzchnie elementéw lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ :

a/ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, a nadlewki i
chropowatosc¢ betonu usuniete przez skucie, a nastepnie przeszlifowanie,

b/ gwozdzie oraz wystajgce druty lub prety zbrojeniowe usuniete, a elementy
stalowe wystajgce z powierzchni betonu, ktére nie moga by¢ usuniete, powinny by¢
zabezpieczone przed rdzg farba antykorozyjna,

c/ wieksze ubytki powierzchni , wybrzuszenia bruzdy i ztgcza prefabrykatow oraz
inne niepotrzebne otwory nalezy wypetni¢ zaprawa cementowg co najmniej z 14-
dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ tak, aby rownos¢ powierzchni i jej szorstkosé w
naprawianych miejscach odpowiadata rownosci i szorstkosci otaczajgcej
powierzchni,

d/ inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usung¢ przez zeskrobanie,
odkurzanie i zmycie wodg z dodatkiem detergentow i nastepnie sptukanie czystg
woda.
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Podtoza tynkowe powinny :

a/ pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkow
zwyktych lub pocienionych , a powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio
przygotowane,

b/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ wyreperowane
przez wypetnienie zaprawg i zatarte do lica: w przypadku podtozy gipsowych —
zaprawg gipsowg, dla pozostatych podtozy — zaprawg cementowg lub cemantowo-
wapienna,

¢/ powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczeh mechanicznych (kurz, sadze,
tluszcze itp.) i chemicznych (wykwity sktadnikow podtoza lub zaprawy, rdza od
zbrojenia podtynkowego) oraz osypujacych sie ziaren piasku,

d/ nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane
zaleznie od zastosowanych farb i zalecen producenta materiatow malarskich.
Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt
pilsniowych twardych i desek, oscieznic powinny by¢ przygotowane w spos6b
nastepujacy :

a/ oczyszczone z kurzu, ttustych plam i zaciekow zywicy,

b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne
zaszpachlowanie szpachloéwka klejowo-olejowg lub inng odpowiadajgcej normie
panstwowej i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne,

c/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku,

d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i c/ stosowaé wyroby opracowane przez
producenta farb nawierzchniowych.

Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco :

a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tluszczéw
(do czystej Isnigcej powierzchni),

b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete.

Przygotowanie powierzchni do malowania wewnetrznego

Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiadac
wymogom normy dla tynkéw zwyktych lub pocienionych ze szpachléwek polimero-
mineralnych lub innych dopuszczonych do powszechnego stosowania w
budownictwie. Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane
W nastepujgcy sposob :

a/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przy
uzyciu tej samej zaprawy, z ktérej tynk byt wykonany i zatarte w ten sposob, aby
naprawione miejsce rownato sie z powierzchnia tynku,

b/ przy malowaniu tynkoéw gipsowych farbami emulsyjnymi podtoza powinny by¢
zagruntowane zaleznie od zastosowanych farb i zaleceh producenta materiatéw
malarskich.

Powierzchnie tynkéw nalezy oczysci¢ i zagruntowaé w spos6b opisany jak dla
tynkéw zewnetrznych.

Powierzchnie z drewna i materiatébw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt
pilsniowych twardych i desek, oscieznic powinny by¢ przygotowane w spos6b
nastepujacy :

a/ oczyszczone z kurzu, ttustych plam i zaciekow zywicy,

b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne
zaszpachlowanie szpachlowka klejowo-olejowg lub inng odpowiadajgcej normie
panstwowej i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne,

c/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku,

d/  w przypadkach opisanych w poz. b/ i c/ stosowaé wyroby opracowane przez
producenta farb nawierzchniowych.
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Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco :

a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tluszczéw
(do czystej Isnigcej powierzchni),

b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete.

5.4. Malowanie zewnetrzne

5.4.1. Warunki przystapienia do robét malarskich na scianach zewnetrznych
1/ Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w
okresie zimowym, a w okresie letnim podczas opadéw atmosferycznych,
intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej
pogody. Nie dopuszcza sie malowania powierzchni zawilgoconych lub w dniach
deszczowych.

2/ Przy wykonywaniu rob6t malarskich materiatami malarskimi lub metodami pracy
powodujgcych zagrozenie zdrowia dla wykonawcéw robot lub bezpieczehstwa
pozarowego nalezy scisle przestrzegac przepiséw dotyczgcych zdrowia ludzi i
mienia.

3/ Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i
odpowiednio przygotowanych w zaleznos$ci od rodzaju stosowanej farby i zadanej
jakosci robot.

4/ Elementy ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu , nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przed zabrudzeniem farbami (np.
folig z tworzywa sztucznego lub ptytg pilSniowa miekka).

5.4.2 Przygotowanie powierzchni do malowania

5.4.2.1. Wyrdéwnanie powierzchni

1/ Podtoza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne posiadajgce drobne
uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawa cementowa 1:3.

2/ Dopuszcza sie naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masg
szpachlowg przewidziana do wykonania tynkow pocienionych.

3/ Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice oraz inne elementy drewniane powinny
mie¢ usuniete wszelkie drobne wady powierzchniowe np. wgniecenia pekniecia
wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ szpachlami zalecanymi przez
producenta wyrobow.

4/ Slusarka starannie oczyszczona mechanicznie lub chemicznie ze rdzy,
ttuszczow (do czystej ISnigcej powierzchni) stare, zniszczone powtoki malarskie
powinny by¢ catkowicie usuniete.

5.4.2.2. Gruntowanie
W zaleznosci od zastosowanych materiatdbw malarskich — zgodnie z zaleceniami
producenta.

5.4.3. Wykonywanie rob6t malarskich zewnetrznych

1/ Powtoki jednowarstwowe powinny rownomiernie pokrywac¢ podtoze, bez
przeswitow, plam i odpryskow. Nie powinny sciera¢ sie ani obsypywac przy potarciu
miekkg tkaning bawetniang lub wetniang. Przy malowaniu uproszczonym dopuszcza
sie Slady pedzla.

2/ Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywac¢ smug, plam, przeswitow
podfoza, slady pedzla i odpryskow. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki
odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywajgcego podtoza. Powtoki nie powinny sie
Sciera¢ przy potarciu tkaning. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez widocznych
poprawek lub potaczen o innym odcieniu i natezeniu. Nie dopuszcza sie widocznych
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plam lub zagtebien w miejscach wbicia gwozdzi, natomiast dopuszcza sie niejednolity
odcien barwy powtoki w miejscach naprawy tynku po hakach rusztowan, z tym, ze
najwiekszy ich wymiar nie powinien przekracza¢ 20 cm?

3/ Przy zastosowanej powtoce malarskiej w zalezno$ci od producenta nalezy scisle
przestrzegac wytycznych technologii wykonywania robét malarskich, opracowanych
przez producenta.

4/ Powioki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe
jednolita zgodng ze wzorcem, bez sladéw pedzla, smug, zaciekdw uszkodzen,
marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki
odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podkfadu; powtoka
powinna bez przeswitéw pokrywac¢ podtoze lub podktad, ktére nie powinny by¢
dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity
wytgcznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mieé jednolity potysk
a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe. W przypadku
powtok jednowarstwowych dopuszcza sie miejscowe zmatowienie oraz réznice w
odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzoochronng
nalezy stosowac farby r6znigce sie miedzy sobg odcieniem lub intensywnoscig
barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymac prébe na :
wycieranie zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem, przyczepnosc¢ i wsigkliwosc.
Powtoki z emalii olejnych lub ftalowych powinny odpowiadaé¢ wszystkim wymaganiom
podanym dla powtok z farb olejowych, z tym, ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy.
| wytrzymywaé dodatkowo prébe badania twardosci powtoki

5.4.4. Wykonywanie rob4t malarskich wewnetrznych
5.4.4.1. Warunki przystapienia do rob6t malarskich wewnatrz pomieszczen

1/ Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonane po wyschnieciu
oraz ewentualnie po zafluatowaniu tynkéw i miejsc naprawianych.

2/ Przy wykonywaniu robét malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna
wystepowaé w pomieszczeniach zbyt wysoka temperatura (powyzej 30°C) oraz
przeciagi.

3/ Malowanie elementow stalowych, zeliwnych itp. mozna wykonywac po
catkowitym umocowaniu wszystkich elementow.

4/ Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie scian i sufitbw mozna wykonywacé po
catkowitym zakonczeniu robét poprzedzajacych, a w szczegélnosci po :

a/ catkowitym zakonczeniu rob6t instalacyjnych tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych,

b/ wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

¢/ utozeniu podtég drewnianych,

d/ catkowitym dopasowaniu, okuciu i wyregulowaniu stolarki.

5/ Drugie malowanie nalezy wykonac po :

a/  wykonaniu biatego montazu,

b/ utozeniu posadzek ( z wyjgtkiem posadzek z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotéw, lecz bez tapetowania powierzchni sciennych.

5.4.2. Przygotowanie podtoza do malowania
54421 Wyrdéwnanie podtoza

Wykonac¢ analogicznie jak w p. 5.4.2.1. Powierzchnie gipsowe zaleca sie naprawiac
szpachléwkg gipsowa na co najmniej 24 godziny przed malowaniem.
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5.4.2.2. Gruntowanie
W zaleznosci od zastosowanych materiatébw malarskich — zgodnie z zaleceniami
producenta.

5.4.43. Wykonywanie rob6t malarskich

1/ Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug,
przeswitéw, plam i sladow pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia
sie i odstawania powtoki od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek. Dopuszcza
sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Powtoka nie powinna scierac sie przy pocieraniu tkaning oraz wykazywaé
rozcierajgcych sie grudek pigmenty i wypetniaczy.

2/ Wykonane powtoki nie powinny wydzielac¢ przykrego zapachu i zawierac
substancji szkodliwych dla zdrowia.

3/ Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz byé¢
zgodne z wzorcem producenta w przypadku wyrobéw produkowanych fabrycznie w
postaci suchych farb przewidzianych do zarobienia woda przed zastosowaniem, lub
sporzadzenia farb na budowie — zgodnie z wzorcem uzgodnionym miedzy
wykonawcg a Inspektorem (Inwestorem). W przypadku powtok wykonywanych na
tynku szpachlowym dopuszcza sie kilkumilimertowe skupiska farby o nieco innym
odcieniu, jednak jednolite i rownomierne na catej powierzchni, tak aby z odlegtosci
0,5m przy ogledzinach okiem nie uzbrojonym mozna byto je uzna¢ za jednolite pod
wzgledem barwy. Linie styku odmiennych barw powtok mogg wykazywa¢ odchylenia
do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci linii rozgraniczajgcej barwy.
Odchylenie liczy sie od przyjetej teoretycznie linii zmiany barwy. Paski i fryzy powinny
mie¢ jednakowg szerokos¢ na catej diugosci.

4/ Powioki z farb olejnych i ftalowych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe
jednolita zgodng ze wzorcem, bez sladéw pedzla, smug, zaciekdw uszkodzen,
marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki
odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podkfadu; powtoka
powinna bez przeswitéw pokrywac¢ podtoze lub podktad, ktére nie powinny by¢
dostrzegalne okiem nieuzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity
wytacznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mieé jednolity potysk
a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe. W przypadku
powtok jednowarstwowych dopuszcza sie miejscowe zmatowienie oraz rdznice w
odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzoochronng
nalezy stosowac farby réznigce sie miedzy sobg odcieniem lub intensywnoscig
barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymac prébe na :
wycieranie zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem, przyczepnos¢ i wsigkliwosc.
Powtoki z emalii olejnych lub ftalowych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom
podanym dla powtok z farb olejowych, z tym, ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy.
| wytrzymywaé dodatkowo prébe badania twardosci powtoki.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kryteria jakoscii odbioru powierzchni przygotowanej do malowania
zewnetrznego .

1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace :
- badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac¢ po otrzymaniu protokotu ich

przyjecia,
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- badanie powierzchni betonéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej ni po 4
tygodniach od daty ich wykonania,

- badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i
wbudowaniu elementéw przeznaczonych do malowania, bezposredni przed
przystgpieniem do robét malarskich,

- badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykonac bezposrednio przed
przystgpieniem do robét malarskich,

- badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem,

- badania podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwéch dniach od
daty ich ukohczenia.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzic przy temperaturze powietrza nie
nizszej niz +5°C.

3/ Badanie podtozy powinno obejmowac :

- sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku nalezy przeprowadzac przez
zeskrobanie warstwy tynku o grubosci 4 mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca
roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany,
gdy zwilzone miejsca zostang bezbarwne lub zabarwig sie blador6zowo, natomiast
intensywne zabarwienie rozowe swiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku,
- sprawdzenie odtluszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej
powierzchni woda; préba daje wynik dodatni, jezeli woda sptywajgc nie tworzy smug
i nie pozostawia kropli.

4/ Badanie materiatow :

- sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy i zaswiadczen o jakosci materiatbw wystawionych przez producentéw oraz
wyniki kontroli, stwierdzajacych zgodnos¢ przeznaczonych do uzycia materiatow z
wymogami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub
ze swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami,
powinny byé zbadane przed uzyciem (muszg uzyska¢ wymagane atesty).

5/ Badanie warstw gruntujgcych obejmuje :

- sprawdzenia utwardzenia zagruntowanych powierzchni tynkéw — przez kilkakrotne
potarcie dtonig podkfadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypujq sie ziarenka
piasku,

- sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami
wody; gdy wymagana jest mata nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym
miejscu powinna wystgpic¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach,

- sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci
okoto 0,10 m? farbg podktadowa; podktad jest dostatecznie szczelny, jezeli po
natozeniu nastepnej warstwy powtokowej nastgpig réznice w potysku wzglednie w
odcieniu powtoki,

- przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubosci
okoto 1 cm ciezarkiem o masie 5 kg na przeciag kilkunastu sekund; powierzchnie
nalezy uznac za wyschnieta, jezeli po zdjeciu tamponu wi6kna waty nie przylgnety do
powierzchni podkfadu.

6.1.2. Kryteria oceny jakosci i odbiér koncowy rob6t malarskich zewnetrznych

1/ Badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania w nastepujgcych terminach :

- powtoki z farb emulsyjnych, silikonowych i silikatowych — nie wczesniej niz po 7
dniach,

- powtoki z farb olejnych, ftalowych oraz lakieréw i emalii — nie wczesniej niz po 14
dniach.
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2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzic¢ przy temperaturze powietrza nie
nizszej niz +5°C.

3/ Odbior robét malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalej w p. 4
do 19.

4/ Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu
réwnomiernego rozktadu farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci z wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych
ptatow powtoki, widocznych okiem nie uzbrojonym sladow pedzla itp.. w stopniu
kwalifikujgcym odbierana powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

5/ Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki z wzorcem polega na poréwnaniu, w
Swietle rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w
przypadku naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony,
powinien by¢ wykonany na takim suchym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej
do faktury podtoza.

6/ Sprawdzenie potysku nalezy wykonac przez ogledziny powtoki w Swietle
rozproszonym. Rodzaj potysku powinien by¢ okreslony :

- przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajgcy potysku w Swietle
odbitym,

- przy powtokach pétmatowych — potysk potmatowy, tj. odpowiadajgcy potyskowy
skorupki kurzego jaja,

- przy powtokach z farb olejnych i ftalowych z potyskiem — wyrazny ttusty potysk,

- przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i ftalowego — potysk lakierowy
odpowiadajgcy potyskowi glazurowanej ptytki ceramicznej,

7/ Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniana szmatka kontrastowego
koloru (tj. ciemng w potysku powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych).
Powtoka jest odporna na Scieranie, jezeli na szmatce nie wystepuja $lady farby.

8/ Sprawdzenie odpornosci na $cieranie powtok lakierowych nalezy wykonac
zgodnie z wymaganiami normy panstwowej.

9/ Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong
— przez zarysowanie powtoki w kilku miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna
na zarysowanie, jezeli po wykonaniu proby nie wystepujg na niej rysy widoczne
okiem nieuzbrojonym. Badanie wg metody $cistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
ustaleniami normy panstwowe;.

10/ Sprawdzenie odpornos$ci na uderzenie nalezy wykonac¢ zgodnie z norma,
panstwowa.

11/ Sprawdzenie grubosci powtok na elementach stalowych nalezy przeprowadzic¢
przyrzagdami elektromagnetycznymi wedtug normy panstwowej. Badania powtok na
innych podtozach nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z normami lub $wiadectwami.

12/ Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami
podanymi w normie panstwowe;.

13/ Sprawdzenie twardosci powtok metodg uproszczona polega na lekkim
przesunieciu po powierzchni badanej powtoki osetki z drobnoziarnistego miekkiego
piaskowca szydtowieckiego. Powtoka jest dostatecznie twarda, jezeli po wykonaniu
préby nie wystepujg na niej rysy widoczne okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,50 m.
Badanie wedtug metody $cistej nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami normy.

14/ Sprawdzenie przyczepnosci powtok moze by¢ wykonana réznymi metodami
zaleznie od rodzaju podtoza lub podktadu pokrytego powtoka, a mianowicie :

- badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu
wyréwnawczego nalezy wykonaé przez probe odrywania ostrym narzedziem (nozem
lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu ok. 20 mm) powtoki od podtoza,
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- badanie przyczepnosci powtok malarskich od podktadéw wyréwnawczych nalezy
przeprowadzac przez wykonanie na badanej powtoce kilku réwnolegtych nacie¢ w
odstepach co 1 cm, a nastepnie przez zaklejenie nacie¢ prostopadle do nich paskiem
tkaniny bawetnianej za pomocg gumy arabskiej albo szybkoschnacej emalii lub
lakieru; po uptywie trzech dni pasek nalezy zerwac; powtoka ma dobra przyczepnosé,
jezeli zerwanie nastepuje w spoinie klejonej lub w podktadzie,

- badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z
drewna struganego lub materiatébw drewnopochodnych oraz ze szkta nalezy
wykonac wg normy na stalowych ptytkach kontrolnych, ktére po oczyszczeniu maluje
sie i suszy; na czesci powierzchni powtoki ok. 40 mm? nalezy wykonaé ostrym nozem
trzymanym prostopadle do pomalowanej powierzchni, 10 rownolegtych rys w
odstepach co 1-1,5 mm, tak aby powtoka byta przecieta az do podtoza; nastepnie
nalezy wykona¢ 10 takich samych nacieé¢ pod katem 90° do poprzednich, rysy nie
powinny mie¢ szarpanych brzegéw. Przy dobrej przyczepnosci powtoki, otrzymane w
ten sposob réwnolegtoboki powinny trwale przylega¢ do podtoza i nie odpadac przy
przesunieciem palcem lub miekkim pedzlem (ptaskim); badanie to nalezy
przeprowadzi¢ na trzech ptytkach kontrolnych; powtoka ma dobra przyczepnosé¢, gdy
na dwoch z trzech badanych ptytek nie odpadnie wiecej niz 1 kawatek (catkowicie lub
czesciowo) po przesunieciu palcem po powierzchni zarysowanej nozem,

- badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy
panstwowe;.

15/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg szczotkg ze szczeciny lub
szmatka. Powtoka jest odporna na zmywanie woda, jezeli na szczotce lub szmatce
nie pozostang slady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni powtoki nie
wystepujg na niej smugi, plamy lub zmiany w barwie lub potysku w stosunku do
powierzchni nie poddanej prébie.. Przy powtokach matowych dopuszcza sie
nieznaczny potysk a przy powtokach pétmatowych dopuszcza sie nieznaczne
powiekszenie potysku w miejscu badania w stosunku do powierzchni nie zmywane;.
16/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem nalezy wykonac przez
kilkakrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlona szczotkg z twardej szczeciny (co
najmniej 5-krotne), a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomocg miekkiego
pedzla. Powtoka jest odporna na zmywanie woda z mydtem, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powierzchnia bedzie miata jednakowa barwe. Na powtokach matowych dopuszcza
sie powstanie stabego potysku w czesci zmywane;.

17/ Sprawdzenie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy
wykonywac¢ zgodnie z wymaganiem normy panstwowej.

18/ Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podktadowej nalezy wykona¢ przez
jednokrotne pomalowanie farbg podktadowa powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m?.
Po wyschnieciu farby podktadowej nalezy nanies¢ powtoke z farby nawierzchniowe;.
Szczelnosc jest wystarczajaca, jezeli po 24 godzinach powtoka ma potysk i nie ma
plam matowych.

19/ Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i
wodorozcienczalnych farb emulsyjnych i silikonowych oraz rozpuszczalnych farb
silikatowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami panstwowymi lub
Swiadectwami.

Ocena jakosci malowania

1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadzg wynik dodatni, to roboty
malarskie nalezy uznac za prawidtowo wykonane.

2/ Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo w catosci odbieranych
robét malarskich lub tylko zakwestionowang ich cze$¢ uznac¢ za nie odpowiadajgce
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wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajgca odbiér powinna ustali¢
czy :

- catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz
nakazac usuniecie powtok i powtorne prawidtowe ich wykonanie,

- poprawi¢ wykonanie niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z
wymaganiami i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

3/ W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich
usuniecie w sposob nastepujacy :

- przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke
malarska,

- slady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie
drobnym materiatem sciernym i powtérnie starannie nanie$¢ wierzchnig powtoke
malarska,

- plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku
mechanicznego nalezy zlikwidowac przez powtorne wykonanie malowan, dokfadnie
utrzymujac koncowke agregatu w tej samej odlegtosci od malowanej powierzchni i
pod tym samym katem wykonaé natrysk farby,

- matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowac¢ przez powtorne
naniesienie powtoki malarskiej,

- odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie
powtoki — nalezy oczysci¢ powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie
przygotowaé powierzchnie pod malowanie i doktadnie naniesé cienka warstwe
powtoki.

6.1.3. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania
wewnetrznego

Kryteria oceny jakosci i odbior podtoza do malowania wewnetrznych powierzchni
budynkéw powinny by¢ zgodne z p. 6.1.

6.1.4. Kryteria oceny jakosci i odbiér koncowy robot malarskich wewnetrznych

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania w nastepujgcych terminach :

- powtoki z farb emulsyjnych — nie wczesniej niz po 7 dniach,

- powtoki z farb silikatowych, olejnych, ftalowych i lakierow — nie wczesniej niz po 14
dniach.

Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcienczalnych powinny by¢
badane po zakonczeniu rob6t malarskich farbami olejnymi i ftalowymi (oraz emaliami
i lakierami na tych spoiwach), i po zatozeniu urzadzen sanitarnych i elektrycznych.

Kryteria oceny jakosci i odbior koAcowy powinny by¢ zgodne z. p.6.1.2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej powierzchni.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjgq projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 rob6t malarskich obejmuije :
- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe materiatéw,

- wykonanie malowania,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-C-81800 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane, ftalowe styrenowe.
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych.

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.
PN-81/C-81508 Oznaczenie czasu wyptywu wyrobéw lakierowych i farb
graficznych kubkami wyptywowymi (lepkos¢é umowna).

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan.
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan.
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.
PN-76/C-81516  Wyroby lakierowe. Oznaczenia scieralnosci powtok
lakierniczych.

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenia stopnia wyschniecia i czasu
wysychania.

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na
dziatanie wody oraz na oznakowanie nasigkliwosci.

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na
uderzenia za pomocg aparatu Du Ponta.

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczenia elastycznosci powtok
lakierowych przez zginanie.

PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenia trwatosci powtok.
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do
podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;.

PN-70/C-81536  Woyroby lakierowe. Oznaczenia zdolno$ci krycia.
PN-67/C-81542 Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i
zuzycia.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
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staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogoblne wytyczne.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie.
Instrukcja producenta.
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ST-B-23 ELEMENTY SLUSARSK O-KOWAL SKIE CPV 45450000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zwigzanych z osadzaniem réznych gotowych wyrobow slusarsko-kowalskich w
trakcie budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z montazem i osadzeniem elementéw gotowych wyrobow slusarsko-
kowalskich oraz ich zabezpieczeniem antykorozyjnym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe zgodnie ze Specyfikacjg ST-B-00 ,Wymagania ogdéine”.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za spos6b przeprowadzenia i jakos¢ prac
montazowych, za ich zakres zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg oraz
zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Gotowe elementy (wyroby) $lusarsko-kowalskie :

- pochwyty stalowe na wspornikach,

- ramki z ceownika 50x40x4 (tawki wolnostojace),

- korytka (ruszty zeliwne odwadniajgce) AS-200 SWW 1453-164,

- kratki wentylacyjne,

- kraty stalowe okienne state,

- ekrany wystaniajgce stacje transformatorowg (pawilon techn..-gospodarczy Nr 1),
- schody wewnetrzne techniczne stalowe z elementéw VELAND,

- daszek szklony — konstrukcja z profili aluminiowych,

- elementy stalowe okiennic okiennych otwieranych i przesuwnych.
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3. SPRZET

Do ciecia stali nalezy stosowac : nozyce reczne, pitki ramowe, obcinarki do rur,
przecinaki, wycinarki, nozyce elektromechaniczne, nozyce pneumatyczne itp.
Roboty zwigzane z wykonaniem powtok antykorozyjnych malarskich mogag by¢
wykonywane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobéw powinno odbywac sie tak,
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane przez
Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Ciecie elementéw stalowych brzegdw i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywac¢
zgodnie z ustaleniami Dokumentaciji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i
wymaganiami PN-89/S-10050 p. 2.4.1.1.

Podczas giecia stali na zimno lub gorgco powinny by¢ przestrzegane ograniczenia
dotyczace granicznych temperatur i wkasnosci technologicznych stali.

Pofgczenia spawane powinny by¢é wykonane wg Dokumentacji Technicznej
(Instrukcja spawania), w ktorej na podstawie rodzajow materiatow tagczonych czesci,
grubosci wszystkich wymaganej jakosci potgczen powinny by¢ okreslone parametry
spawania. Elementy stalowe powinny by¢ oczyszczone wszystkich rdzy, zgorzeliny,
smaru, brudu, itp. Do odtluszczania zaleca sie stosowanie preparatéw
chloroweglowodorowych. Do malowania nalezy stosowac farby do metali zgodnie
wszystkich Dokumentacjg Techniczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przy odbiorze elementow sSlusarsko-kowalskich przed wbudowaniem powinny byé
sprawdzone nastepujgce cechy :

- wymiary elementow i czesci sktadowych,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztaf,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- zabezpieczenie antykorozyjne elementéw zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 szt kratek wentylacyjnych.

Jednostkg obmiarowg jest 1 mb podchwytéw stalowych i korytek odwadniajgcych.
Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 krat okiennych okiennych ekrandéw wystaniajacych.
Jednostkg obmiarowa jest 1 kpl schodéw wewnetrznych z elementéw VELAND.
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 daszka aluminiowego.

Jednostkg obmiarowag jest 1 t elementéw stalowych okiennic.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjq i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji daty wyniki pozytywne.

Przy odbiorze rob6t slusarsko-kowalskich wbudowanych powinny byé sprawdzone
nastepujace cechy :

- prawidtowos¢ osadzenia elementéw w konstrukcji budowlanej,

- prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych,

- zgodnos¢ wbudowanego elementu z Dokumentacjg Projektowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje :

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostawe wyrobdw gotowych,

- montaz wyrobow z zabezpieczeniemantykorozyjnym (uzupetnienie),
- odbiory i testy zgodnie z ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

PN-82/M-82054 Sruby, wkrety, nakretki. Wtasno$ci mechaniczne.
PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
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ST-B-24 DOCIEPLENIE SCIAN BUDYNKU W TECHNOL OGl|
»LEKKIEJ-MOKREJ" | ,LEKKIEJ-SUCHEJ”
CPV-45450000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t — wykonania bezspoinowego systemu ocieplenia (BSO)
Scian budynku w trakcie budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-
ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych specyfikacjg techniczng

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie systemoéw
ocieplenia, wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegrod)
budynkow istniejacych, w ramach robot termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci
materialdw, wymagan w zakresie sposobow oceny i przygotowania podtozy i
wymagan dotyczgcych wykonania systeméw ociepleniowych oraz ich odbioréw.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

1.4.1. Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych w technologii “lekkiej-
mokre]” np. w systemie STO - wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i skfadajgcy sie,
minimum, z nastepujacych sktadnikow :

— zaprawy klejacej i tacznikébw mechanicznych systemu,

materiatu do izolacji cieplnej,

jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmnigj
jedna warstwa zawiera zbrojenie,

— warstwy wykonczeniowej systemu.

1.4.2. Docieplenie w technologii “lekkiej-suchej” — zestaw sktadajacy sie z
nastepujgcych sktadnikow :

- materiat do izolacji cieplnej,

- ruszt drewniany,

- szal6éwka drewniana.

1.4.3. Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej sciany lub stropu. Moze byé w
stanie surowym, pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

1.4.4. Srodek gruntujgcy — materiat nanoszony na podfoze lub warstwe zbrojona,
celem regulacji (wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.
1.4.5. lzolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspétczynnika przewodzenia
ciepta, jako sktadnik mocowany w formie pityt na Scianach (przegrodach)
zewnetrznych i nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.
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1.4.6. Zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu
izolacyjnego do podtoza.

1.4.7. taczniki mechaniczne — okreslone taczniki do mocowania systemow izolaciji
cieplnej do podtoza, na przykfad kotki rozporowe i profile.

1.4.8. Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na
powierzchni materiatu do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma
najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne systemu.

1.4.9. Siatki z wtdkna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z
przedzy z ciggtych widkien szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z
wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

1.4.10. Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w
celu zwiekszenia jej wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z
wiokien szklanych lub siatki metalowe.

1.4.11. Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub
nieorganiczny systemu, tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa
w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem
warunkow atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.

1.4.12. Systemowe elementy uzupetniajgce — listwy (profile) cokotowe (startowe),
katowniki narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne,
podokienniki — stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztaitowania jego
powierzchni.

1.5. Ogéblne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonania rob6t ociepleniowych powinny mie¢ :
- oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowag specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za “regionalny wyréb budowlany”.
Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwi¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu,
kraju pochodzenia, daty produkcji.

Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczacych wymagan
dla poszczegolnych bezspoinowych systemow ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy
przygotowywaniu szczegoétowej specyfikacji technicznej.
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2.2. Rodzaje materiatéw i elementéw

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujgcy — materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa,
wodny roztwor szkta wodnego) stosowany zaleznie od rodzaju i stanu podfoza, do
jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni
warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejgca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat
(na bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z
cementem, zbrojony widknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do
podtoza. Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu.

2.2.3. Plyty termoizolacyjne :

- ptyty ze styropianu ekstrudowanego (styroduru) — ze wzgledu na niskg
nasigkliwos¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci
(woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczego6towe
wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego (styroduru) okresla norma PN-EN
13164,

- plyty z welny mineralnej zwyktej i lamelowej majg zastosowanie na catych
powierzchniach $cian budynkéw. Ptyty z weilny mineralnej zwyktej wymagajg w
kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej mogg by¢,
zaleznie od wlasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczegbtowe wymagania dla ptyt z
wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162.

2.2.4 tagczniki mechaniczne :

- kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen). Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo
w krazki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkow termicznych,

- profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy stuzace do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np.

dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajaca wypetniacze (takze wiokna) masa,
nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojgca.
2.2.6. Siatka zbrojgca - siatka z wildkna szklanego (impregnowanego
przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

- masy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno-polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentow, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5 mm) — typu “baranek”.

- masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania tynkow cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury
powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych.

2.2.8. Farby elewacyjne silikonowe, stosowane systemowo lub uzupetniajgco na
powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe) :

- profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do
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systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do
podtoza za pomoca kotkéw rozporowych,

- narozniki ochronne — elementy : z wibkna szklanego (siatki), PCW, blachy

stalowej i aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia
(wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkow, osciezy itp.) przed uszkodzeniami
mechanicznymi,

- listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do
wykonywania stykow BSO z innymi materiatami (np. z oscieznicami),

- profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do
ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

- tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetnienia szczelin dylatacyjnych, potagczen BSO z
oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

- pianka uszczelniajgca — materiat do wypetnienia nieszczelnych potgczen miedzy
ptytami izolacji termicznej,

- siatka pancerna — siatka z wtokna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura
~500 g/m?), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2,0 m ponad
poziomem terenu),

- siatka do detali — siatka z wiékna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50
g/m?) do ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

- podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

2.3.  Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych

Wyroby do systemow ociepleniowych mogq by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki :

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w Dokumentaciji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej,

- sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobéw lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t ociepleniowych wyrobdé nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

2.4. Warunki przechowywania i skladowania wyrobéw do robot
ociepleniowych

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i

przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg

Techniczna.

Podstawowe zasady przechowywania :

— $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé w
szczelnie zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim
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nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,

— materialy suche — przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywaé¢ w
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkdéw
atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. SPRZET

3.1. Do prowadzenia robét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen
transportu pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych,

3.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

3.3. Do transportu i przechowywania materiatbw — opakowania fabryczne, duze
pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystenciji
past,

3.4. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania
recznego (pace, Kkielnie, szpachelki, faty) oraz do podawania i1 naktadania
mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe), takze w
systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi —
szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi,

3.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do
ksztattowania otworéw (zagtebianie talerzykow i krgzkow termoizolacyjnych),

3.7. Do ksztattowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni,

3.8. Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury
traserskie itp.

4.  TRANSPORT MATERIALOW

Materiaty nalezy transportowac¢ zgodnie z wymaganiami producentdéw materiatow,
aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji srodkéw transportowych i przepisami
ruchu drogowego.

Wyroby do robét ociepleniowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy
lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.
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Przy zaltadunku wyrobow nalezy przestrzegaé zasad wykorzystania peinegj
tadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny,
rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystac
materiaty wysciétkowe, amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, wiory drzewne, ptyty
styropianowe, scinki pianki poliuretanowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robét nalezy wykona¢ ocene podtoza, polegajacg na kontroli
jego czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Proba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie
powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekdéw za pomocg dtoni lub
czarnej, twardej tkaniny.

Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacie¢ i
zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci
istniejgcych powtok za pomoca rylca.

Préba zwilzania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podioza za pomoca mokrej
szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od
ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg
od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, Zzelbetowe monolityczne, zelbetowe
prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 9.1. i niniejszej ST. (W specyfikacji
techniacznej szczegétowej nalezy odwota¢ sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza
wystepujgcego na docieplanym obiekcie).

llo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie
wynikéw, miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatoS¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede
wszystkim podtozy istniejgcych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i
malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac
jej badanie metodg ,pull off”, przy zastosowaniu urzgadzenia badawczego (testera,
zrywarki). Mozna takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podtoza probek
materiatu izolacyjnego.

5.2. Przygotowanie podfoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot
zasadniczych :

— oczysci¢ podioze z kurzu i pytu, usung¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne
czastki materiatu podfoza,

— usung¢ nierébwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg
wyréwnawcza),

— usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka¢ do jego
wyschniecia,
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— w przypadku istniejgcych podtozy usungé warstwe ziuszczen, spekan,
odspajajacych sie tynkdéw i warstw malarskich. Spos6b przygotowania powierzchni
(czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa cisnieniowa - rozne
rodzaje scierniw), nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza,
powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyrbwnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej szczegoOtowej oraz przez producenta
systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byc¢
zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.  Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu,
dotyczacych dopuszczalnych warunkoéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura
od +5 do +2501C, brak opaddéw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci
powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston,
zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania
stonecznego i wiatru.

5.3.1. Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy
naniesc srodek gruntujacy na catg jego powierzchnie.

5.3.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i
zamocowac¢ wzdtuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po
jednym w skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i listwy w miejscach
krawedzi BSO — zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg
sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne piyt izolacji termiczne;.

Nanie$S¢ zaprawe klejgca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od
réwnosci podtoza, w postaci plackéw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda
pasmowo — punktowa) lub pacg zabkowang na catej powierzchni ptyty. Plyty z welny
mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczes$niej zaprawg na catej powierzchni. Nie
nalezy dopuszczaé¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy
zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy
izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin
paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — piankag uszczelniajgcg. Po zwigzaniu
zaprawy klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania
rownej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24
godziny po zakonczeniu Klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane
projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugos¢
tacznikéw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza.
Ich rozstaw (min. 4 szt/m?) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po
nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbié
trzpienie.

5.3.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale — oscieza, krawedzie naroznikéw
budynku i osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu
paskéw cienkich piyt izolacji termicznej, naroznikow, listew, profili, kgtownikéw, tasm i
paskow siatki zbrojace;.

5.3.4. Wykonanie warstwy zbrojonej
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Z paskow siatki zbrojgcej wykona¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otworow
okiennych i drzwiowych. Na powierzchnie piyt izolacji termicznej naciggna¢ paca
warstwe zaprawy zbrojgcej (klejgcej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke
zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy
zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.3.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.
5.3.6. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej —
nie wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym
zagruntowaniu nanies¢ mase tynku akrylowego lub mineralnego ziarno grub. 1,5 mm
w systemie STO i poddac¢ jego powierzchnie obrébce, zgodnie z wymaganiami
producenta systemu i dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng
szczeg6towg. Sposob wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia
zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowaé farbg
silikonowg zgodnie z wymaganiami projektu.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania
materiatow, ktére beda wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokona¢ oceny
podtoza.

6.1.1. Badania materialéw

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy, dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw
towarzyszacych wysytce materiatdbw przez producenta, potwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatbw z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Specyfikaciji
Technicznej.

6.1.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt.
5.1. oraz 5.2. niniejszej specyfikacji.

6.2. Badaniaw czasie robot

Jako$¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich
kolejnych etapow systemowo okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie
wykonywania robot szczegoélnie wazna jest biezgca kontrola robot zanikajacych
(ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim :

6.2.1. Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci,
nasigkliwosci (wykonania warstwy gruntujacej), réwnosci powierzchni,

6.2.2. Kontroli jakos$ci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych,
przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow ptyt, wypetnienia
szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztaitowania detali elewacji — dylatacji, stykow i
potaczen,

6.2.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu
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kotkbw rozporowych, potozenia talerzykéw (krazkéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w
ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.2.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otworéw,
zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej,
grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej
gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowaé
szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt i/lub
peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,
6.2.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie
zakresu wykonania,
6.2.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej :

— tynku pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

— malowania pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan, dotyczacych robét ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie :

— zgodnosci z dokumentacjg projektowq i specyfikacjg techniczng wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegétéw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywaé wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do rob6t i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na
podstawie dokumentéw czy zataczone wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane podifoza nadawaty sie do
wykonania robot ociepleniowych, a uzyte materiaty spetnialy wymagania pkt. 2
niniejszej specyfikaciji.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.3.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonaé oceny wykonanych roboét
elewacyjnych z zastosowaniem systemu ocieplania $cian poprzez poréwnanie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji, ktore powinny
uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczgce
warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 9.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa,
oceny i odbioru rob6t elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systeméw ocieplania scian” — wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemow
Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych” dla tynkoéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych
tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100
~Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w
nastepujacych granicach :
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(_)dch;r/lle_nie ’ Odchylenie powierzchni Odchylenie
powierzchni tynku i krawedzi od kierunku przecinajacych sie
Kategor | od ptaszczyzny i ptaszczyzn od kata
la tynku odchylenie przewidzianego
krawedzi ij linii pionowego poziomego w dokumentaciji
prostej
1] nie wieksze niz 3 | nie wieksze nie wieksze |nie wieksze niz
mm i w liczbie nie |niz2mmnal|niz3mmnal|3mmnalm
wiekszej niz3 na |miogbtem m i ogétem
catej dtugosci taty |nie wiecej niz | nie wiecej niz
kontrolnej 2 m 4 mmw 6 mm na catej
pomieszczeni | powierzchni
ach do 3,5 m |miedzy
wysokosci przegrodami
oraz nie pionowymi
wiecej niz 6 (sciany, belki
mm w itp.)
pomieszczeni
ach powyzej
3,5m
wysokosci

Obowigzujg takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow
nie powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej
wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO
powinna posiada¢ jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest
wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do
wykrycia w Swietle rozproszonym.

7. SPOSOB ODBIORU ROBOT

7.1. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajacych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie
wraz z ewentualnym gruntowaniem podfoza, klejenie ptyt izolacji termicznej,
wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszej specyfikaciji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektows i
szczegobtowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapow robot.
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W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i
rodzaj materiatbw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu
badania nalezy powtorzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robo6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robét, jezeli umowa takg forme przewiduije.

7.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny
wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okreslac
umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,

szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioréw robo6t ulegajgcych zakryciu i odbiorow czesciowych,

instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi
dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3.
niniejszej ST, poréwnac¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej robdt ociepleniowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sag
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny
zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych
rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkownika,
trwatosci i szczelnosci ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w
stosunku do ustalerr umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robét ociepleniowych,
wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich

uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli

zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

7.4. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 7.3. ,Odbior
ostateczny (korncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z
obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 docieplenia w technologii “lekkiej-mokre]” np. w systemie
STO, wykonanego przy uzyciu styropianu ekstrudowanego (styroduru), oraz wetny
mineralnej obejmuje :
- roboty przygotowawcze,
- zakup i dostawe materiatow,
- wykonanie ocieplenia,
- ustawienie i rozebranie rusztowan,
- kontrole jakosci robét.
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9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-EN 13162:2002

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005 (U)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja. (Zmiana Al).

PN-EN 13500:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.
PN-ISO 1791:1999

Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.
PN-1SO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-68/B-10020

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-68/B-10023

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na
budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024

Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych
betonéw komoérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02025:2001

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004

Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-82/B-02402

Temperatury ogrzewanych pomieszczen.
PN-82/B-02403

Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.
PN-B-02851-1:1997

Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badania odpornosci ogniowej budynkéw.
Wymagania ogolne i klasyfikacja.
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PN-B-02151-3:1999

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. 1zolacyjnos¢ akustyczna
przegrod oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania ogolne
i klasyfikacja.

9.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.
2016 z 2003 roku z pézniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz.
881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r.
Nr 19, poz. 177 z pézn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem
zewnetrznych zespolonych systemOw ocieplania $cian — Stowarzyszenie na
Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych
budynkéw Warszawa 2002 r.

ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z
zastosowaniem styropianu jako materialu termoizolacyjnego i pocienianej
wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z
zastosowaniem wetny mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej
wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej
1997 r.

ZUAT 15/V.07/2003 tagczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w
ptyty. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki
Budowlanej 2003 r.

ZUAT 15/VI1.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.
ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy
izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - taczniki
tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych. Dz.
Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.
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— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | Budownictwo
ogolne czes¢ 4, Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czesé B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systeméw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnos$ci wyroboéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli
wyrobéw budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz.
1386).

— Dtrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie
zblizenia przepisow ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do
wyrobow budowlanych.

182

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

ST-B-25 ROBOTY KAMIENIARSKIE ZEWNETRZNE
CPV 45262510-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot kamieniarskich (oktadziny murkéw zewnetrznych kamieniem tupanym) w
trakcie budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t
zwigzanych z wykonaniem okfadzin murkéw zewnetrznych kamieniem tupanym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Oktadziny kamienna — zewnetrzna warstwa wykonczeniowa murkow zewnetrznych.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
robot oraz za ich zgodnos¢ z rysunkami projektowymi, Specyfikacjg Techniczng oraz
zaleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Elementy kamienne tupane do licowania $cian (PN-B-11211) — otrzymuje si¢ je z
kamiennych ptyt tartych przez przetupanie prostopadte do ptaszczyzny przeciecia lub
z blokéw skalnych. Produkuje sie je z granitow, sjenitéw, marmurdw, piaskowcow,
wapieni zbitych, trawertynéw i dolomitow.

Wymiary : szerokos¢ : 15+250 mm, dtugos¢ : 450+900 mm, grubos$¢ : 20+150 mm.
Powierzchnia licowa moze by¢ tupana lub rwana, materiat mrozoodporny.

2.2. Zaprawa cementowa M12 (do osadzenia okfadziny) — zgodnie z ST-B-18.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania oktadzin z kamienia musi by¢ zgodny z technologig
wykonania rob6t i powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw do wykonania oktadzin
kamiennych powinny odbywac¢ sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.
Wyktadzinowe elementy kamienne powinny by¢ do transportu i sktadowania
opakowane. Rodzaj opakowania jest okreslony w przedmiotowych normach.

Jako opakowania mogq stuzy¢ klatki drewniane lub metalowe, tadmy stalowe,
pojemniki bgdz palety. Kazde opakowanie powinno zawiera¢ elementy kamienne o
jednakowych wymiarach, jednego typu i asortymentu. Opakowania z elementami
kamiennymi powinno by¢ dokfadnie oznakowane z podaniem nazwy lub
znormalizowanego symbolu elementow, nazwy wytworni i liczby elementow w
opakowaniu. Elementy kamienne w opakowaniu uktada sie na rgb, warstwami na
podktadkach drewnianych.

5. WYKONANIE ROBOT

Oktadziny murkéw zewnetrznych betonowych i zelbetowych wykonuje sie mocujgc
elementy kamienne za pomocg hakéw i klamer montazowych oraz zaprawy
cementowej M12. Spoiny miedzy kamieniami pozostawia sie na 2+3 cm (od
zewnatrz) nie zapetione do czasu utozenia catej licbwki i dopiero pozniej wykancza
sie zaprawg cementowq i oczyszcza licowke.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji ST-B-0 ,Wymagania
ogolne”.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjq i zaleceniami Inspektora.

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia oktadzin,
- sprawdzenie zwigzania oktadziny z podtozem,
- sprawdzenie szerokosci i wypetnienia spoin zaprawg cementowa.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-B-0 ,Wymagania ogélne”.

Jednostkg obmiarowg jest 1 m3 (metr szescienny) oktadziny z elementéw
kamiennych tupanych.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-0 ,Wymagania ogoélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg
oraz wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem
tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 ( 1 m) obejmuje :

- przygotowanie powierzchni podtoza,

- dopasowanie elementow,

- wykonanie klinéw, klamer i hakow montazowych,
- osadzenie elementéw z zamocowaniem,

- spoinowanie oktadziny kamiennej,

- testy i pomiary.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-11211:1997

Materiaty kamienne. Elementy kamienne tupane do licowania $cian.
PN-B-11209:1996

Materiaty kamienne. Kamien tupany.

PN-B-11215:1998

Materiaty kamienne. Metody pomiaru cech geometrycznych i wtasciwosci fizycznych
wyrobow z kamienia.

PN-B-06191:1997

Roboty kamieniarskie. Elementy kotwigce do osadzania oktadziny kamienne;.
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ST-B-26 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ
CPV 45233140-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru nawierzchni z brukowej kostki betonowej w ramach budowy
zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w Gizycku.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania, kontroli i odbioru
nawierzchni z kostki brukowej betonowej grubosci 6 cm, na podsypce cementowo —
piaskowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodag
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch
warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkciji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe — zgodnie z obowigzujgcymi odpowiednimi
polskimi normami.

1.5. Ogéline wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST-B-00 "Wymagania ogélne".

3. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdbw podano w ST-B-00 "Wymagania ogolne".

2.1 Betonowa kostka brukowa

2.1.1. Atest wyrobu

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie
atestu dla danego wyrobu, wydanego przez Instytut Badawczy Drog i Mostow lub
Instytut Techniki Budowlanej, w zakresie :

- wygladu zewnetrznego, ksztattu i wymiaréw,

- wytrzymatosci na $ciskanie,

- nasigkliwos$ci, odpornosci na dziatanie mrozu,

- Scieralnosci.

Wydany atest powinien okres$la¢ zgodnos¢ cech z wymaganiami podanymi w
normach: PN-88/B-06250, PN-84/B-04111, BN-80/6775-03/1, BN-80/6775-03/2 i
normy niemieckiej DIN 18501.
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2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réowne
i proste, wklesniecia nie powinny przekraczac :

- 2 mm, dla kostek o grubosci £ 80 mm.

2.1.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowe]

Nalezy zastosowac :

- kostke brukowg betonowg np. ,Starobruk” S9 — do nawierzchni terenowych,

- kostke betonowa typu ,cegietka” S7 — do nawierzchni schodéw terenowych,

- ptytki betonowe chodnikowe P-3 0 wym. 40x40x6 cm — do nawierzchni schodéw
terenowych.

Tolerancje wymiarowe wynoszg :

- na dtugosci + 3 mm,
- naszerokosci *3 mm,
- na grubosci +5 mm.

2.1.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartosci

1 | Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniegj
Srednia z szesciu kostek 60
najmniejsza pojedynczej kostki (w ocenie statystycznej, z co 50
najmniej 10 kostek).

2 | Nasigkliwo$¢ wodg wg PN-B-06250, w procentach, co 5
najwyzej

3 | Odpornos¢ na zamrazanie, po 150 cyklach zamrazania, wg
PN-88/B-06250: brak
-pekniecia prébki 5
-strata masy, w procentach, co najwyzej
-obnizenie wytrzymatos$ci na sciskanie w stosunku do 20
wytrzymatosci na zamrazanych, w procentach, co
najwyzej

4 |Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, co 4
najwyzej

2.1.6. SKEADOWANIE
Kostki betonowe powinny by¢ sktadowane w pozyciji jak przy ich transporcie.

2.1.7. KONTROLA

Do partii kostek sprowadzonej przez Wykonawce dotgczone powinno byé
Swiadectwo dopuszczenia lub inny dokument potwierdzajacy jej jakos¢ na podstawie
przeprowadzonych badan. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen
wystepujagcych na powierzchniach i krawedziach elementu.
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2.2. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych i podsypki
cementowo - piaskowej

2.2.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki, bez dodatkow,
marki nie mniejszej niz 35. Na podsypke cementowo — piaskowg powinien byé
cementem portlandzkim marki 25 a do wypetnienia spoin - marki 35 i odpowiadac
PN-88/B—30000.Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.

2.2.2. Kruszywo

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce
wymaganiom PN-B-06712.

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.2.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych i
podsypki cementowo - piaskowe] powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-
32250.

2.2.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i
barwnikéw, zgodnie z receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejszg
nasigkliwos¢ i wiekszg odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to byé
barwniki nieorganiczne.

2.2.5. Piasek

Piasek do wykonania zaprawy powinien odpowiada¢ PN-79/B—06711,a na podsypke
cementowo-piaskowg 1:4 PN-86/B-06712.

3. SPRZET

Ogblne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-B-00 "Wymagania ogdélne".

3.1. Sprzet do wykonywania nawierzchni z kostki brukowej
Nawierzchnie mozna uktada¢ recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie
wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

Kostki uktadane sg warstwowo na palecie, pakowane w folie i spinane tasmag
stalowg, co gwarantuje transport samochodami w stanie nienaruszonym. Kostki
mozna przewozi¢ na paletach transportowych producenta. Pozostate zasady
transportu materiatéw podano w ST-B-00.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-B-00 "Wymagania
ogolne".

5.1. Koryto pod nawierzchnie

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi nawierzchni oraz zageszczone. Wskaznik
zageszczenia koryta nie moze by¢ mniejszy od 1,03 wg normalnej préby Proctora.
Dopuszczalne tolerancje dla gtebokosci wykonanego koryta wynoszg + 1 cm. Dla
szerokosci koryta dopuszczalne tolerancje wynoszg + 5 cm.

5.2. Podbudowa
Podbudowa — podsypka z zageszczonego piasku grubosci 10 cm.

5.3. Podsypka cementowo-piaskowa

Grubosc¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢
zageszczona i wyprofilowana w stanie wilgotnym przy wspotczynniku wodno-
cementowym 0,25+0,35. Zawartos¢ cementu do piasku w stosunku 1 : 4.

5.4. Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej

Kostke uktada sie na uprzednio przygotowanej i zageszczonej podsypce cementowo-
piaskowej w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity 2+3 mm. Po
utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem lub innym materiatem dostepnym
na rynku ( proszek, masa w kolorze kostki) zaakceptowanymi przez Inspektora.
Nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych
lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania stosuje sie
wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztattek.

Do zageszczenia nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i
zamies¢ nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania kontroli jakosci

Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST D-
02.00.00."Wymagania ogolne" pkt. 6.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania
kontrolne i dostarcza¢ je Inspektorowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca
powinien wykona¢ z czestotliwo$cig gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci
robét, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej
specyfikacji.

6.2. Kontrola przed przystapieniem do robé6t

Przed przystgpieniem do wykonywania robdét Wykonawca powinien sprawdzi¢
sprawnos¢ sprzetu, srodkéw transportu, zasoby sprowadzonych materiatébw oraz
inne czynniki zapewniajace mozliwo$¢ prowadzenia rob6t zgodnie z PZJ.
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6.3. Kontrola w czasie wykonywania rob 6t

W czasie wykonywania robot Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole
wszystkich asortymentoéw roboét, skladajgcych sie na ogolny element. Kontrola
obejmowaé¢ powinna zgodnos¢ wykonywanych robo6t z Dokumentacjg Projektowa,
ustaleniami zawartymi w punkcie 5 niniejszych ST — "Wykonanie robo6t" oraz w
zakresie rodzaju badan i tolerancji wykonania rob6t z ustaleniami punktu 6 niniejszej
ST — "Kontrola jakosci robo6t".

6.4. Kontrola po wykonaniu robét
Po wykonaniu robo6t nalezy sprawdzié: konstrukcje, rownos$¢ nawierzchni, profil
podtuzny, profil poprzeczny, rownolegtos¢ spoin, szerokos¢ i wypetnienie spoin.

6.5. PRZEPROWADZENIE BADAN

6.5.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robét, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent
kostek brukowych posiada atest wyrobu wg pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikaciji.
Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta
wynikow biezacych badan wyrobu na $ciskanie. Przed przystgpieniem do robét
Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan podanych w pkt. 2.1 i wyniki
badan przedstawi¢ Inspektorowi akceptaciji.

6.5.2. Badania w czasie robot
6.5.2.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z
dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla :
- gtebokosci koryta £ 1 cm,
- szerokosci koryta : £5 cm.

6.5.2.2. Sprawdzenie podsypki.
Sprawdzenie podsypki w zakresie sktadu, grubosci i wymaganych spadkéw polega
na stwierdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz pkt. 5.3 niniejszej ST.

6.5.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych
polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami pkt. 5.6 niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania spoin,

- sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania ( wibrowania),

- sprawdzenie, czy przyjety desenh (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.5.2.4. Sprawdzenie rownosci nawierzchni

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac nalezy fata, co najmniej raz na
kazdej utozonej nawierzchni zjazdu i w punktach watpliwych. Dopuszczalny przeswit
pod tatg 4 m nie powinien przekraczac¢ 1 cm.

6.6. Ocena badan

Nawierzchnia zostanie uznana za wykonang, jezeli wyniki wszystkich
przeprowadzonych badan wymienionych w p. 6.5. okazg sie pozytywne.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowe;
kostki brukowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robo6t

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST |
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja :
- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-B-00 ,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- wykonanie podsypki,

- ulozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

Cena wykonania 1 m? przetozenia nawierzchni z kostki brukowej betonowej
obejmuje :

- rozebranie nawierzchni istniejgcej;

- oczyszczenie kostki;
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- wyréwnanie i zageszczenie podtoza;
- wykonanie i zageszczenie podsypki piaskowej;
- ponowne utozenie nawierzchni;

- uporzadkowanie

terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-84/B-04111
Boehmego
PN-88/B-06250
PN-86/B-06712
PN-88/B-30000
PN-88/B-32250
DIN 1851

Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci

Beton zwykty

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
Cement portlandzki

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
Kostka brukowa z betonu

10.2. Inne dokumenty
Aprobata Techniczna IBDIM Warszawa Nr AT/99-04-0597 — Kostka brukowa z

betonu (Superbruk).
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ST-B-27 NAWIERZCHNIA Z PLYT BETONOWYCH O WYM.
S0X50X7 CM CPV 45233140-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét, zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z ptyt betonowych
w ramach budowy zespotu ,EKO-MARINA” z zapleczem portowo-ustugowym w
Gizycku.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punktcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét
zwigzanych z wykonaniem :

- nawierzchni z ptyt betonowych o wym. 50x50x7 cm na podsypce cementowo—
piaskowej 1:4.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ptyty betonowe sg wytwarzane z betonu 200 MPa metodg wibroprasowania.
Produkowane sg jako jednowarstwowe lub w dwéch warstwach potgczonych ze sobg
trwale w fazie produkgciji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST-B-00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Piyty betonowe 50x50x7 cm

2.1.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania ptyt betonowych w budownictwie drogowym
jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna powinna by¢ roéwna i szorstka, a krawedzie rOwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm.
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2.2. Materiaty do produkcji ptyt betonowych

2.2.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki, bez dodatkéw,
klasy nie nizszej niz ,32,5". Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze.
Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.2.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].

2.2.4. Dodatki

Do produkcji ptyt betonowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow, zgodnie z
receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejszg
nasigkliwos¢ i wiekszg odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

2.3. Piasek
Piasek na podsypke i do wypetnienia spoin powinien odpowiada¢c wymaganiom
normy PN-86/B-06712.

2.4. Cement
Cement stosowany do podsypki powinien spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-
30000. Cement stosowany do wypetnienia spoin powinien by¢ cementem marki nie
mniejszej niz ,,35". Przechowywanie cementu powinno spetnia¢ wymagania BN-
88/6731-08.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni z ptyt betonowych

Mate powierzchnie wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajgce.
Urzadzenie sktada sie z wbézka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do
przenoszenia z palety warstwy ptyt na miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.

4. TRANSPORT

4.1. Transport ptyt betonowych

Uformowane w czasie produkcji ptyty betonowe uktadane sg warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymato$ci projektowanej, ptyty
przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina
tasmg stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.
Ptyty betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Koryto pod nawierzchnie

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien
by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.2. Podsypka

Na podsypke cementowo-piaskowg nalezy stosowaé piasek odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-06712 [3]. Podsypka powinna by¢ zageszczona i wyprofilowana
w stanie wilgotnym przy wspotczynniku wodno-cementowym 0,25+0,35. Zawartosc
cementu do piasku w stosunku 1 : 4.

Grubosc¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3-5 cm.

5.3. Uktadanie nawierzchni z ptyt betonowych

Ptyty uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny
wynosity od 2 do 3 mm. Ptyty nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowane;j
niwelety, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu ptyt, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢
powierzchnie utozonych ptyt przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony ptyt przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ptyt.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i
zamies¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga
pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-B-00 ,Wymagania ogéine”.

6.2. Badania przed przystagpieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent piyt
betonowych posiada aprobate techniczna.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg projektowg
i odpowiednimi ST.

Dopuszczalne tolerancje wynosza dla :

- gtebokosci koryta:

a) o szerokosci do 3 m: +1cm,

b) o szerokosci powyzej 3 m: +2cm,

- szerokosci koryta: +5cm.
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6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkoéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt
5.2 niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z ptyt betonowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami
pkt 5 niniejszej ST :

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Sprawdzenie rownosci nawierzchni

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na
kazde 50 m? utozonej nawierzchni i w miejscach watpliwych. Dopuszczalny przeswit
pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomica, co

najmniej raz na kazde 50 m? nawierzchni i w miejscach watpliwych. Dopuszczalne
odchylenia od projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z ptyt
betonowych 50x50x7 cm.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-B-00 ,Wymagania ogélne”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-B-00 ,Wymagania
ogolne”.

9.3. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z ptyt betonowych 50x50x7 cm obejmuije :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robat,

- zakup i dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,

- przygotowanie i wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

- utozenie ptyt betonowych wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04111

Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego.
PN-B-06250

Beton zwykty

PN-B-06712

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-B-32250

Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

BN-68/8931-01

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
PN-63/B-14050

Ptyty chodnikowe betonowe.

10.3. Inne dokumenty

Nie wystepuja.
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